
PV2110 

高性能NANO涂层， 表面附加TiN复合涂层，杭粘附性能， 金黄色外观，
可以轻松辨认已使用刀尖。

[NANO皿_j
特殊的PVD涂层材质与县休优异的结合性能， 公司内部钢件高速加工首
推牌号， 高耐磨性与窝韧性良好匹配。

密度(g/cm勺

抗弯强度(MPa)

6.77 

;,7800 

硬度(H趴）

断裂韧性(MPa*m112)

92.5 

8.2 
耐磨损性对比（木公司对比） 5次割定平均值

PV2770 一其他公司产品C 一其他公司产品D

刀具加工寿命对比
（木公司对比） 5次测定平均值

43.6 

51.0 
(
E
E)
Cll>

詈如

0.4 
0.35 1--------------------------------------------------------------------------------------------

0.3 
0.25 
0.2 1 - - - -

D.15 
－ － － － － － － － － － － － － － － － － － //－／----------------

0.1 1-----.,－－－-－-－－－－－－－－－-－－－-－－－－－－－－－-－-－－－-－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－-－－－－－-－－－－－－－一一一
0.05 
。

。 10 20 30 40 

时间(min) 切削肘间(min)

刀尖磨损状态对比
（本公司对比） 5次测定平均值

切削参数Vc=320m/min, ap=l.Smm, f=O2mm/rev, 湿式加工 被切削材：42CrMo

改12110 一其他公司产品C 一其他公司产品D

适用合金钢、碳钢材料精加工及半精加工领域。

切削性能优良， 显著降低切削阻力， 大幅度提升加工表面质量。

金属陶瓷M级产品系列

＂牌号解析

TN1020

加工材质
适用于硬度低于HRC4氓炭钢、合金钢、铝合金等。

加工类型

通用型牌号精加工半精加工，车削、铣削、 开槽。

特性优势

细晶， 高耐磨性， 离表茵光洁度， 高切削效率。

密度(g/cm3)

抗弯强度(MPa)

6.77 

;,780() 

硬度(HRA)

断裂韧性(MPa*m叫

92.5 

8.2 

l 较好的抗崩损性能
采用高稳定归听工艺保证优秀的抗崩损性

抗湔损性对比（木公司对比） 5次渊定平均值

TN1020

冲击次数（次） 0 lOOJ 200J 300J 4CXXl 5CXD 600J 

切削参数 Vc=200m/min, ap=l.Smm, f=0.2mm/rev, 湿式加工

被切削材 45#（间断切削牛曹）



因断屑槽型
丰富完善的断屑槽阵容

切削范围 类型1名称 形状及断屑槽断面 特点 切削参数推荐

半精加工
精加工

负型I c 

14。

厂
通用型断届槽，能良好
适应各种普逄常片切削
丁况。

3

2

7

 

(
E
E)
d
E
 

碳钢 、 合金钢

0.7 0.2 0.3 0.4 

f(mm/rev) 

M级双面断届槽，兼备

02 刀尖强度与切削锋利
4。

厂

性，适用于从轻切削到
半倩加工 负型 I 32G ．，八-\.

T

, ， \ ＼ 中切削的广泛领域。有
切削方向，因此能有效
控制切削排出。研磨型
断届槽。

适合细长工件加工，大
MF 

＿＼入 `\ 
40

/ 

01 
前角降低切削力，使用

(SVF) 中低碳钢加丁以及HRC
低于40的合金钢。可加
工HRC低于30的轻微气
化皮。

半精加工
负型

精加工
普通中等加工，通用型

0.12 
MC 

办． ，，＼＼＼ 可
尸

韧性前角，特别适合中
(SFS) 低碳钢加工，以及HRC

低于45的合金钢。可加
工HRC低于30的轻微氧
化皮。

0 .1 切削忱能良好，适合低
60

/ 

碳钢等材料的中等加工

L量`~:、 领域。HRC不起过40合
半精加工 负型 I FQ 心矗匾、 金钢能有效降低切削阻

力。

轻切削范围内通用切削

咐～

厂
0

1 
2 槽型。适合中低碳钢加

精
半精
加

加
工

工 正型 1HQ 么讼、 片九、 工，以及HRC不起过40
合金钢。能有效降低切
削阻力。

普通中等加工，遴用型丁025

二勹
韧性前角，特别适合中
低碳钢加工，以及HRC

半精加工 负型 I HS \"．配i

葩
低于45的合金钢。可加
工HRC低于30的轻微氝
化皮。

采用三维断屑槽设计，
在半精切削加丁中具有

15看二
出众虳排屑性能和低切

半精加工 正型 I 2PS 八一“复 l 夕-4名i.「 削力优势。低成本 、 M
级正前角刀片，可在广
泛的应用中实现高效的
镂孔加工。

碳钢 、 合金钢

二
3

2

1

0
 

(
E
E)
d
i?
 

f(mm/rev) 

碳钢 、 合金钢

国
3

2

1

0

 

(
E
E)
d
e
 

f(mm/rev) 

碳钢 、 合金钢

三
3

2

1

0

 

(
E
E)
d
E
 

3

2

1

(
E
E)
d
E
 

l;0 1 0 2 0 3 0 4 

3

2

7

 

(
E
E)
d
e

f(mm/rev) 

碳钢 、 合金钢

0.7 0.2 0.3 04 

f(mm/rev) 

碳钢 、 合金锅

f(mm/rev) 

碳钢 、 合金钢

0.1 0.2 0.3 04 

f(mm/rev) 

碳钢 、 合金钢

勹三0.1 0.2 0.3 04 

f(mm/「ev)





目型号标准

负型M级、半M级

外观 型号 1 | 
尺寸(mm) 牌号

内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020 PV2110 
(I.C) (5) (Re)

CNMGl 20404-FQ I 12.7 4.76 0.4 . . 

CNMGl 20408-FQ I 12.7 4.76 0.8 . . 

DNMGl 50404-FQ I 12.7 4.76 0.4 . . 

DNMGl 50408-FQ I 12.7 4.76 0.8 . . 

DNMGl 50604-FQ I 12.7 6.35 0.4 . . 

DNMGl 50608-FQ I 12.7 6.35 0.8 . . 

SNMGl 20404-FQ I 12.7 4.76 0 4 . . 

SNMGl 20408-FQ I 12.7 4.76 0.8 . . 

TNMGl 60404-FQ I 9 525 4.76 0 4 . . 

TNMGl 60408-FQ I 9.525 4.76 0.8 . . 

夕 ｀Gl 60404-FQ I 9.525 4.76 0.4 . . 

VNMGl 60408-FQ j 9.525 4.76 0.8 . . 

一�

I 

WNMG080404-FQ I 12.7 4.76 0.4 . . 

WNMG080408-FQ I 12.7 4.76 0.8 . . 

WNMG080412-FQ I 12.7 4.76 1 2 . . 

CNMGl 20404-FX I 12.7 4.76 0.4 . . 

CNMGl 20408-FX I 12.7 4.76 0 8 . . 

SNMGl 20404-FX I 12.7 4.76 0.4 . . 

SNMGl 20408-FX I 12.7 4.76 0.8 . . 

TNMGl 60404-FX I 9.525 4.76 0.4 . . 

TNMGl 60408-FX I 9.525 4.76 0.8 . . 

WNMG080404-FX I 12.7 4.76 0.4 . . 

WNMG080408-FX 12.7 4.76 0.8 . . 

.,; I WNMG080404-HS 12.7 4.76 0.4 . . 

WNMG080408-HS I 12.7 4.76 0 8 . . 



负型M级、 半M级

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020 PV2110 
(I.C) (5) (Re) 

夕 DNMGl 50404R/L-MF 12.7 4.76 0.4 ． ． 

兰丿
TNMGl 60404R/L-MF 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408R/L-MF 9.525 4.76 0.8 ． ． 

主
TNMGl 60404R/L-5VF 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408R/L-5VF 9.525 4.76 0.8 ． ． 

二
TNMGl 60404R-MC1 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408R-MC1 9.525 4.76 0.8 ． ． 

已i
SNMGl 20404-SMT 12.7 4.76 0.4 ． ． 

SNMGl 20408-SMT 12.7 4.76 0.8 ． ． 

SNMGl 20408-MA 12.7 4.76 0.8 ． ． 

TNMGl 60404-SMT 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60404-MA 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408-MA 9.525 4.76 0.8 ． ． 

夕 VNMGl 60404-SMT 9.525 4.76 0.4 ． ． 

/气夕 VNMGl 60408-MA 9.525 4.76 08 ． ． 

奂
WNMG080404-5MT 12.7 4.76 0.4 ． ． 

WNMG080408-5MT 12.7 4.76 0.8 ． ． ＿ 

总
TNMGl 60404-SFG 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408-SFG 9.525 4.76 0.8 ． ． 

咖心·可呻嚷

WNMG080404-5FG 12.7 4.76 0.4 ． ． 

WNMG080408-5FG 12.7 4.76 0.8 ． ． 

二
TNMGl 60404R/L-5FS 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408R/L-5FS 9.525 4.76 0.8 ． ． 



负型M级、 半M级

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020 PV2110 
(I.C) (5) (Re) 

出
CNMGl 20404-MSl 12.7 4.76 0.4 ． ． 

CNMGl 20408-MSl 12.7 4.76 0.8 ． ． 

心
TNMGl 60404-MSl 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408-MSl 9.525 4.76 0.8 ． ． 

总
WNMG080404-MS1 12.7 4.76 0.4 ． ． 

WNMG080408-MS1 12.7 4.76 0.8 ． ． ． 

心
TNMGl 60404-2TS 9.525 4.76 0.4 ． ． 

． ． ， 

TNMGl 60408-2TS 9.525 4.76 0.8 

总
WNMG080404-2TS 12.7 4.76 0.4 ． ． 

WNMG080408-2TS 12.7 4.76 0.8 ． ． 

二
TNMGl 60404R/L-MC 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408R/L-MC 9.525 4.76 0.8 ． ． 

三
WNMG080404R/L-MC 12.7 4.76 0.4 ． ． 

WNMG080408R/L-MC 12.7 4.76 0.8 ． ． 

三
CNMGl 20404-MU 12.7 4.76 0.4 ． ． 

CNMGl 20408-MU 12.7 4.76 0.8 ． ． 

DNMGl 50404-MU 12.7 4.76 0.4 ． ． 

兰
DNMGl 50408-MU 12.7 4.76 0.8 ． ． 

DNMGl 50604-MU 12.7 6.35 0.4 ． ． 

DNMGl 50608-MU 12.7 6.35 0.8 ． ． 

/4\ 
TNMGl 60404-MU 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408-MU 9.525 4.76 0.8 ． ． 

／ 
VNMGl 60404-MU 9.525 4.76 0.4 ． ． 

VNMGl 60408-MU 9.525 4.76 0.8 ． ． 

么＼
WNMG080404-MU 12.7 4.76 0.4 ． ． 

-- WNMG080408-MU 12.7 4.76 0.8 ． ． 



负型M级、 半M级

尺寸(mm) 牌号

外观 型号 | 

内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020 PV2110 
(I.C) (5) (Re) 

TNMGl 60402R/L-C 9.525 4.76 0.2 ． ． 

TNMGl 60404R/L-C 9.525 4.76 0.4 ． ． 

TNMGl 60408R/L-C 9.525 4.76 0.8 ． ． 

TNMGl 60404R/L-32G | 9.525 4.76 04 ． ． 

TNMGl 60408R/L-32G | 9.525 4.76 08 | ． ． 

正型M级

尺寸(mm) 牌号

外观 型号 | 

内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020 PV2110 
(I.C) (5) (Re) 

CCMT060202-1 HQ 6.35 2.38 0.2 ． ． 

CCMT060204-1 HQ 6.35 2.38 0.4 ． ． 

CCMT09T302-1 HQ 9 525 3.97 02 ． ． 

CCMT09T304-1 HQ 9.525 3.97 0.4 ． ． 

CCMT09T304-3M U 9.525 3.97 0.4 ． ． 

DCMT070202-1 HQ 6.35 2.38 02 ． ． 

DCMT070204-l HQ 6.35 2.38 0.4 ． ． 

DCMT11T302-1 HQ 9 525 3.97 02 ． ． 

DCMT11T304-1 HQ 9.525 3.97 0.4 ． ． 

DCMT11T308-1 HQ 9.525 3.97 0.8 ． ． 

DCMTl 1 T304-2PS 9.525 3.97 0.4 ． ． 



正型M级

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020 PV2110 
(I.C) (5) (Re) 

TCMT090202-1 HQ 5.56 2.38 0.2 ． ． 

TCMT090204-1 HQ 5.56 2.38 0.4 ． ． 

TCMTl 10202-1 HQ 6.35 2.38 0.2 ． ． 

～令心
TCMTl 1 0204-1 HQ 6.35 2.38 0.4 ． ． 

TCMTl 1 0208-1 HQ 6.35 2.38 0.8 ． ． 

TPMTl 10304-1 HQ 6.35 3.18 0.4 ． ． 

TPMTl 10308-1 HQ 6.35 3.18 0.8 ． ． 

TCMTl 6T304-l HQ 9.525 3.97 0.4 ． ． 

VBMTl 10304-1 HQ 6.35 3.18 0.4 ． ． 

VBMTl 60404-1 HQ 9.525 4.76 0.4 ． ． 

CCMT060204-5FG 6.35 2.38 0.4 ． ． 

，更行 CCMT09T304-5FG 9 525 3.97 0.4 ． ． 

CCMT09T308-5FG 9.525 3.97 0.8 ． ． 

DCMT070204-5FG 6.35 2.38 0.4 ． ． 

占 DCMT11T304-5FG 9.525 3.97 0.4 ． ． 

DCMT11T308-5FG 9 525 3.97 0.8 ． ． 

TCMTl 10204-SFG 6.35 2.38 0.4 ． ． 

TCMTl 6T304-5FG 9.525 3.97 0.4 ． ． 

TPMTl 10304-SFG 6.35 3.18 0.4 ． ． 

CCMT060204-5MT 6.35 2.38 0.4 ． ． 

三］ CCMT09T304-5MT 9 525 3.97 0.4 ． ． 

CCMT09T308-5MT 9.525 3.97 0.8 ． ． 

立
DCMT11T304-5MT 9.525 3.97 0.4 ． ． 

DCMT11T308-5MT 9.525 3.97 0.8 ． ． 



正型M级

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020 PV2110 
{I.C} (S) (Re) 

SCMT09T304-5MT 9.525 3.97 0.4 ． ． 

SCMT09T308-5MT 9.525 | 3.97 0.8 ． ． 

TCMTl 10204-SMT 6.35 | 238 0.4 ． ． 

，仁＼ TCMTl 6T304-5MT 9.525 | 3.97 0.4 ． ． 

TCMTl 6T308-5MT 9.525 3 97 0.8 ． ． 

尺寸(mm) 牌号

外观 型号

(
长
m

度
m) 

宽度 高度 刀尖圆弧半径 TN1020 PV2110 
(mm) (mm) (Re) 

APMT1135PDER-H2 11 6.35 3.5 0.8 ． ． 

APMTl 604PDER-H2 16.5 9.525 4 76 0.8 ． ． 

APMTl 604PDER-FM 16.5 9.525 4.76 0.8 ．

 

．

 MGMN200-02-G 16 2.0 3.5 0.2 

MGMN250-02-G 

MGMN300-03-G 

18.5 

21.0 

2.5 3.85 

3.0 4.80 

0.2 

0.3 

MGMN400-03-G 21.0 4.0 4.80 0.3 

·

·

·
一

．

·

·

·
一

．

牌号

外观 型号
尺寸(mm)

内切圆
(mm) 

高度
(mm) 

TN1020 I PV2110

RCKTl 204MO-PM 12.0 4.76 ． ． 

RPMTl 203-BB 12.0 3.18 ． ． 

、令 RPMTl 604-BB 16.0 4.76 ． ．

RC灯0803MO-BB 8.0 3.18 ． ． 



因断屑槽型
丰富完善的断屑槽阵容

切削范围 类型 名称 形状及断屑槽断面 特点 切削参数推荐

吓厂
碳钢 、 合金钢

勹三辑加工负型 I G I L——`-呵--， 严 J _..... 
适用于中低碳锅连续～ .E ． 2 

(2G) 轻断续加工的断屑槽。
0. 「l

。

07 02 0304 

f(mm/rev) 

7
140

勹厂
碳钢 、 合金钢

它三
切削效果好，可获绢良好 旦 2

半精加工 正型 I Y 的加丁面。
D. 代l

。

07020304 

f(mm/rev) 

y 
` 碳钢 、 合金钢

0.1 

它二
1 了

二

双面断屑槽，低碳钢等 旦 2

精加工 负型 I 25R I /(a'i、 粘性材料加工中切削效 D. 代I 7 

果良好。 。

07020304 

f(mm/rev) 

碳钢 、 合金钢
D.15 

飞尸精加工 正型 12w1s I.�J'

4。

二

宽口型断屑槽，适用多
＿ ，-

0. 巾l种精加工应用情况。
。

01020304 

f(mm/rev) 

碳钢 、 合金钢

勹
低进给条件下即使切深 宅二低进给 正型 I 1U J,'� --., 1 
变化，也能切实控制切 巨 2

l 
0. 

屑，使低阻力加工成为
巾 1

可能。
。

07020304 

f(mm/rev) 

适用合金钢、碳钢材料精加工及半精加工及铝材精加工超精加工领域。切削
性能优良， 显著降低切削阻力， 大幅度提升加工表面质量。

金属陶瓷G级产品系列





因型号标准

G级正型

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020/PV2110
(I.C) (5) (Re) 

CCGT060202R/L-C 6.35 2.38 0.2 ． 
CCGT060204R/L-C 6.35 2.38 0.4 ． 

二I CCGT09T302R/L-C 9.525 3.97 0.2 ． 
CCGT09T304R/L-C 9.525 3.97 0.4 ． 
CCGT09T320R/L-C 9.525 3.97 2.0 ． 
CCGT040101 R/L-S 4.3 1.8 0.1 ． 
CCGT040102R/L-S 4.. 3 1.8 0.2 ． 

二
CCGT040104R/L-S 4.3 1.8 0.4 ． 
CCGT060202R/L-51 6.35 2.38 0.2 ． 
CCGT060204R/L-S1 6.35 2.38 0.4 ． 
CCGT09T302R/L-51 9.525 3.97 0.2 ． 
CCGT09T304R/L-S1 9.525 3.97 0.4 ． 
CCGT060201 ER/L-1 U 6.35 2.38 0.1 ． 
CCGT060202FR/L-1 U 6.35 2.38 0.2 ． 
CCGT060204FR/L-1 U 6.35 2.38 0.4 ． 
CCGT060202ER/L-1 U 6.35 2.38 0.2 ． 

二
CCGT060204ER/L-1 U 6.35 2.38 0.4 ． 
CCGT09T302R/L-1 U 9.525 3.97 0.2 ． 
CCGT09T304R/L-1 U 9.525 3.97 0.4 ． 
CCGT09T301 FR/L-1 U 9.525 3.97 0.1 ． 
CCGT09T301 R/L-1 U 9.525 3.97 0.1 ． 
CCGT09T302FR/L-1 U 9.525 3.97 0.2 ． 
CCGT09T304FR/L-1 U 9.525 3.97 0.4 ． 

二 CCGT09T301 R/L-2W20 9.525 3.97 0.1 ． 



G级正型

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020/PV2110 
(I.C) (S} (Re) 

CCGT060200R/L-H 6.35 2.38 。 ． 

CCGT060202R/L-H 6.35 2.38 0.2 ． 

CCGT060204R/L-H 6.35 2.38 0.4 ． 

CCGT09T300R/L-H 9.525 3.97 。 ． 

CCGT09T302R/L-H 9.525 3.97 0.2 ． 

CCGT09T304R/L-H 9.525 397 0.4 ． 

DCGT070202R/L-C 6.35 2.38 0.2 ． 

DCGT070204R/L-C 6.35 2.38 0.4 ． 

DCGT11T301 R/L-C 9.525 397 0.1 ． 

DCGT11T302R/L-C 9.525 3.97 0.2 ． 

DCGT11T304R/L-C 9.525 3.97 0.4 ． 

DCGT11T301 R/L-5 9.525 397 0.1 ． 

DCGT070201 R/L-51 6.35 2.38 0.1 ． 

夕
DCGT070202R/L-Sl 6.35 238 0.2 ． 

DCGT070204R/L-Sl 6.35 2.38 0.4 ． 

DCGT11T302R/L-51 9.525 3.97 0.2 ． 

DCGT17T304R/L-S1 9.525 397 0.4 ． 

DCGT11T302R/L-H 9.525 3.97 0.2 ． 

DCGT11T304R/L-H 9.525 3.97 0.4 ． 

DCGT7 7T308R/L-H 9.525 397 0.8 ． 

DCGT11T301 FR/L-1 U 9.525 3.97 0.1 ． 

DCGT11T302FR/L-1 U 9.525 3.97 0.2 ． 

DCGT11T304FR/L-1 U 9.525 3.97 0.4 ． 

TBGH060102R/L-51 3.97 1.59 0.2 ． 

＼ 
TBGH060104R/L-S1 3.97 1.59 0.4 ． 

I仁 TPGH080202R/L-S1 4.76 2.38 0.2 ． 

TPGH080204R/L-51 4.76 2.38 0.4 ． 

TPGH090202R/L-S1 5.56 2.38 0.2 ． 



G级正型

尺寸(mm) 牌号
外观 型号

内切圆 厚度
(I.C) (5) (Re)

刀尖圆弧半径 
 

TN1020/PV2110

TPGH090204R/L-S1 5.56 2.38 04 ． 

TPGHl 10302R/L-Sl 6.35 3.18 0.2 ． 

TPGHl 10304R/L-Sl 6.35 3.18 0.4 ． 

TPGH080201 R/L-5 4.76 2.38 01 ． 

I仁 TPGH080208R/L-S 4.76 2.38 0.8 ． 

TPGH090201 R/L-5 5.56 2.38 0.1 ． 

TPGH090208R/L-S 5.56 2.38 0.8 ． 

TPGHl 10301 R/L-S 6.35 3.18 0.1 ． 

TPGHl 10308R/L-S 6.35 3.18 08 ． 

TBGT060102R/L-4W 3.97 1.59 0.2 ． 

TBGT060104R/L-4W 3.97 1.59 0.4 ． 

TPGT080202R/L-4W 4.76 2.38 0.2 ． 

TPGT080204R/ L-4W 4.76 2.38 0.4 ． 

尘
TPGT090202R/L-4W 5.56 2.38 0.2 ． 

TPGT090204R/ L-4W 5.56 2.38 0.4 ． 

TCGTl 10202R/L-4W 6.35 2.38 02 ． 

TCGTl 1 0204R/ L-4W 6.35 2.38 0.4 ． 

TPGTl 10302R/L-4W 6.35 3.18 0.2 ． 

TPGTl 10304R/L-4W 6.35 3.18 0.4 ． 

TBGT060102R/L-51 3.97 1.59 0.2 ． 

TBGT060104R/L-Sl 3.97 1.59 0.4 ． 

TPGT080202R/L-Sl 4.76 2.38 0.2 
． 

、 TPGT080204R/L-Sl 4.76 2.38 0.4 
． 

IO 夕
TPGT090202R/L-51 5.56 2.38 02 ． 

TPGT090204R/L-Sl 5.56 2.38 0.4 ． 

TCGTl 10202R/L-51 6.35 2.38 0.2 ． 

TCGT110204R/L-S1 6.35 2.38 0.4 ． 



G级正型

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020/PV2110 
(I.C) (5) (Re) 

TPGTl 10302R/L-S1 6.35 318 02 ． 

＼ 
TPGTl 10304R/L-S1 6.35 3.18 0.4 ． 

� I' O 
� 

TCGTl 10201 R/L-S 6.35 2.38 0.1 ． 

TCGTl 10208R/L-5 6.35 2.38 0.8 ． 

二
TCGTl 10202R/L-C 6.35 2.38 0.2 ． 

TCGTl 10204R/L-C 6.35 2.38 0.4 ． 

TPGHl 10302R/L-2Wl 5 6.35 3.18 0.2 ． 

TPGHl 10304R/L-2Wl 5 6.35 318 04 ． 

VCGTl 10301 R/L-5 6.35 3.18 0.1 ． 

＿ 
VCGTl 10302R/L-S 6.35 3.18 0.2 ． 

VCGTl 10304R/L-S 6.35 3.18 0.4 ． 

VCGTl 10308R/L-S 6.35 318 08 ． 

VBGTl 10301 R/L-S1 6.35 3.18 0.1 ． 

VBGTl 10302R/L-Sl 6.35 3.18 0.2 ． 

VBGTl 10304R/L-S1 6.35 318 04 ． 

VBGTl 60402R/L-51 9.525 4.76 0.2 ． 

＿ VBGTl 60404R/L-S1 9.525 4.76 0.4 ． 

VBGTl 60408R/L-S1 9.525 4.76 0.8 ． 

VCGTl 60402R/L-S1 9 525 4 76 02 ． 

VCGTl 60404R/L-S1 9.525 4.76 0.4 ． 

VCGTl 60408R/L-Sl 9 525 4 76 08 ． 

VBGTl 10301 R/L-Y 6.35 3.18 0.1 ． 

VBGTl 10302R/L-Y 6.35 3.18 0.2 ． 

一4
VBGTl 10304R/L-Y 6.35 3.18 0.4 ． 

VBGTl 60402R/L-Y 9.525 4.76 0.2 ． 

VBGTl 60404R/L-Y 9 525 4 76 04 ． 

VBGTl 60408R/L-Y 9.525 4.76 0.8 ． 



G级正型

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度
(I.C) (5) (Re)

刀尖圆弧半径 
 

TN1020/PV2110

VBGTl 10302R/L-C 635 318 0.2 ． 

VBGTl 1 0304R/L-C 6.35 3.18 0.4 ． 

VCGTl 10301 R/L-C 6.35 3.18 0.1 ． 

VCGTl 10302R/L-C 6.35 3.18 0.2 ． 

VCGTl 10304R/L-C 6.35 3.18 0.4 ． 

夕 VBGTl 60402R/L-C 9.525 4.76 0.2 ． 

VBGTl 60404R/L-C 9.525 4.76 0.4 ． 

VBGTl 60408R/L-C 9.525 4 76 0.8 ． 

VCGTl 60402R/L-C 9.525 4.76 0.2 ． 

VCGTl 60404R/L-C 9.525 4.76 0.4 ． 

VCGTl 60408R/L-C 9.525 4.76 0.8 ． 

VBGTl 10301 FR/L-Pl 635 318 0.1 ． 

VBGTl 10302FR/L-Pl 6.35 3.18 0.2 ． 

VBGTl 10304FR/L-Pl 6.35 3.18 0.4 ． 

VBGTl 60402R/L-P 9.525 4 76 0.2 ． 

＿ VBGTl 60404R/L-P 9.525 4.76 0.4 ． 

VBGTl 60408R/L-P 9.525 4.76 0.8 ． 

VCGTl 60402R/L-P 9.525 4.76 0.2 ． 

VCGTl 60404R/L-P 9.525 4 76 0.4 ． 

VCGTl 60408R/L-P 9.525 4.76 0.8 ． 

VBGTl 60402R/L-H 9.525 4 76 0.2 ． 

04 VBGTl 60404R/L-H 9.525 4.76 0.4 ． 

VBGTl 60408R/L-H 9.525 4.76 0.8 ． 

之
WBGT060102R/L-S1 3.97 1.59 0.2 ． 

WBGT060104R/L-S1 3.97 1.59 0.4 ． 



G级负型

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020/PV2110
(I.C) (S) (Re) 

CNGGl 20402R/L-C 12.7 4.76 0.2 ． 

CNGGl 20404R/L-C 12.7 4.76 0.4 ． 

CNGGl 20408R/L-C 12.7 4.76 0.8 ． 

CNGGl 20402R/L-H 12.7 4.76 0.2 ． 

CNGGl 20404R/L-H 12.7 4.76 0.4 ． 

． CNGGl 20408R/L-H 12.7 4.76 0.8 

＿＿． 气 CNGGl 20402R/L-P 12.7 4.76 0.2 ． 

二」 CNGGl 20404R/L-P 127 4.76 04 ． 

CNGGl 20408R/L-P 12.7 4.76 0.8 ． 

CNGGl 20402R/L-51 12.7 4.76 0.2 ． 

二」 CNGGl 20404R/L-S1 12.7 4.76 0.4 ． 

CNGGl 20408R/L-S1 12.7 4.76 0.8 ． 

DNGGl 10402R/L-C 9.525 4.76 0.2 ． 

DNGGl 10404R/L-C 9.525 4.76 0.4 ． 

DNGGl 10408R/L-C 9.525 4.76 0.8 ． 

DNGGl 10402R/L-H 9.525 4.76 0.2 ． 

DNGGl l 0404R/L-H 9525 4.76 04 ． 

夕
DNGGl 10408R/L-H 9.525 4.76 0.8 ． 

DNGGl 50402R/L-H 12.7 4.76 0.2 ． 

DNGGl 50404R/L-H 12.7 4.76 0.4 ． 

DNGGl 50408R/L-H 12.7 4.76 0.8 ． 

DNGGl 10402R/L-S 9.525 4.76 0.2 ． 

DNGGl 10404R/L-S 9.525 4.76 0.4 ． 

夕
DNGGl 10408R/L-S 9.525 4.76 0.8 ． 

DNGGl 50402R/L-S 127 4.76 02 ． 

DNGGl 50404R/L-S 12.7 4.76 0.4 ． 

DNGGl 50408R/L-S 12.7 4.76 0.8 ． 



G级负型

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚度 刀尖圆弧半径 TN1020/PV2110 
(1.C) (5) (Re) 

DNGGl 50402R/L-51 12.7 4.76 0.2 ． 
DNGGl 50404R/L-S1 12.7 4.76 0.4 ． 
DNGGl 50408R/L-S1 12.7 4 76 0.8 ． 
SNGG090302R/L-P 9.525 3.18 0.2 ． 
SNGG090304R/L-P 9.525 3.18 0.4 ． 

二＝飞
SNGG090308R/L-P 9.525 3.18 0.8 ． 
SNGGl 20402R/L-P 12.7 4 76 0.2 ． 
SNGGl 20404R/L-P 12.7 4.76 0.4 ． 
SNGGl 20408R/L-P 12.7 4.76 0.8 ． 

石 SNGGl 20420R/L-2G 12.7 4.76 2.0 ． 
i ． ， SNGGl 20425R/L-2G 12.7 4.76 2.5 ． 

SNGG090302R/L-C 9.525 3.18 0.2 ． 
SNGG090304R/L-C 9.525 3.18 0.4 ． 
SNGG090308R/L-C 9.525 318 0.8 ． 
SNGGl 20402R/L-C 12.7 4.76 0.2 ． 
SNGGl 20404R/L-C 12.7 4.76 0.4 ． 
SNGGl 20408R/L-C 12.7 4.76 0.8 ． 
SNGGl 20412R/L-C 12.7 4.76 1.2 ． 
TNGGl 60401 R/L-2P 9.525 4 76 0.1 ． 

二
TNGGl 60402R/L-2P 9.525 4.76 0.2 ． 
TNGGl 60404R/L-2P 9.525 4.76 0.4 ． 
TNGGl 60408R/L-2P 9.525 4.76 0.8 ． 
TNGGl 60401 R/L-C 9.525 4 76 0.1 ． 
TNGGl 60402R/L-C 9.525 4.76 0.2 ． 
TNGGl 60404R/L-C 9.525 4 76 0.4 ． 

．TNGGl 60408R/L-C 9.525 4.76 0.8 

TNGG220402R/L-C 12.7 4.76 0.2 ． 



G级负型

尺寸(mm) 牌号

外观 型号
内切圆 厚臣 刀尖圆弧半径 TN1020/PV2110
(I.C) (5) (Re)

二
TNGG220404R/ L-C 12.7 4.76 0.4 ． 
TNGG220408R/L-C 12.7 4.76 0.8 ． 
TNGGl 60401 R/L-F 9.525 4.76 0.1 ． 

夕-.

....... l 
TNGGl 60402R/L-Fl 9.525 4.76 0.2 ． 
TNGGl 60404R/L-Fl 9.525 4.76 0.4 ． 
TNGGl 60408R/L-Fl 9.525 4.76 0.8 ． 
TNGGl 60401 R/L-2W 9.525 4.76 0.1 ． 

二
TNGGl 60402R/L-2W 9.525 4.76 0.2 ． 
TNGGl 60404R/L-2W 9.525 4.76 0.4 ． 
TNGGl 60408R/L-2W 9.525 4.76 0.8 ． 
TNGGl 60402R/L-3F 9.525 4.76 0.2 ． 

;， 'hl\ TNGGl 60404R/L-3F 9.525 4.76 0.4 ． 
．TNGGl 60408R/L-3F 9.525 4.76 0.8 

，心 TNGGl 60402R/L-25R 9.525 4.76 0.2 ． 
TNGGl 60404R/L-25R 9.525 4.76 0.4 ． 
VNGGl 60402R/L-C 9.525 4.76 0.2 ． 

- VNGG160404R/L-C 9.525 4.76 0.4 ． 
VNGGl 60408R/L-C 9.525 4.76 0.8 ． 
VNGGl 60402R/L-H 9.525 4.76 0.2 ． 
VNGGl 60404R/L-H 9.525 4.76 0.4 ． 
VNGGl 60408R/L-H 9.525 4.76 0.8 ． 
VNGGl 60402R/L-S 9.525 4.76 0.2 ． 
VNGGl 60404R/L-S 9.525 4.76 0.4 ． 

吻
VNGG160408R/L-5 9.525 4.76 0.8 ． 
VNGGl 60402R/L-S1 9.525 4.76 0.2 ． 
VNGGl 60404R/L-S1 9.525 4.76 0.4 ． 
VNGGl 60408R/L-S1 9.525 4.76 0.8 ． 



G级负型

外观 型号

WNGG060402R/L-C 

WNGG060404R/L-C 

WNGG060408R/L-C 

WNGG080402R/L-C 

WNGG080404R/L-C 

WNGG080408R/L-C 

WNGG060402R/L-S 

WNGG060404R/L-S 

WNGG060408R/L-5 

WNGG060402R/L-Sl 

WNGG060404R/L-Sl 

WNGG060408R/L-51 

WNGG080402R/L-S 

WNGG080404R/L-S 

WNGG080408R/L-S 

WNGG080402R/L-51 

WNGG080404R/L-Sl 

WNGG080408R/L-Sl 

外观 型号

TGF32R200-07 0 

内切圆
(I.C) 

9.525 

9.525 

9.525 

12.7 

12.7 

12.7 

9.525 

9.525 

9.525 

9.525 

9.525 

9.525 

12.7 

12.7 

12.7 

12.7 

12.7 

12.7 

尺寸(mm) 牌号

厚度 刀尖圆弧半径 TN1020/PV2110
(5) (Re) 

4.76 0.2 ． 

4.76 0.4 ． 

4.76 0.8 ． 

4.76 0.2 ． 

4.76 0.4 ． 

4.76 0.8 ． 

4.76 0.2 ． 

4.76 0.4 ． 

4.76 0.8 ． 

4.76 0.2 ． 

4.76 0.4 ． 

4.76 0.8 ． 

4.76 0.2 ． 

4.76 0.4 ． 

4.76 0.8 ． 

4.76 0.2 ． 

4.76 0.4 ． 

4.76 0.8 ． 

尺寸(mm) I 牌号

内切圆 1 厚度 1 刀尖宽度 1
(I.C) I (5) I (5) I (Re)

刀尖圆
 
弧半径TN1020/PV2110

9.525 I 3.18 2.0 0.1 ． 



14.4 1600 92.5 12 4500

14.2 1700 93.5 11 4800

PVD涂层硬质合金

比重

母材硬度
抗崩韧性 

1/2(MPa·m )
抗折强度 

(MPa)
HRA

材质符号

MF810

MF412

使用分类符号

分类 符号
美奢锐 京瓷 三菱综合材料 日本特殊陶业 山特维克

P(钢用）

PVD涂层硬质合金（车削用） * 本表基于各公司的样本及公开刊物制作、未获得各公司的承认。

M(不锈钢用）

P01

P10

P20
PM4112 
PM8110

VP15TF GC1125

P30 VP15TF 
ZM3 
QM3 

GC1125 

M10 VP10MF 

M20 VP15TF 

GC1125  M30 VP15TF 
ZM3 
QM3 

PR930 
PR1225

PR1225

PR930

PR930 
PR1225 

PR1225

PM4112

PM8110

PM4112

PM4112 
PM8110

PM8110

PM4112 /

/

/

/

/

/

/

/

/

/

PVD涂层硬质合金G级产品系列

切削领域

使用分类

精加工 粗加工 精加工 粗加工

P01 P10 P20 P30 P40 M01 M10 M20 M30 M40 K01 K10 K20 K30

精加工 粗加工

PVD涂层硬质合金 PM8110

PM4112

PM8110

PM4112

被削材
钢 

（碳钢/合金钢）
不锈钢/不锈钢铸钢

铸铁
（灰口铸铁/球墨铸铁）

涂层硬度（HV）  抗氧化温度(℃)  摩擦系数  涂层厚度（μm） 应用推荐

3500  900 0.3  2.5-3  钢、不锈钢、铸铁、钛合金多种工况 

4000  1200  0.3  3-4 通用不锈钢加工用

4200  1000 0.3  2-3 HRC55度难加工材质、高温合金、钛合金

涂层牌号说明

牌号   

PM8110 

PM4112

PM8210

PM4212

PM8310

PM4312

颜色   

紫黑  

灰黑色

古铜色

GC1125  

/

HV30



外观  型号  

尺寸（mm）  牌号   

内切圆
（I.C）    

厚度
（S）  

刀尖圆弧半径
（Re）

CCGT060202R/L-S1

CCGT060204R/L-S1

CCGT09T302R/L-S1

CCGT09T304R/L-S1

DCGT070202R/L-C

DCGT070204R/L-C

DCGT070201R/L-S1

DCGT070202R/L-S1

DCGT070204R/L-S1

DCGT11T302R/L-S1

DCGT11T304R/L-S1

TBGH060102R/L-S1

TBGH060104R/L-S1

TPGH080202R/L-S1

TPGH080204R/L-S1

TPGT080202R/L-S1

TPGT080204R/L-S1

TPGH090202R/L-S1

TPGH090204R/L-S1

TPGH110302R/L-S1

TPGH110304R/L-S1

TBGT060102R/L-S1

TBGT060104R/L-S1

TPGT090202R/L-S1

6.35

6.35

9.525

9.525

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

9.525

9.525

3.97

3.97

4.76

4.76

4.76

4.76

5.56

5.56

6.35

6.35

3.97

3.97

5.56

2.38

2.38

3.97

3.97

2.38

2.38

2.38

2.38

2.38

3.97

3.97

1.59

1.59

2.38

2.38

2.38

2.38

2.38

2.38

3.18

3.18

1.59

1.59

2.38

0.2

0.4

0.2

0.4

0.2

0.4

0.1

0.2

0.4

0.2

0.4

0.2

0.4

0.2

0.4

0.2

0.4

0.2

0.4

0.2

0.4

0.2

0.4

0.2

G级硬质合金刀片

 PM8110 PM8210 PM8310  PM4112  PM4212  PM4312



型号  

尺寸（mm）  牌号   

外观  

G级硬质合金刀片

5.56

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

6.35

6.35

6.35

9.525

9.525

9.525

6.35

6.35

6.35

6.35

2.38

2.38

2.38

3.18

3.18

3.18

3.18

3.18

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

3.18

3.18

3.18

4.76

4.76

4.76

3.18

3.18

3.18

3.18

内切圆
（I.C）    

厚度
（S）  

刀尖圆弧半径
（Re）

 PM8110 PM8210 PV8310 PV4112 PM4212  PM4312

TPGT090204R/L-S1

TCGT110202R/L-S1

TCGT110204R/L-S1

TPGT110302R/L-S1

TPGT110304R/L-S1

VBGT110301R/L-S1

VBGT110302R/L-S1

VBGT110304R/L-S1

VBGT160402R/L-S1

VBGT160404R/L-S1

VBGT160408R/L-S1

VCGT160402R/L-S1

VCGT160404R/L-S1

VCGT160408R/L-S1

VBGT110301R/L-Y

VBGT110302R/L-Y

VBGT110304R/L-Y

VBGT160402R/L-Y

VBGT160404R/L-Y

VBGT160408R/L-Y

VBGT110302R/L-C

VBGT110304R/L-C

VCGT110301R/L-C

VCGT110302R/L-C

0.4

0.2

0.4

0.2

0.4

0.1

0.2

0.4

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.1

0.2

0.4

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.1

0.2



型号  

尺寸（mm）  牌号   

外观  

G级硬质合金刀片

内切圆
（I.C）    

厚度
（S）  

刀尖圆弧半径
（Re）

 PM8110 PM8210 PV8310 PV4112 PM4212  PM4312

VCGT110304R/L-C

VBGT160402R/L-C

VBGT160404R/L-C

VBGT160408R/L-C

VCGT160402R/L-C

VCGT160404R/L-C

VCGT160408R/L-C

VBGT160402R/L-H

VBGT160404R/L-H

VBGT160408R/L-H

WBGT060102R/L-S1

WBGT060104R/L-S1

6.35

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

3.97

3.97

3.18

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

1.59

1.59

0.4

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

外观  型号  

尺寸（mm）  牌号   

内切圆
（I.C）    

厚度
（S）  

刀尖圆弧半径
（Re）

PM8110 PM8210 PM8310 PM4112 PM4212  PM4312

WNGG080402R/L-S

WNGG080404R/L-S

WNGG080408R/L-S

WNGG080402R/L-S1

WNGG080404R/L-S1

WNGG080408R/L-S1

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8



外观  型号  

尺寸（mm）  牌号   

G级硬质合金刀片

内切圆
（I.C）    

厚度
（S）  

刀尖圆弧半径
（Re）

PM8110 PM8210 PV8310 PV4112 PM4212  PM4312

CNGG120402R/L-C

CNGG120404R/L-C

CNGG120408R/L-C

CNGG120402R/L-H

CNGG120404R/L-H

CNGG120408R/L-H

CNGG120402R/L-S

CNGG120404R/L-S

CNGG120408R/L-S

DNGG110402R/L-C

DNGG110404R/L-C

DNGG110408R/L-C

DNGG110402R/L-H

DNGG110404R/L-H

DNGG110408R/L-H

DNGG150402R/L-H

DNGG150404R/L-H

DNGG150408R/L-H

DNGG110402R/L-S

DNGG110404R/L-S

DNGG110408R/L-S

DNGG150402R/L-S

DNGG150404R/L-S

DNGG150408R/L-S

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

9.525

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

12.7

12.7

12.7

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8



型号  

尺寸（mm）  牌号   

G级硬质合金刀片

内切圆
（I.C）    

厚度
（S）  

刀尖圆弧半径
（Re）

PM8110 PM8210  PV8310 PV4112 PV4212  PV4312

DNGG150402R/L-S1

DNGG150404R/L-S1

DNGG150408R/L-S1

SNGG090302R/L-P

SNGG090304R/L-P

SNGG090308R/L-P

SNGG120402R/L-P

SNGG120404R/L-P

SNGG120408R/L-P

SNGG090302R/L-C

SNGG090304R/L-C

SNGG090308R/L-C

SNGG120402R/L-C

SNGG120404R/L-C

SNGG120408R/L-C

SNGG120412R/L-C

TNGG160402R/L-C

TNGG160404R/L-C

TNGG160408R/L-C

TNGG220402R/L-C

TNGG220404R/L-C

TNGG220408R/L-C

TNGG160402R/L-F1

TNGG160404R/L-F1

TNGG160408R/L-F1

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

12.7

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

4.76

4.76

4.76

3.18

3.18

3.18

4.76

4.76

4.76

3.18

3.18

3.18

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

1.2

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

外观  



VNGG160402R/L-C

VNGG160404R/L-C

VNGG160408R/L-C

VNGG160402R/L-H

VNGG160404R/L-H

VNGG160408R/L-H

VNGG160402R/L-S

VNGG160404R/L-S

VNGG160408R/L-S

VNGG160402R/L-S1

VNGG160404R/L-S1

VNGG160408R/L-S1

WNGG060402R/L-C

WNGG060404R/L-C

WNGG060408R/L-C

WNGG080402R/L-C

WNGG080404R/L-C

WNGG080408R/L-C

WNGG060402R/L-S

WNGG060404R/L-S

WNGG060408R/L-S

WNGG060402R/L-S1

WNGG060404R/L-S1

WNGG060408R/L-S1

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

12.7

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

9.525

12.7

12.7

12.7

9.525

9.525

4.76

4.76

4.76

3.18

3.18

3.18

4.76

4.76

4.76

3.18

3.18

3.18

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

1.2

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

外观  型号  

尺寸（mm）  牌号   

G级硬质合金刀片

内切圆
（I.C）    

厚度
（S）  

刀尖圆弧半径
（Re）

PM8110 PM8210 PM8310 PM4112 PM4212  PM4312


	组合 2.pdf
	组合 1.pdf
	2022版M级产品介绍宣传册


	2022版G级合金宣传册
	页 1
	页 2
	页 3
	页 4
	页 5
	页 6
	页 7
	页 8
	页 9
	页 10
	页 11
	页 12

	空白页面



