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螺纹铣削刀具 >ISO-60°标准型螺纹铣刀片

螺纹铣刀片 Thread Milling Inserts

型号 Model

12N**

14**

21**

30**

40**

A (mm)

12

14

21

30

40

H (mm)

6

7.5

12

16

20

T
(mm)

2.38

3.1

4.7

5.5

6.3

材质推荐
material
recommended

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N
螺 距 pitch PM215 NK110

图示为双面使用

配套 刀杆 / 刀盘 页码

刀片 Insert 内螺纹刀片 Internal 外螺纹刀片 External
mm N E N

Model
E Insert Toolholder page

单面使用
SINGLE SIDE USE

双面使用
DOUBLE-SIDE USE

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

SR0010H12( 单刃 ) 07

SR0012F14( 单刃 )
07

SR0014H14( 单刃 )
SR0017H14( 单刃 )

SR0020G14-2( 双刃 )
09

SR0020J14-2( 双刃 )

SR0018H21( 单 刃 )
SR0021H21( 单刃 ) 07
SR0025K21( 单刃 )

SR0030J21-2( 双刃 ) 09
SR0030L21-2( 双刃 )

SR0063C21-5（刀盘） 10

SR0029J30( 单 刃 )
SR0031M30( 单刃 ) 07
SR0038M30( 单刃 )

SR0040L30-2( 双刃 ) 09
SR0040P30-2( 双刃 )

SR0063C30-4（刀盘） 10

SR0040M40( 单 刃 )
SR0038Q40( 单刃 ) 07
SR0048R40( 单刃 )

SR0050M40-2( 双 刃 ) 09
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12N0.5ISO 0.5

12N0.75ISO 0.75

12N1.0ISO 1.0

12N1.25ISO 1.25

12N1.5ISO 1.5

14N0.5ISO 14E0.5ISO 0.5

14N0.75ISO 14E0.75ISO 0.75

14N1.0ISO 14E1.0ISO 1.0

14N1.25ISO 14E1.25ISO 1.25

14N1.5ISO 14E1.5ISO 1.5

14N2.0ISO 14E2.0ISO 2.0

14N2.5ISO 14E2.5ISO 2.5

21N1.0ISO 21E1.0ISO 1.0

21N1.5ISO 21E1.5ISO 1.5

21N1.75ISO 21E1.75ISO 1.75

21N2.0ISO 21E2.0ISO 2.0

21N2.5ISO 21E2.5ISO 2.5

21N3.0ISO 21E3.0ISO 3.0

21N3.5ISO 3.5

30N1.5ISO 30E1.5ISO 1.5

30N2.0ISO 30E2.0ISO 2.0

30N2.5ISO 30E2.5ISO 2.5

30N3.0ISO 30E3.0ISO 3.0

30N3.5ISO 30E3.5ISO 3.5

30N4.0ISO 30E4.0ISO 4.0

30N4.5ISO 4.5

30N5.0ISO 5.0

40N1.5ISO 40E1.5ISO 1.5

40N2.0ISO 40E2.0ISO 2.0

40N3.0ISO 40E3.0ISO 3.0

40N3.5ISO 3.5

40N4.0ISO 40E4.0ISO 4.0

40N4.5ISO 4.5

40N5.0ISO 40E5.0ISO 5.0

40N5.5ISO 5.5

40N6.0ISO 6.0
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螺纹铣削刀具 >UN-60°美制统一标准型螺纹铣刀片

螺纹铣刀片 Thread Milling Inserts

型号 Model

12**

14**
21**

30**

40**

A (mm)

12

14
21

30

40

H (mm)

6

7.5
12

16

20

T (mm)

2.38

3.1
4.7

5.5

6.3

材质推荐
material
recommended

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N 图示为双面使用

刀片 Insert
螺距 pitch

内螺纹刀片 Internal 外螺纹刀片 External
tpi

PM215

N E

NK110

N E

配套 刀杆 / 刀盘
Insert Toolholder

页码
page

单面使用
SINGLE SIDE USE

双面使用

12N32UN

12N28UN

12N24UN

12N20UN

12N18UN

12N16UN

14N32UN

14N28UN

14N27UN

14N24UN

14N20UN

14N18UN

14N16UN

14N14UN

14N12UN

14N11UN

14N10UN

21N24UN

21N20UN

21N18UN

21N16UN

21N14UN

21N12UN

21N10UN

21N8UN

32

28

24

20

18

16

14E32UN 32

28

27

14E24UN 24

14E20UN 20

14E18UN 18

14E16UN 16

14E14UN 14

14E12UN 12

11

10

21E24UN 24

21E20UN 20

21E18UN 18

21E16UN 16

21E14UN 14

21E12UN 12

21E10UN 10

8

SR0010H12( 单刃 ) 07

SR0012F14( 单 刃 )

SR0014H14( 单刃 )
07

SR0017H14( 单刃 )

SR0020G14-2( 双刃 )
09

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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SR0020J14-2( 双刃 )

SR0018H21( 单刃 ) 07
SR0021H21( 单刃 )

SR0025K21( 单刃 )

SR0030J21-2( 双刃 ) 09

SR0030L21-2( 双刃 )

SR0063C21-5（刀盘) 10

SR0029J30( 单刃 ) 07
SR0031M30( 单刃 )

SR0038M30( 单刃 )

SR0040L30-2( 双刃 ) 09

SR0040P30-2( 双刃 )

SR0063C30-4（刀盘） 10

SR0040M40( 单刃 ) 07
SR0038Q40( 单刃 )

SR0048R40( 单刃 )

SR0050M40-2( 双刃 ) 09

DOUBLE-SIDE USE

21N7UN 7

30N20UN 30E20UN 20

30N18UN 30E18UN 18

30N16UN 30E16UN 16

30N14UN 30E14UN 14

30N12UN 30E12UN 12

30N10UN 30E10UN 10

30N8UN 30E8UN 8

30N6UN 30E6UN 6

30N5UN 30E5UN 5

40N16UN 40E16UN 16

40N14UN 40E14UN 14

40N12UN 40E12UN 12

40N10UN 40E10UN 10

40N8UN 40E8UN 8

40N6UN 40E6UN 6

40N4.5UN 4.5

40N4UN 4
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型号 Model

12**

14**

21**

30**

40**

A (mm)

12

14

21

30

40

H (mm)

6

7.5

12

16

20

T (mm)

2.38

3.1

4.7

5.5

6.3

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

P

M

K

有色金属 N
内 / 外螺纹刀片 螺距 pitch

刀片 Insert PM215 NK110

内、外螺纹都是用
同样型号刀片加工

same insert to
双面使用

DOUBLE-SIDE USE process external
and internal

型号 Model

12**

14**

21**

30**

40**

A (mm)

12

14

21

30

40

H (mm)

6

7.5

12

16

20

T (mm)

2.38

3.1

4.7

5.5

6.3

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

P

M

K

有色金属 N

刀片 Insert
内 / 外螺纹刀片 螺距 pitch

INDI PM215 NK110
配套 刀杆 / 刀盘 页码

内、外螺纹都是用
同样型号刀片加工

单面使用
SINGLE SIDE USE

same insert to
process external
and internal
thread

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

SCRIMINATE INTERNAL
AND EXTERNAL tpi Insert Toolholder page

12-19BSPT 19 SR00**12（单刃） 07

14-19BSPT 19 SR00**14（单刃） 07

14-14BSPT 14 SR0020*14-2( 双刃 ) 09

21-14BSPT 14 SR00**21（单刃） 07

21-11BSPT 11 SR0030*21-2( 双刃 ) 09

SR0063C21-5（刀盘） 10

30-11BSPT 11 SR00**30（单刃） 07

SR0040*30-2( 双刃 ) 09

SR00**0-4( 刀盘 ) 10

40-11BSPT 11 SR00**40（单刃） 07

SR0050M40-2( 双刃 ) 09

SR00**40-4( 刀盘 ) 10

螺纹铣削刀具 >W-55°BSPT-55°

螺纹铣刀片 Thread Milling Inserts

单面使用 SINGLE SIDE USE

INDISCRIMINATE INTERNAL
AND EXTERNAL

12-19W

tpi

19

14-24W 24

14-20W 20

14-19W 19

14-16W 16

14-14W 14

图示为双面使用

配套 刀杆 / 刀盘 页码

Insert Toolholder page

SR0010H12( 单刃 ) 07

SR00**14（单刃） 07

SR0020*14-2( 双刃 ) 09

thread 21-11W 11 SR0063C21-5（刀盘） 10

30-16W 16 SR00**30（单刃） 07

30-14W 14 SR0040*30-2( 双刃 ) 09

30-11W 11 SR00**30-4( 刀盘 ) 10

40-11W 11 SR00**40（单刃） 07

40-8W 8 SR0050M40-2( 双刃 ) 09

SR00**40-4( 刀盘 ) 10

螺纹铣刀片 Thread Milling Inserts
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14-11W 11

21-20W

21-19W

20

19
SR00**21（单刃） 07

21-16W 16 SR0030*21-2( 双刃 ) 09

21-14W 14
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型号 Model

12**

14**

21**

30**

40**

A (mm)

12

14

21

30

40

H (mm)

6

7.5

12

16

20

T (mm)

2.38

3.1

4.7

5.5

6.3

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

P

M

K

有色金属 N

刀片 Insert
内 / 外螺纹刀片 螺距 pitch

INDISCRIMINATE INTERNAL PM215 NK110
AND EXTERNAL tpi

配套 刀杆 / 刀盘 页码
Insert Toolholder page

内、外螺纹都是用
同样型号刀片加工

单面使用
SINGLE SIDE USE

same insert to
process external
and internal
thread

型号 Model

12**

14**

21**

30**

40**

A (mm)

12

14

21

30

40

H (mm)

6

7.5

12

16

20

T (mm)

2.38

3.1

4.7

5.5

6.3

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

P

M

K

有色金属 N

刀片 Insert
内 / 外螺纹刀片

Inter

螺距 pitch
PM215 NK110

配套 刀杆 / 刀盘 页码

内、外螺纹都是用
同样型号刀片加工

双面使用
DOUBLE-SIDE USE

same insert to
process external
and internal
thread

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

12-18NPT 18 SR00**12（单刃） 07

14-18NPT 18 SR00**14（单刃） 07

14-14NPT 14 SR0020*14-2( 双刃 ) 09

21-14NPT 14 SR00**21（单刃） 07

21-11.5NPT 11.5 SR0030*21-2( 双刃 ) 09

SR0063C21-5（刀盘） 10

30-11.5NPT 11.5 SR00**30（单刃） 07

30-8NPT 8 SR0040*30-2( 双刃 ) 09
SR00**30-4( 刀盘 ) 10

40-11.5NPT 11.5 SR00**40（单刃） 07

40-8NPT 8 SR0050M40-2( 双刃 ) 09

SR00**40-4( 刀盘 ) 10

nal & External tpi Insert Toolholder page

14-18Pg 18 SR00**14（单刃） 07

SR0020*14-2( 双刃 ) 09

21-18Pg 18 SR00**21（单刃） 07

21-16Pg 16 SR0030*21-2( 双刃 ) 09

SR0063C21-5（刀盘） 10

30-16Pg 16 SR00**30（单刃） 07

SR0040*30-2( 双刃 ) 09

SR00**30-4( 刀盘 ) 10

80°

螺纹铣削刀具 >NPT-60° /Pg-80°德标钢导管螺纹

螺纹铣刀片 Thread Milling Inserts

螺纹铣刀片 Thread Milling Inserts
DIN40430
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螺纹铣削刀具 > 螺纹铣刀杆

螺纹铣刀杆 - 单刃型 Single insert toolholders

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm) 刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L1 D D1 L A

SR0010H12 12N** 9.5 20 16 7.6 85 12 L60M2.5x6 T-8

SR0012F14

14N/E**

12 23 20 8.9 80 14 L60M3*6.5 T-8

SR0014H14 14.5 26 20 11.2 85 14 L60M3*8 T-10

SR0017H14 17 35 20 13.4 85 14 L60M3*8 T-10

SR0018H21
21N/E**

18 35 20 13.8 85 21 L60M3.5*8 T-15

SR0021H21 21 44 20 15.5 94 21 L60M3.5*10 T-15

SR0029J30 30N/E** 29 52 25 22 110 30 L60M4*0.5*11.5 T-15

SR0048M40 40N/E** 48 83 40 35 153 40 L60M5*0.8*14 T-20

削平型刀具形式 （DIN1835-B) 见 P18
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Do

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)

Do D L A

刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

SR0025K21

SR0031M30

SR0038M30

SR0038Q40

SR0048R40

21N/E**

30N/E**

40N/E**

25

31

38

38

48

20

25

32

32

40

125

150

150

180

210

21

30

30

40

40

L60M3.5x10

L60M4*0.5*11.5

L60M4*0.5*11.5

L60M5*0.8*14

L60M5*0.8*14

T-15

T-15

T-15

T-20

T-20

螺纹铣刀杆 -硬质合金抗震型 Carbide anti-seismic style

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo D L A

SR0010K12-WH 12N** 9.9 8 125 12 L60M2.5x6 T-8

SR0013J14-WH

14N**

13.2 10 110 14 L60M3*6.5 T-10

SR0013M14-WH 13.2 10 150 14 L60M3*6.5 T-10

SR0015P14-WH 15.2 12 175 14 L60M3*8 T-10

SR0021R21-WH 21N** 21.0 16 200 21 L60M3.5*10 T-15

SR0027Q30-WH
30N/E**

27.0 20 180 30 L60M4*0.5*11.5 T-15

SR0027S30-WH 27.0 20 270 30 L60M4*0.5*11.5 T-15

Do
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Do

螺纹铣削刀具 > 螺纹铣刀杆 铣刀盘

螺纹铣刀杆 - 双刃型 Twin insert toolholders

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L1 D D1 L A

SR0020G14-2
14N/E**

2 20 37 20 16 93 14 L60M3x7 T-10

SR0020J14-2 2 20 57 20 16 113 14 L60M3*7 T-10

SR0030J21-2
21N/E**

2 30 52 25 24 113 21 L60M3.5*10 T-15

SR0030L21-2 2 30 80 25 24 140 21 L60M3.5*10 T-15

SR0040L30-2
30N/E**

2 40 70 32 30 135 30 L60M4*0.5*11.5 T-15

SR0040P30-2 2 40 103 32 30 170 30 L60M4*0.5*11.5 T-15

SR0050M40-2 40N/E** 2 50 80 40 38 153 40 L60M5*0.8*14 T-20

螺纹铣刀盘 Threading milling toolholders

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo D D1 L A

SR0063C21-5 21N/E** 5 63 22 48 50 21 L60M3.5x10 T-15

SR0063C30-4

30N/E**

4 63 22 48 50 30 L60M4*0.5*11.5 T-15

SR0080D30-4 4 80 27 60 55 30 L60M4*0.5*11.5 T-15

SR0100D30-4 4 100 32 78 60 30 L60M4*0.5*11.5 T-15

SR0080D40-4
40N/E**

4 80 27 60 65 40 L60M5*0.8*14 T-20

SR0100E40-4 4 100 32 78 70 40 L60M5*0.8*14 T-20

削平型刀具形式 （DIN1835-B) 见 P18
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型号 Model L (mm)

11** 11

16** 16

22** 22

IC (mm)

6.35

9.525

12.7

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

螺距 pitch

P

M

K

N

圆弧
刀片 Insert 内螺

配套 刀杆 / 刀盘

16UIDE60 1.75-3.5 16-7 0.11
SMT**-**16U-*

螺纹铣削刀具 > 深孔螺纹铣刀片

60° - 深孔螺纹铣刀片 Thread Milling Inserts (U-Style)

纹刀片 Internal
mm tpi

PM215
r

NK110 Insert Toolholder

11UIDA60 0.5-2.0 48-12 0.04

11UIDD60 1.5-3.0 16-8 0.11 SMT**-**11U-*

11UIDC60 2.0-4.0 12-6 0.14

16UIDH60 3.0-6.0 8-4 0.24

22UIDK60 6.0-8.0 4-3 SMT**-**22U-*

11UIDC60-N 2.0-4.0 12-6 0.14 SMT**-**11U-*

16UIDH60-N 3.0-6.0 8-4 0.24 SMT**-**16U-*

* 其他螺纹标准接受订制：标准牙距、梯形螺纹、圆螺纹等

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

55° - 深孔螺纹铣刀片 Thread Milling Inserts (U-Style)

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation11** 11 6.35

16** 16 9.525

材质推荐

钢 P

22** 22 12.7 不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 内螺纹刀片 Internal
螺距 pitch 圆弧

PM215 NK110
配套 刀杆 / 刀盘
Insert Toolholdermm tpi r

11UIDL55 1.5-3.5 28-7 0.13 SMT**-**11U-*

16UIDL55 2.5-3.5 11-7 0.24 SMT**-**16U-*

16UIDH55 3.5-6.0 14-4.5 0.25 SMT**-**16U-*

22UIDK55 6.0-8.5 5-3 SMT**-**22U-*

* 其他螺纹标准接受订制：标准牙距、梯形螺纹、圆螺纹等

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

可以定制其他形式螺纹：
Other thread type can be customized:

buttress thread

···
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3

削平型刀具形式 （DIN1835-B) 见 P18

Do

螺纹铣削刀具 > 深孔螺纹铣刀杆

深孔螺纹铣刀杆 -标准型 (内冷 ) Threading milling toolholders

刀杆型号
New Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L1 L2 D D1 L

SMT15-16H11U-1C 11UI** 1 14.75 40

5.4

16 11 100

L60M2.5*8 T-8

SMT21-25K11U-2C 11UI**
2

21 60

25

16 125

SMT23-25L11U-2C 11UI** 23 70 17.7 140

SMT26-25M11U-3C 11UI**
3 26

80
20

150

SMT26-25P11U-3C 11UI** 110

170SMT31-32P11U-4C 11UI** 4 31 95
32

25

SMT36-32P16U-3C 16UI** 3 36.5 95

8

29

L60M3.5*10 T-15SMT42-40R16U-4C 16UI**
4 42

120
40 34.2

200

SMT42-40S16U-4C 16UI** 160 250

SMT50-40T22U-4C 22UI** 4 50 190 11 40 39 300 L60M4.5*14 T-20

注：可以定制不带冷却水孔的刀杆，刀杆型号为去掉末尾字符“C”
Note: the tool bar without cooling water hole can be customized. The tool bar model is to remove the end character "C".

螺纹铣刀杆 -高刚性 Threading milling toolholders

削平型刀具形式 （DIN1835-B) 见 P18

Do

3

刀杆型号
New Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L1 L2 D D1 L

SMT15-16H11U-1 11UI** 1 14.75 40

5.4

16 11 100

L60M2.5*8 T-8
SMT21-25H11U-2 11UI** 2 21 40 25 16 105

SMT26-25K11U-3 11UI** 3 26 60 25 20 125

SMT31-32M11U-4 11UI** 4 31 75 32 25 150

SMT36-32M16U-3 16UI** 3 36.5 75
8

32 29 150
L60M3.5*10 T-15

SMT42-40P16U-4 16UI** 4 42 90 40 34.2 170
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Do

Do

螺纹铣削刀具 > 深孔螺纹铣刀具

螺纹铣刀杆 -硬质合金杆 carbide anti-seismic style

刀杆型号
New Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

尺寸 Dimensions (mm) 刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L2 D L

SMT21-14L11U-2-WH 11UI** 2 21
5.4

14 136
L60M2.5*8 T-8

SMT26-20P11U-3-WH 11UI** 3 26 20 175

螺纹铣刀盘 Threading milling toolholders

刀盘型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L1 D D1 L

SMT48-22C16U-4

16UI**

4 48 8 22 40 50

L60M3.5*10 T-15

SMT50-22C16U-4 4 50 8 22 42 50

SMT56-22C16U-6 6 56 8 22 48 50

SMT63-22C16U-6 6 63 8 22 50 50

SMT68-22C16U-6 6 68 8 22 54 50

SMT68-22C22U-5 22UI** 5 68 11 22 54 50 L60M4.5*14 T-20
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螺纹铣削刀具 > 单刃铣刀杆

单刃铣刀杆 Single insert toolholders

形式一、铣螺纹
装配内螺纹车刀片，
可用于铣内螺纹，也可铣外螺纹

削平型刀具形式 （DIN1835-B) 见 P18

形式二、铣槽
装配内切槽刀片，
可用于铣内槽，也可铣外槽

削平型刀具形式 （DIN1835-B) 见 20

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号 Insert Type 尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key铣螺纹 铣槽 Do L1 D L

SMT09-12F08 08NR** - 8.2 12 12 80 L60M2.0*6 T-6

SMT12-12F11 11NR** T11N** 12 25 12 80 L60M2.5*6 T-8

SMT18-20K16
16NR** T16N**

18 35 20 125
L60M3.5*8 T-15

SMT25-25M16 25 65 25 150

SMT35-32S22 22NR** T22N** 35 110 32 250 L60M4.5*12 T-20
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型号 Model

DV07**
h (mm)

7
b (mm) T (mm)

5 3.18

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

钢 P

材质推荐 不锈钢

DV15** 15.5 9.5

DV19** 19 12.5

5

6.4

material recommended铸铁

有色金属

螺距 pitch

M

K

N

角度
刀片 Insert 内螺

配套 刀杆 / 刀盘

DV156001 1.5-4.5 16-6 60
SMT**V15-**

可以定制其他形式螺纹：
Other thread type can be customized:

buttress thread

···

螺纹铣削刀具 > 旋风铣螺纹刀片

旋风铣螺纹刀片 Thread Milling Inserts

DV09** 9.52 6.35 3.18

DV13** 13.5 8.5 3.98

纹刀片 Internal
mm tpi

PM215
α

NK110 Insert Toolholder

DV076001 1.0-3.0 24-8 60 SMT**V07-**

DV096001 1.0-3.0 24-8 60 SMT**V09-**

DV136001 1.5-4.0 16-6 60 SMT**V13-**

DV156002 3.5-6.0 7-4 60

DV196002 3.0-6.5 8-4 60 SMT**V19-**

DV155501 2.0-5.0 7-4 55 SMT**V15-**

DV195502 3.0-6.5 8-4 55 SMT**V19-**

* 其他螺纹标准接受订制：标准牙距、梯形螺纹、圆螺纹等

* Other standard thread whirling tools can becustomized
常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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螺纹铣削刀具 > 旋风螺纹铣刀杆

旋风螺纹铣刀杆 Threading milling toolholders

刀杆型号
New Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

52.55 尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L1 L2 D D1 L

SMT17-20GV07-2
DV07**

2 17 37 1.4 16 12 90

L60M2.5*8 T-7SMT21-25HV07-3

3

20.5 45 1.4 20 15.9 100

SMT24-25LV09-3 DV09** 23.85 75 1.4 25 19 140

SMT33-32NV13-3 DV13** 32.85 90 2.2 32 24.5 158 L60M3.5*12 T-9

SMT40-32LV15-4

DV15**
4

40 70 2.6 32 30.5 135

L60M4*14 T-15
SMT40-32QV15-4 40 110 2.6 32 31 180

SMT40-32RV15-4 40 145 2.6 32 31 210

SMT48-40TV15-6 6 47.55 205 2.6 40 38 280

SMT53-40RV19-4 DV19** 4 52.55 130 3.3 40 40 200 L60M5*14 T-20

* 可以订制内通水型刀杆，订货型号加“C” 例如“SMT40-32QV15-4C”

旋风螺纹铣刀盘 Threading milling toolholders

刀杆型号
New Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

尺寸 Dimensions (mm) 刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L2 D D1 L

SMT57-22CV15-6 DV15** 6 57 2.5 22 48 50 L60M4*13 T-15

SMT57-22CV15-8 DV15** 8 57 2.5 22 48 50 L60M4*13 T-15

SMT72-22CV19-6 DV19** 6 71.5 3.2 22 50 50 L60M5*15 T-20

SMT95-27CV19-8 DV19** 8 95 3.2 27 68 50 L60M5*15 T-20

削平型刀具形式 （DIN1835-B) 见 P18

D1
D
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Do
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旋风螺纹铣刀杆 Threading milling toolholders
BT 刀柄

HSK 刀柄

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数
No. of
insert

尺寸 Dimensions (mm)
锥柄标准 刀片螺钉

Insert Screw

扳手
Torx KeyDo L1 L2 D1 L

HSK63A-MT40QV15-4

DV15**

4 52.55 120 2.5 30.8 178 HSK63A

L60M4*14 T-15BT40-MT53TV15-7 7 52.55 195 2.5 42.5 290 BT40

BT50-MT63VV15-9 9 63 250 2.5 53 390 BT50

BT40-MT58TV19-5

DV19**

5 57.5 200 3.2 45.5 295 BT40

L60M5*14 T-20BT50-MT67VV19-7 7 66.55 250 3.2 54.4 390 BT50

BT50-MT72WV19-8 8 71.5 300 3.2 59.5 450 BT50

其他锥柄标准的旋风铣刀接受预订
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螺纹铣削刀具 > 旋风螺纹铣刀杆
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型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation
荐 General recommendation

螺距 mm PM215 M215A DP220 NK110 尺 寸 Dimensions (mm)
刀片 Insert 型号 Model 模数 Module

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

mm R L R L R L R L Pf T

22VER1.57-M0.5 0.5 1.57 0.15 4.9

22VER1.88-M0.6 0.6 1.88 0.18 4.9

22VER2.20-M0.7 0.7 2.20 0.21 4.9

22VER2.36-M0.75 0.75 2.36 0.23 4.9

22VER2.51-M0.8 0.8 2.51 0.24 4.9

22VER2.83-M0.9 0.9 2.83 0.27 4.9

22VER3.14-M1.0 1.0 3.14 0.3 4.9

22VER3.93-M1.25 1.25 3.93 0.38 4.9

22VER4.71-M1.5 1.5 4.71 0.45 4.9

22VER5.03-M1.6 1.6 5.03 0.48 4.9

22VER5.50-M1.75 1.75 5.50 0.53 4.9

22VER6.28-M2.0 2.0 6.28 0.6 4.9

27VER6.28-M2.0 2.0 6.28 0.6 6.4

27VER7.07-M2.25 2.25 7.07 0.68 6.4

27VER7.85-M2.5 2.5 7.85 0.75 6.4

27VER8.64-M2.75 2.75 8.64 0.83 8.7

27VER9.42-M3.0 3.0 9.42 0.9 8.7

27VER9.90-M3.15 3.15 9.90 0.95 8.7

27VER10.21-M3.25 3.25 10.21 0.98 8.7

27VER11.00-M3.5 3.5 11.0 1.05 10.0

35VER12.57-M4.0 4.0 12.57 1.2 10.7

35VER14.14-M4.5 4.5 14.14 1.35 12.5

35VER15.71-M5.0 5.0 15.71 1.5 12.5

35VER17.28-M5.5 5.5 17.28 1.65 15.2

35VER18.85-M6.0 6.0 18.85 1.8 15.2

螺纹铣削刀具 > 蜗杆刀片

蜗杆刀片

22** 22 12.7 5.1 一般推

27** 27 15.87 6.35 钢 P

35** 35 20 6.35 材质推荐 不锈钢 M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N
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螺纹铣削ISO-60°/NPT-60°整体合金螺纹铣刀

ISO-60°整体合金螺纹铣刀 Solid carbide thread milling cutter

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

Do

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch 最小加工规格
型号 Ordering Code BR205 NK110

尺寸 Dimensions (mm)

mm 粗牙 细牙 Do D L1 L 沟槽 Flutes

0.50 M4x0.5 HMT060330D09-0.50ISO 3.3 6 9 50 4

0.50 M5x0.5 HMT060430D11-0.50ISO 4.3 6 11 50 4

0.70 M4x0.7 HMT060315D09-0.70ISO 3.15 6 9 50 4

0.75 M6x0.75 HMT060500D13-0.75ISO 5.0 6 13 50 4

0.80 M5x0.8 HMT060400D11-0.80ISO 4.0 6 11 50 4

1.00 M6x1 HMT060480D13-1.00ISO 4.8 6 13 50 4

1.00 M8x1 HMT080670D17-1.00ISO 6.7 8 17 60 4

1.00 M10x1 HMT100870D21-1.00ISO 8.7 10 21 75 4

1.00 M12x1 HMT121070D25-1.00ISO 10.7 12 25 75 4

1.25 M8x1.25 HMT080650D17-1.25ISO 6.5 8 17 60 4

1.25 M10x1.25 HMT100850D21-1.25ISO 8.5 10 21 75 4

1.25 M12x1.25 HMT101000D25-1.25ISO 10.0 10 25 75 4

1.50 M10x1.5 HMT100820D21-1.50ISO 8.2 10 21 75 4

1.50 M12x1.5 HMT101000D25-1.50ISO 10.0 10 25 75 4

1.50 M14x1.5 HMT121200D29-1.50ISO 12.0 12 29 75 4

1.50 M16x1.5 HMT141400D33-1.50ISO 14.0 14 33 84 4

1.50 M18x1.5 HMT161600F37-1.50ISO 16.0 16 37 100 6

1.50 M20x1.5 HMT181800F41-1.50ISO 18.0 18 41 100 6

1.75 M12x1.75 HMT101000D25-1.75ISO 10.0 10 25 75 4

2.00 M14x2.0 HMT121160D29-2.00ISO 11.6 12 29 75 4

2.00 M16x2.0 HMT141360D33-2.00ISO 13.6 14 33 84 4

2.50 M18x2.5 HMT161500F37-2.50ISO 15.0 16 37 100 6

2.50 M20x2.5 HMT181710F41-2.50ISO 17.1 18 41 105 6
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NPT-60°整体合金螺纹铣刀 Solid carbide thread milling cutter
优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch
最小加工规格 型号 Ordering Code BR205 NK110

尺寸 Dimensions (mm)

tpi Do D L1 L 沟槽 Flutes

27 1/16"-27 HMT060590D10-27NPT 5.9 6 10 50 4

27 1/8"-27 HMT080760D10-27NPT 7.6 8 10 60 4

18 1/4"-18 HMT100990D15-18NPT 9.9 10 15 75 4

18 3/8"-18 HMT121110D15-18NPT 11.1 12 15 75 4

14 1/2、3/4"-14 HMT161550F19-14NPT 15.5 16 19 90 6

11.5 1"、1 1/4"-11.5 HMT201960F23-11.5NPT 19.6 20 23 100 6

8 2 1/2"、3"-8 HMT201960F33-8NPT 19.6 20 33 100 6

“L”和“L1”可以根据需求定制 “L”&“L1”can be customized according to the actual demand
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螺纹铣削刀具 >UN-60°整体合金螺纹铣刀

UN-60°整体合金螺纹铣刀 Solid carbide thread milling cutter

材质推荐
material

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

钢 P

不锈钢 M
铸铁 K

螺距 pitch 最小加工规格

recommended

有色金属 N

尺寸 Dimensions (mm)

tpi

32

32

32

28

28

28

24

24

24

24

24

24

20

20

20

20

20

18

18

18

16

16

14

14

14

13

12

12

12

12

11

10

9

9

9

8

8

8

粗牙

NO.10-24

NO.10-24

NO.10-24

1/4"-20

1/4"-20

5/16"-18

3/16"-16

7/16"-14

1/2"-13

9/16"-12

5/8"-11

3/4"-10

7/8"-9

7/8"-9

7/8"-9

1"-8

1"-8

1"-8

细牙

NO.10-32

NO.10-32

NO.12-32

NO.12-28

1/4"-28

7/16,1/2"-28

5/16"-24

3/8"-24

9/16",11/16"-24

7/16"-20

1/2"-20

3/4",1"-20

9/16"-18

5/8",11/16"-18

3/4"-16

7/8"-14

7/8"-14

1",1-1/2"-12

1",1-1/2"-12

1",1-1/2"-12

型号 Ordering Code

HMT040380D10-32UN

HMT060380D10-32UN

HMT060440D11-32UN

HMT060430D11-28UN

HMT060520D13-28UN

HMT100990D22-28UN

HMT040350D10-24UN

HMT060350D10-24UN

HMT060420D11-24UN

HMT080670D16-24UN

HMT100820D19-24UN

HMT141290D29-24UN

HMT060480D13-20UN

HMT060480E13-20UN

HMT100960D23-20UN

HMT121110D26-20UN

HMT181710D38-20UN

HMT080635D16-18UN

HMT141250D28-18UN

HMT161410D31-18UN

HMT080760D19-16UN

HMT181700D38-16UN

HMT100900D22-14UN

HMT202000D45-14UN

HMT202000F45-14UN

HMT121040D26-13UN

HMT121180D29-12UN

HMT202000D51-12UN

HMT202000F51-12UN

HMT202000G51-12UN

HMT141310D33-11UN

HMT161600D39-10UN

HMT201900D46-9UN

HMT201900F46-9UN

HMT201900G46-9UN

HMT202000D52-8UN

HMT202000F52-8UN

HMT202000G52-8UN

BR205 NK110
Do D

3.8 4

3.8 6

4.4 6

4.3 6

5.2 6

9.9 10

3.5 4

3.5 6

4.2 6

6.7 8

8.2 10

12.9 14

4.8 6

4.8 6

9.6 10

11.1 12

17.1 18

6.35 8

12.5 14

14.1 16

7.6 8

17.0 18

9.0 10

20.0 20

20.0 20

10.4 12

11.8 12

20.0 20

20.0 20

20.0 20

13.1 14

16.0 16

19.0 20

19.0 20

19.0 20

20.0 20

20.0 20

20.0 20

L1 L

10 50

10 50

11 50

11 50

13 50

22 75

10 50

10 50

11 50

16 60

19 75

29 75

13 60

13 60

23 75

26 75

38 100

16 60

28 75

31 90

19 60

38 100

22 75

45 105

45 105

26 75

29 75

51 108

51 108

51 108

33 90

39 100

46 105

46 105

46 105

52 108

52 108

52 108

沟槽 Flutes

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

5

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

6

4

4

4

6

8

4

4

4

6

8

4

6

8

“L”和“L1”可以根据需求定制 “L”&“L1”can be customized according to the actual demand

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

螺
纹
铣
削
刀
具

T
H
RE

A
DI

N
G

M
I
LL

I
NG

T
O
OL

S

螺
纹
铣
削
刀
具

T
H
RE

A
DI

N
G

M
IL

L
IN

G
T
O
OL

S



25

螺纹铣削刀具 >BSPT-55°整体合金螺纹铣刀

BSPT-55°整体合金螺纹铣刀 Solid carbide thread milling cutter

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch
最小加工规格 型号 Ordering Code BR205 NK110

尺寸 Dimensions (mm)

tpi Do D L1 L 沟槽 Flutes

28 1/16"-28 HMT060580D16-28BSPT 5.8 6 16 50 4

28 1/8"-28 HMT080770D20-28BSPT 7.7 8 20 60 4

19 1/4"-19 HMT100990E27-19BSPT 9.9 10 26.7 75 5

19 3/8"-19 HMT141340E33-19BSPT 13.4 14 33.4 90 5

14 1/2、3/4"-14 HMT161570F44-14BSPT 15.7 16 43.5 100 6

11.5 1"、1 1/2"、2"-11 HMT201990F42-11BSPT 19.9 20 41.6 100 6

D3MT-ISO 三刃型整体合金螺纹铣刀 Solid carbide thread milling cutter

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

Do

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch 最小加工规格
型号 Ordering Code BR205 NK110

尺寸 Dimensions (mm)

mm 粗牙 细牙 Do D L1 L 沟槽 Flutes

0.5 M3x0.5 D3MT060240D07-0.5ISO 2.4 6 7 50 4

0.6 M3.5x0.6 D3MT060270D08-0.6ISO 2.7 6 8 50 4

0.7 M4x0.7 D3MT060315D09-0.7ISO 3.15 6 9 50 4

0.75 M6x0.75 D3MT060500D13-0.75ISO 5.0 6 13 50 4

0.8 M5x0.8 D3MT060400D11-0.8ISO 4.0 6 11 50 4

1.0 M6x1.0 D3MT060480D13-1.0ISO 4.8 6 13 50 4

1.0 M8x1.0 D3MT080670D17-1.0ISO 6.7 8 17 60 4

1.0 M10x1.0 D3MT100870D21-1.0ISO 8.7 10 21 75 4

1.0 M12x1.0 D3MT121070D25-1.0ISO 10.7 12 25 80 4

1.25 M8x1.25 D3MT080650D17-1.25ISO 6.5 8 17 60 4

1.25 M10x1.25 D3MT100850D21-1.25ISO 8.5 10 21 75 4

1.5 M10x1.5 D3MT100820D21-1.5ISO 8.2 10 21 75 4

1.5 M12x1.5 D3MT101000D25-1.5ISO 10.0 10 25 75 4

1.5 M14x1.5 D3MT121200D29-1.5ISO 12.0 12 29 75 4

1.5 M14x1.5 D3MT121200F29-1.5ISO 12.0 12 29 75 6

1.5 M16x1.5 D3MT141400D33-1.5ISO 14.0 14 33 80 4

1.5 M16x1.5 D3MT141400F33-1.5ISO 14.0 14 33 80 6

1.75 M12x1.75 D3MT101000D25-1.75ISO 10.0 10 25 75 4

1.75 M12x1.75 D3MT101000F25-1.75ISO 10.0 10 25 75 6

2.0 M14x2 D3MT121160D29-2.0ISO 11.6 12 29 75 4

2.0 M14x2 D3MT121160F29-2.0ISO 11.6 12 29 75 6

2.0 M16x2 D3MT141360D33-2.0ISO 13.6 14 33 80 4

2.0 M16x2 D3MT141360F33-2.0ISO 13.6 14 33 80 6

2.5 M20x2.5 D3MT181710D41-2.5ISO 17.1 18 41 105 4

2.5 M20x2.5 D3MT181710F41-2.5ISO 17.1 18 41 105 6 螺
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螺纹铣削刀具 >D1MT-60°/D2MT-TR30°

D1MT-60°通用型整体合金螺纹铣刀 Solid carbide thread milling cutter

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

Do

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch 最小加工规格
型号 Ordering Code BR205 NK110

尺寸 Dimensions (mm)

mm 粗牙 细牙 Do D L1 L 沟槽 Flutes

0.5-1.0 M4x0.7 D1MT060310C13-60 3.1 6 13 50 3

0.5-1.0 M6x1 D1MT060480C14-60 4.8 6 14 50 3

0.75-1.5 M8x1.25 D1MT060600C16-60 6.0 6 16 50 3

1.0-1.75 M10x1.5 D1MT080800D18-60 8.0 8 18 60 4

1.25-2.0 M12x1.75 D1MT101000D26-60 10.0 10 26 75 4

1.5-2.5 M16x2 D1MT121200D30-60 12.0 12 30 75 4

“L”和“L1”可以根据需求定制 “L”&“L1”can be customized according to the actual demand

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
注：55°牙型角的螺纹铣刀可以接受定制，尺寸和型号参考以上型号

D2MT-TR30°整体合金螺纹铣刀 Solid carbide thread milling cutter

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

Do

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch 最小加工规格
型号 Ordering Code BR205 NK110

尺寸 Dimensions (mm)

mm 粗牙 Do D L1 L 沟槽 Flutes

1.5 TR8x1.5 D2MT060550D17-1.5TR 5.5 6 17 60 4

1.5 TR9x1.5 D2MT080700D19-1.5TR 7.0 8 19 60 4

2.0 TR10x2.0 D2MT080760D21-2.0TR 7.6 8 21 60 4

2.0 TR12x2.0 D2MT100960D25-2.0TR 9.6 10 25 75 4

2.0 TR14x2.0 D2MT121160F29-2.0TR 11.6 12 29 75 4

3.0 TR12x3.0 D2MT100860D25-3.0TR 8.6 10 25 75 4

3.0 TR14x3.0 D2MT101000F29-3.0TR 10.0 10 29 75 4

3.0 TR22x3.0 D2MT181800F45-3.0TR 18.0 18 45 105 4

4.0 TR16x4.0 D2MT121160F33-4.0TR 11.6 12 33 75 4

4.0 TR18x4.0 D2MT141360F37-4.0TR 13.6 14 37 90 4

4.0 TR20x4.0 D2MT161560F41-4.0TR 15.6 16 41 100 4

“L”和“L1”可以根据需求定制 “L”&“L1”can be customized according to the actual demand

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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型号 Model
16**

L (mm)
16

IC (mm)
9.525

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁
有色金属

刀片 Insert 刀片型号 Type 扣型
Theard Standard

16ER10APIRD
16ER8APIRD

P

M

K

N
螺距 pitch 锥度 齿边距

PM215
tpi IPF Y

API 圆螺纹 10 1:16 1.5

API 圆螺纹 8 1:16 1.6

尺寸 Dimensions
DP220

d

4.0
4.0

(mm)

T

3.65
3.65

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

型号 Model
16**

L (mm)

16

IC (mm)

9.525

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

刀片 Insert 刀片型号 Type
扣型

Theard Standard

API 圆螺纹

API 圆螺纹

螺距 pitch

tpi

10

8

P

M

K

N

锥度 齿边距

IPF Y

1:16 1.5
1:16 1.6

尺寸 Dimensions

d

4.0

4.0

(mm)
PM215 DP220

16NR10APIRD
16NR8APIRD

T

3.65

3.65

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

石油螺纹刀具 > 美制 API 油管圆螺纹刀片

外螺纹刀片 External Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253

内螺纹刀片 Internal Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253
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石油螺纹刀具 > 美制 API 油管圆螺纹参数

外螺纹刀片 External Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253

IC (mm) D (mm) B (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation10.17 4.5 5.92

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 刀片型号 Type 旧型号 Old Type
螺距 pitch 锥度 齿数

BR402 BR405
尺寸 Dimensions (mm)

tpi IPF d T

22ER10APIRD-4 B10W2-4 10 1:16 4 4.0 6.0

22ER8APIRD-3 B8W2-3 8 1:16 3 4.0 6.0

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253

IC (mm) D (mm) B (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation10.17 4.5 5.92

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 刀片型号 Type 旧型号 Old Type
螺距 pitch 锥度 齿数

BR402 BR405
尺寸 Dimensions (mm)

tpi IPF d T

22NR10APIRD-4 B10N2-4 10 1:16 4 4.0 6.0

22NR8APIRD-3 B8N2-3 8 1:16 3 4.0 6.0

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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型号 Model L

22NR**

(mm) IC (in) T (mm) d

22 12.7 4.9

(mm)

5

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

刀片 Insert
扣型 螺距 pitch锥度 齿边距

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

型 号 Model L (mm) IC (mm) T (mm) d

22ER** 22 12.7 4.9

(mm)

5

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

刀片 Insert

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

外螺纹刀片 External Threading Insert

API SPEC 5B
GB/T 9253

刀片型号 Type Theard Standard tpi IPF
DP220

Y
PM215 螺纹管规格

22ER4API382 V-0.038R 4 1:6 2.5 NC23～ NC50

22ER4API383 V-0.038R 4 1:4 2.6 NC56～ NC77

22ER4API502 V-0.050 4 1:6 2.8 6-5/8REG,5-1/2FH",6-5/8FH"

22ER4API503 V-0.050 4 1:4 2.8 5-1/2",7-5/8",8-5/8"REG

22ER5API403 V-0.040 5 1:4 2.3 2-3/8"～ 4-1/2"REG

3-1/2"FH,4-1/2"FH

22ER6API551 V-0.055 6 1:8 1.5 NC10～ NC16

27ER4API382 V-0.038R 4 1:6 2.6 NC23～ NC50

27ER4API383 V-0.038R 4 1:4 2.8 NC56～ NC77

27ER4API502 V-0.050 4 1:6 6-5/8REG,5-1/2FH",6-5/8FH"

27ER4API503 V-0.050 4 1:4 2.8 5-1/2",7-5/8",8-5/8"REG

27ER5API403 V-0.040 5 1:4 2.3 2-3/8"～ 4-1/2"REG

内螺纹刀片 Internal Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253

27NR** 27 15.875 6.4 6.5

材质推荐
钢

不锈钢

P

M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

刀片型号 Type Theard Standard tpi IPF
DP220

Y
PM215 螺纹管规格

22NR4API382 V-0.038R 4 1:6 2.5 NC23～ NC50

22NR4API383 V-0.038R 4 1:4 2.6 NC56～ NC77

22NR4API502 V-0.050 4 1:6 2.8 6-5/8REG,5-1/2"FH,6-5/8FH

22NR4API503 V-0.050 4 1:4 2.8 5-1/2",7-5/8",8-5/8"REG

22NR5API403 V-0.040 5 1:4 2.3 2-3/8"～ 4-1/2"REG

3-1/2"FH 4-1/2"FH

22NR6API551 V-0.055 6 1:8 1.5 NC10～ NC16

27NR4API382 V-0.038R 4 1:6 2.6 NC23～ NC50

27NR4API383 V-0.038R 4 1:4 2.8 NC56～ NC77

27NR4API502 V-0.050 4 1:6 6-5/8REG,5-1/2FH",6-5/8FH"

27NR4API503 V-0.050 4 1:4 2.8 5-1/2",7-5/8",8-5/8"REG

27NR5API403 V-0.040 5 1:4 2.3 2-3/8"～ 4-1/2"REG
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27ER** 27 15.875 6.4 6.5

材质推荐
钢

不锈钢

P

M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

扣型 螺距 pitch 锥度 齿边距

石油螺纹刀具> 美制API 石油钻杆螺纹刀片
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L (mm) IC (mm) T (mm)

29 17 5.5

d (mm)

6.2

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

螺距 pitch锥度
刀片 Insert 刀

扣型 齿边距
DP220 BR

REG

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

外螺纹刀片 External Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253

L (mm) IC (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation29 17 5.5 6.2

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 刀片型号 Type
扣型

Theard Standard

螺距 pitch 锥度 齿边距
DP220 BR402 螺纹管规格

tpi IPF Y

4Y1W3 V-0.038R 4 1:6 3.7 NC23～ NC50

4Y2W3 V-0.038R 4 1:4 3.7 NC56～ NC77

5Y3W3 V-0.040 5 1:4 3.7
2-3/8"～ 4-1/2"REG

3-1/2"FH 4-1/2"FH

4Y4W3 V-0.050 4 1:4 3.7 5-1/2",7-5/8",8-5/8"REG

4Y5W3 V-0.050 4 1:6 3.7 6-5/8REG,5-1/2FH",6-5/8FH"

4Y5W3-1T V-0.050 4 1:12 3.7 6-5/8REG,5-1/2FH",6-5/8FH"

4Y7W3 V-0.065 4 1:6 3.7 4"FH 2-3/8"～ 5-1/2"IF

MZ4Y1W3 V-0.038R 4 1:16 3.7 NC23～ NC50

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal Threading Insert

API SPEC 5B
GB/T 9253

材质推荐
钢

不锈钢

P

M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

4Y4N3 V-0.050 4 1:4 3.7

3-1/2"FH 4-1/2"FH

5-1/2",7-5/8",8-5/8"REG

4Y5N3 V-0.050 4 1:6 3.7 6-5/8REG,5-1/2FH",6-5/8FH"

4Y5N3-1T V-0.050 4 1:12 3.7 6-5/8REG,5-1/2FH",6-5/8FH"

4Y7N3 V-0.065 4 1:6 3.7 4"FH 2-3/8"～ 5-1/2"IF

MZ4Y1N3 V-0.038R 4 1:16 3.7 NC23～ NC50
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片型号 Type Theard Standard tpi IPF Y
402 螺纹管规格

4Y1N3 V-0.038R 4 1:6 3.7 NC23～ NC50

4Y2N3 V-0.038R 4 1:4 3.7 NC56～ NC77

2-3/8"～ 4-1/2"
5Y3N3 V-0.040 5 1:4 3.7

石油螺纹刀具> 美制API 石油钻杆螺纹刀片
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型号 Model
22**

L (mm)

22

IC (mm)

12.7

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

刀片 Insert 刀片型号 Type 扣型
Theard Standard

API 偏梯形螺纹

API 偏梯形螺纹

螺距 pitch

tpi

5

5

P

M

K

N

锥度 齿边距

IPF Y

1:16 1.9
1:12 1.9

尺寸 Dimensions

d

5.0

5.0

(mm)
PM215 DP220

22ER5BUT75
22ER5BUT1

T

4.9

4.9

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

型号 Model
22**

L (mm)

22

IC (mm)

12.7

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

刀片 Insert 刀片型号 Type 扣型
Theard Standard

螺距 pitch

tpi

5

5

P

M

K

N

锥度 齿边距

IPF Y

1:16 1.9
1:12 1.9

尺寸 Dimensions

d

5.0

5.0

(mm)
PM215 DP220

22NR5BUT75
22NR5BUT1

API 偏梯形螺纹
API 偏梯形螺纹

T

4.9

4.9

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

外螺纹刀片 External Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253

内螺纹刀片 Internal Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253
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石油螺纹刀具 > 美制 API 偏梯形套管螺纹刀片
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外螺纹刀片 External Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253

L (mm) H (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation22 17.09 6 4.2

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 刀片型号 Type 旧型号 Old Type
螺距 pitch 锥度 齿数

PM215 DP220 螺纹管尺寸
tpi IPF

22ER5BUT75-2 B5BW2-2 5 1:16 2
4-1/2"~13-3/8"

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal Threading Insert
API SPEC 5B
GB/T 9253

L (mm) H (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation22 17.09 6 4.2

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 刀片型号 Type 旧型号 Old Type
螺距 pitch 锥度 齿数

PM215 DP220 螺纹管尺寸
tpi IPF

22NR5BUT75-2 B5BN2-2 5 1:16 2
4-1/2"~13-3/8"

27NR5BUT75-3 B5BN2-3 5 1:16 3

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

44
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石油螺纹刀具 > 美制 API 偏梯形套管螺纹刀片
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型号 Model
MTTR4360**

L (mm)

22
IC (mm) d (mm)

12.7 5

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

螺距pitch PM215 DP220 NK110 尺 寸 Dimensions
刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand

mm tpi R L R L R L

MTTR436001

MTTR436002

MTTR436003

MTTR436004

MTTR435501

MTTR435502

MTTR435503

MTTR435504

常备库存（主推） Standing stock

MTTL436001

MTTL436002

MTTL436003

MTTL436004

MTTL435501

MTTL435502

MTTL435503

MTTL435504

1.0-1.75 24-14
2.0-2.5 13-10

3.0-3.5

4.0-5.0

-

-

-

-

9-7

6-5

24-14

13-10

9-7

6-5

r

0.1

0.2

0.3

0.4

0.1

0.2

0.3

0.4

Y

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

(mm)

T

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

4.76

非常备库存 Extraordinary stock

外螺纹刀片 External Threading Insert
API SPEC 5B GB/T 9253

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation22** 22 12.7

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 刀片型号 Type
扣型

Theard Standard

螺距 pitch 锥度 齿边距
PM215 DP220

尺寸 Dimensions (mm)

tpi IPF Y d T

22ER6EL 直连型套管螺纹 6 1:16 1.9 5.0 4.9

22ER5EL 直连型套管螺纹 5 1:9.6 1.9 5.0 4.9

内螺纹刀片 Internal Threading Insert
API SPEC 5B GB/T 9253

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation22** 22 12.7

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 刀片型号 Type
扣型

Theard Standard

螺距 pitch 锥度 齿边距
PM215 DP220

尺寸 Dimensions (mm)

tpi IPF Y d T

22NR6EL 直连型套管螺纹 6 1:16 1.9 5.0 4.9

22NR5EL 直连型套管螺纹 5 1:9.6 1.9 5.0 4.9

MTTR系列螺纹刀片 Partial Profile V-style Insert

MTTR4355** 22 12.7 5

材质推荐
钢

不锈钢

P

M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

石
油
螺
纹
刀
具

P
E
TR

O
LE

U
M

T
H
RE

A
DI

N
G
T
O
OL

S

石
油
螺
纹
刀
具

P
E
TR

O
LE

U
M

T
HR

E
AD

I
NG

T
OO

L
S

螺
纹
车
削
刀
具

T
H
RE

A
DI

N
G
T
U
RN

I
NG

T
O
OL

S

螺
纹
车
削
刀
具

T
H
RE

A
DI

N
G
T
U
RN

I
NG

T
O
OL

S

石油螺纹刀具 > 美制 API 直连型套管螺纹/MTTR螺纹
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图示为右手刀具

外螺纹刀杆 - 立装型

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

压板
Clamp

压板螺钉
Clamp Screw

扳手
Hex Wrenchh b H F L H1

MTHR 1616H43

MTTR43**

16 16 16 20 100 3 L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

2020K43 20 20 20 25 125 - L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

2525M43 25 25 25 32 150 - L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

3225P43 32 25 32 32 170 - L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

3232P43 32 32 32 40 170 - L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

MTHL 1616H43

MTTL43**

16 16 16 20 100 3 L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

2020K43 20 20 20 25 125 - L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

2525M43 25 25 25 32 150 - L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

3225P43 32 25 32 32 170 - L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

3232P43 32 32 32 40 170 - L60M4.5*12 T-20 HL1814 ML0620 L3

内螺纹刀杆 - 立装型

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDmin h l1 d F L

SVNR 0025R-T43

MTTL43**

32 23 20 25 17.5 220 L60M4.5*12 T-20

0032S-T43 41 30 30 30 22.5 250 L60M4.5*12 T-20

0040S-T43 48 38 38 40 25 250 L60M4.5*12 T-20
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螺纹车削刀具 >MTTR 立装泛用型螺纹刀杆
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TT32R60**

TT32R55**

16 9.525

16 9.525

4.5

4.5

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm)

型号 Model
TTX32R60**

TTX32R55**

L (mm) IC (mm)

16 9.525

16 9.525

d (mm)

4.5

4.5

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)
刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

TT 系列螺纹刀片 Partial Profile V-style Insert

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
mm tpi R L R L r T

TT32R6000 TT32L6000 0.5-1.0 48-32 0 3.18

TT32R6001 TT32L6001 1.0-2.5 28-14 0.1 3.18

TT32R6002 TT32L6002 1.5-2.5 16-10 0.2 3.18

TT32R6003 TT32L6003 2.5 11-10 0.3 3.18

TT32R5501 TT32L5501 - 28-10 0.1 3.18

TT32R5502 TT32L5502 - 14-10 0.2 3.18

TTX 系列螺纹刀片 Partial Profile V-style Insert

mm tpi R L R L r S1 S2 T

TTX32R60003 TTX32L60003 0.5-1.0 48-32 0.03 0.6 1.4 3.18

TTX32R60005 TTX32L60005 0.5-1.0 48-32 0.05 0.6 1.4 3.18

TTX32R6001 TTX32L6001 1.0-2.5 28-14 0.1 1.1 0.53 3.18

TTX32R5501 TTX32L5501 - 28-9 0.1 1.1 0.5 3.18
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螺纹车削刀具 >TT32 系列螺纹刀片
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图示为左手刀具

TT32 系列螺纹刀杆

形式一、直头型
适用于走芯机

图示为右手刀具

H

形式二、偏头型

图示为右手刀具

H

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm) 形式 刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H L1 L Type

KTTR 1010K-16F

TT32R**
TTX32R**

10 10 10 20 125

形式一

L60M4*8 T-15

1212K-16F 12 12 12 25 125 L60M4*8 T-15

1616M-16F 16 16 16 30 150 L60M4*8 T-15

2020K-16 20 20 20 20 125
形式二

L60M4*8 T-15

2525M-16 25 25 25 30 150 L60M4*8 T-15

KTTL 1010K-16F

TT32L**
TTX32L**

10 10 10 20 125

形式一

L60M4*8 T-15

1212K-16F 12 12 12 25 125 L60M4*8 T-15

1616M-16F 16 16 16 30 150 L60M4*8 T-15

2020K-16 20 20 20 20 125
形式二

L60M4*8 T-15

2525M-16 25 25 25 30 150 L60M4*8 T-15

TT32 系列螺纹刀杆 - 排刀机专用

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm) 刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H F L

KTTL 1010H16-A90

TT32R**
TTX32R**

10 10 10 18 100 L60M4*8 T-15

1212H16-A90 12 12 12 20 100 L60M4*8 T-15

1616K16-A90 16 16 16 24 125 L60M4*8 T-15

2020K16-A90 20 20 20 28 125 L60M4*8 T-15
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螺纹车削刀具 >TT32 系列螺纹刀杆
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可以定制其他形式螺纹：
Other thread type can be customized:

···
buttress thread

螺纹车削刀具 >GER 系列螺纹刀片

GER 系列螺纹刀片 GE Threading Insert

型号 Model L (mm) A (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation A rGER**-A 6.5 6.69 2.5

GER**-B 8.2 8.46 3

材质推荐
material
recommended

钢 P

GER**-C 11.5 5.8 3 不锈钢 M

GER**-D 16.5 6.8 3.5 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM125 NK110 刀杆 尺寸 Dimensions (mm)

mm tpi R L R L toolholder r T

GER6001-A GEL6001-A 0.5-1.5 48-16

见 126 页
see P126

0.1 2.58

GER5501-A GEL5501-A - 48-16 0.1 2.58

GER6001-B GEL6001-B 0.5-1.5 48-16 0.1 3.18

GER6002-B GEL6002-B 1.0-2.5 25-10 0.2 3.18

GER5501-B GEL5501-B - 48-16 0.1 3.18

GER2.0TR-B GEL2.0TR-B 2.0 - 0.1 3.18

GER3.0TR-B GEL3.0TR-B 3.0 - 0.1 3.18

GER4.0TR-B GEL4.0TR-B 4.0 - 0.1 3.18

GER3.0TR-C GEL3.0TR-C 3.0 - 0.1 4.0

GER4.0TR-C GEL4.0TR-C 4.0 - 0.2 4.0

GER4.0TR-D GEL4.0TR-D 4.0 - 0.2 5.0

GER5.0TR-D GEL5.0TR-D 5.0 - 0.2 5.0

GER6.0TR-D GEL6.0TR-D 6.0 - 0.2 5.0

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

螺
纹
车
削
刀
具

T
H
RE

A
DI

N
G

T
U
RN

I
NG

T
O
OL

S

螺
纹
车
削
刀
具

T
H
RE

A
DI

N
G
T
U
RN

I
NG

T
O
OL

S



39

型号 Model H (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation
General recommendation

material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

螺距 pitch

r

PM125 NK110 刀杆 尺寸 Dimensions (mm)
刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

TKFT
刀片名称

12
刀片大小

N

刀尖位置
见下图

60
牙型角度
60=60°

55=55°

005

刀尖圆弧角
01=R0.1

005=R0.05

螺纹车削刀具 >TKFT 系列螺纹刀片

TKFT 系列螺纹刀片 TKFT Threading Insert

TKFT12R60** 8.7 3.0 5 一般推荐

TKFT12R55** 8.7 3.0 5 钢 P

材质推荐 不锈钢 M

mm tpi R L R L toolholder r S1 S2

TKFT12RA60005 TKFT12LA60005 0.5-1.25 48-24 0.05 0.8 1.7

TKFT12RB60005 TKFT12LB60005 0.5-1.25 48-24 0.05 1.7 0.8

TKFT12RN6001 TKFT12LN6001 1.0-2.0 24-12 见 127 页 0.1 1.25 1.25

TKFT12RA55005 TKFT12LA55005 - 48-24 see P127 0.05 0.8 1.7

TKFT12RB55005 TKFT12LB55005 - 48-24 0.05 1.7 0.8

TKFT12RN5501 TKFT12LN5501 - 24-18 0.1 1.25 1.25

刀片型号表示方法 Representation method for blade type:

刀片型号示例

右手刀片 -R 右手刀片 -R 右手刀片 -R

TKFT12RN TKFT12RA TKFT12RB

左手刀片 -L 左手刀片 -L 左手刀片 -L

TKFT12LN TKFT12LA TKFT12LB

R
刀片左右手
R：右手刀
L：左手刀
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1. 刀片尺寸 Insert size

L(mm) IC

06 5/32"

08 3/16"

11 1/4"

16 3/8"

22 1/2"

27 5/8"

2. 刀片形式 Insert style

无标记 -

U 型 -

V 型 -

3. 刀片类型 Type of insert

E 外螺纹 External
N 内螺纹 Internal

E N

4. 螺纹导向 RH/LH insert

R 右手刀片 Right hand
L 左手刀片 Left hand

R L

螺纹车削刀具 > 型号说明

图片为右手刀片 图片为外螺纹刀片
Right insert(see picture) External insert(see picture)

16 E R 1.50 ISO -M PM215

1 2 3 4 5 6 7 8
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5. 螺距 Pitch

全牙型（定螺距）

Full profile pitch range

mm tpi

0.6-6.0 48-4

通用牙距（泛用型）

Partial profile pitch range

mm tpi

A 0.5-1.5 48-16

AG 0.5-3.0 48-8

G 1.75-3.0 14-8

N 3.5-5.0 7-5

Q 5.5-6.0 4.5-4

V 6.0-10.0 4-2.5

6. 螺纹标准 Standard

60-60°通用型螺纹 Partial profile 60°

55-55°通用型螺纹 Partial profile 55°

ISO-ISO 标准型螺纹 ISO metric

UN-60°美制统一标准型螺纹 American UN

W-55°英国惠氏螺纹 Whitworth for BSW BSP

NPT-60°美国标准锥管螺纹 NPT

NPTF-60°美制干密封螺纹 NPTF

BSPT-55°英制标准锥管螺纹 British standard pipe thread

TR-30°标准梯形螺纹 Trapeze DIN103

ACME-29° 美制梯形螺纹 American ACME

STACME-29°美制短齿梯形螺纹刀片 American STUB ACME

RD-30°消防食品机械圆螺纹 Round DIN403

SAGE- 德标锯齿形螺纹 DIN513

7. 槽型 Groove type

M- 压制槽型、断屑槽

chip breaker

无 - 精磨槽型

polished groove type

8. 材质 material code

PM215- 通用材质，不锈钢首选
general meterial,stainless

steel prefered

M215A- 不锈钢首选
stainless steel prefered

DP220- 钢件，铸铁
steel,cast iron

NK110- 铝合金，有色金属
aliuminum alloy,
nonferrous metal
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外螺纹刀片 External Partial Profile 60° Threading Insert
型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

08** 8 4.76 2.1

11** 11 6.35 3.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

16** 16 9.525 4.0 不锈钢 M

22** 22 12.7 5.1 铸铁 K

27** 27 15.875 6.35 有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

mm R L R L R L R L r Y T

16ERAG60-M 0.5-3.0 0.07 1.7 3.65

16ERG60-M 1.75-3.0 0.25 1.7 3.65

22ERN60-M 3.5-5.0 0.4 1.7 3.65

11ERA60 11ELA60 0.5-1.5 0.07 0.9 3.18

16ERA60 16ELA60 0.5-1.5 0.07 0.9 3.65

16ERAG60 16ELAG60 0.5-3.0 0.07 1.7 3.65

16ERG60 16ELG60 1.75-3.0 0.25 1.7 3.65

22ERN60 22ELN60 3.5-5.0 0.4 2.5 4.9

27ERQ60 27ELQ60 5.5-6.0 0.79 6.4

16VERAG60 16VELAG60 0.5-3.0 0.07 3.65

27VERV60 27VELV60 6.0-9.0 0.87 8.7

内螺纹刀片 Internal Partial Profile 60° Threading Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

08** 8 4.76 2.1

11** 11 6.35 3.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

16** 16 9.525 4.0 不锈钢 M

22** 22 12.7 5.1 铸铁 K

27** 27 15.875 6.35 有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

mm R L R L R L R L r Y T

11NRA60-M 0.5-1.5 0.07 0.9 3.18

16NRAG60-M 0.5-3.0 0.07 1.7 3.65

16NRG60-M 1.75-3.0 0.2 1.7 3.65

22NRN60-M 3.5-5.0 0.4 1.7 3.65

06NRA60 06NLA60 0.5-1.5 0.07 1.91

08NRA60 08NLA60 0.5-1.5 0.07 0.9 2.38

11NRA60 11NLA60 0.5-1.5 0.07 0.9 3.18

16NRA60 16NLA60 0.5-1.5 0.07 0.9 3.65

16NRAG60 16NLAG60 0.5-3.0 0.07 1.7 3.65

16NRG60 16NLG60 1.75-3.0 0.2 1.7 3.65

22NRN60 22NLN60 3.5-5.0 0.4 2.5 4.9

27NRQ60 27NLQ60 5.5-6.0 0.4 6.4

16VNRAG60 16VNLAG60 0.5-3.0 0.07 3.65

27VNRV60 27VNLV60 6.0-9.0 0.43 8.7
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外螺纹刀片 External Partial Profile 55° Threading Insert
型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

08** 8 4.76 2.1

11** 11 6.35 3.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

16** 16 9.525 4.0 不锈钢 M

22** 22 12.7 5.1 铸铁 K

27** 27 15.875 6.35 有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

16ERAG55-M 48-8 0.07 1.5 3.65

11ERA55 11ELA55 48-16 0.07 0.9 3.18

16ERA55 16ELA55 48-16 0.07 0.9 3.65

16ERAG55 16ELAG55 48-8 0.07 1.5 3.65

16ERG55 16ELG55 18-8 0.25 1.5 3.65

22ERN55 22ELN55 7-5 0.4 2.5 4.9

27ERQ55 27ELQ55 4.5-4 0.78 6.4

16VERAG55 16VELAG55 48-8 0.07 3.65

27VERV55 27VELV55 4-2.5 0.88 8.7

内螺纹刀片 Internal Partial Profile 55° Threading Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

08** 8 4.76 2.1

11** 11 6.35 3.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

16** 16 9.525 4.0 不锈钢 M

22** 22 12.7 5.1 铸铁 K

27** 27 15.875 6.35 有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

16NRAG55-M 48-8 0.06 1.5 3.65

06NRA55 06NLA55 48-19 0.07 1.91

08NRA55 08NLA55 48-16 0.07 0.9 2.38

11NRA55 11NLA55 48-16 0.07 0.9 3.18

16NRA55 16NLA55 48-16 0.07 1.5 3.65

16NRAG55 16NLAG55 48-8 0.07 1.5 3.65

16NRG55 16NLG55 18-8 0.2 1.5 3.65

22NRN55 22NLN55 7-5 0.4 2.5 4.9

27NRQ55 27NLQ55 4.5-4 0.79 6.4

16VNRAG55 16VNLAG55 48-8 0.06 3.65

27VNRV55 27VNLV55 4-2.5 0.89 8.7
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螺纹车削刀具 >ISO-60°标准型螺纹刀片

外螺纹刀片 External ISO Metric Threading Insert
ISO 68-1
GB/T 192

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

08** 8 4.76 2.1

11** 11 6.35 3.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

16** 16 9.525 4.0 不锈钢 M

22** 22 12.7 5.1 铸铁 K

27** 27 15.875 6.35 有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

mm R L R L R L R L r Y T

16ER1.00ISO-M 1.0 0.14 0.7 3.65

16ER1.50ISO-M 1.5 0.22 1.0 3.65

16ER2.00ISO-M 2.0 0.29 1.3 3.65

16ER2.50ISO-M 2.5 0.36 1.5 3.65

16ER3.00ISO-M 3.0 0.43 1.6 3.65

22ER3.50ISO-M 3.5 0.51 2.0 4.9

22ER4.00ISO-M 4.0 0.58 2.0 4.9

22ER5.00ISO-M 5.0 0.72 2.4 4.9

22ER6.00ISO-M 6.0 0.87 2.7 4.9

11ER0.50ISO 11EL0.50ISO 0.5 0.07 0.6 3.18

11ER0.75ISO 11EL0.75ISO 0.75 0.11 0.6 3.18

11ER1.00ISO 11EL1.00ISO 1.0 0.14 0.7 3.18

11ER1.25ISO 11EL1.25ISO 1.25 0.18 0.9 3.18

11ER1.50ISO 11EL1.50ISO 1.5 0.22 1.0 3.18

11ER1.75ISO 11EL1.75ISO 1.75 0.25 1.1 3.18

11ER2.00ISO 11EL2.00ISO 2.0 0.29 1.0 3.18

16ER0.50ISO 16EL0.50ISO 0.5 0.07 0.6 3.65

16ER0.75ISO 16EL0.75ISO 0.75 0.11 0.6 3.65

16ER1.00ISO 16EL1.00ISO 1.0 0.14 0.7 3.65

16ER1.25ISO 16EL1.25ISO 1.25 0.18 0.9 3.65

16ER1.50ISO 16EL1.50ISO 1.5 0.22 1.0 3.65

16ER1.75ISO 16EL1.75ISO 1.75 0.25 1.2 3.65

16ER2.00ISO 16EL2.00ISO 2 0.29 1.3 3.65

16ER2.50ISO 16EL2.50ISO 2.5 0.36 1.5 3.65

16ER3.00ISO 16EL3.00ISO 3.0 0.43 1.6 3.65

16ER3.50ISO 16EL3.50ISO 3.5 0.51 1.6 3.65

22ER3.00ISO 22EL3.00ISO 3.0 0.43 2.0 4.9

22ER3.50ISO 22EL3.50ISO 3.5 0.51 2.0 4.9

22ER4.00ISO 22EL4.00ISO 4.0 0.58 2.0 4.9

22ER4.50ISO 22EL4.50ISO 4.5 0.65 2.2 4.9

22ER5.00ISO 22EL5.00ISO 5.0 0.72 2.4 4.9

22ER5.50ISO 22EL5.50ISO 5.5 0.79 2.5 4.9

22ER6.00ISO 22EL6.00ISO 6.0 0.87 2.7 4.9

27ER5.50ISO 27EL5.50ISO 5.5 0.79 6.4

27ER6.00ISO 27EL6.00ISO 6.0 0.87 6.4

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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型号Model L (mm) IC (mm)

08** 8 4.76

11** 11 6.35

16** 16 9.525

22** 22 12.7

27** 27 15.875

d (mm)

2.1

3.0

4.0

5.1

6.35

优先推荐 Good recommendation

一般推 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢

不锈钢

铸铁

有色金属
螺 距 pitch PM215M215A DP220 NK110 尺 寸 Dimensions (mm)

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

N

K

M

P

外螺纹刀片 -立装型 External ISO Metric V-style
ISO 68-1
GB/T 192

mm R L R L R L R L r Y T

16VER1.00ISO - 1.0 0.07 0.7 3.65

16VER1.50ISO - 1.5 0.11 1.0 3.65

16VER2.00ISO - 2.0 0.14 1.3 3.65

16VER2.50ISO - 2.5 0.18 1.5 3.65

16VER3.00ISO - 3.0 0.22 1.6 3.65

22VER4.00ISO - 4.0 0.29 2.0 4.76

22VER5.00ISO - 5.0 0.36 2.4 4.76

27VER6.00ISO - 6.0 0.43 2.7 6.4

27VER8.00ISO - 8.0 8.7

27VER10.0ISO - 10.0 10.0
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螺纹车削刀具 >ISO-60°标准型螺纹刀片

内螺纹刀片 Internal ISO Metric Threading Insert
ISO 68-1
GB/T 192

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

荐 General recommendation

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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08** 8 4.76 2.1 一般推

11** 11 6.35 3.0 钢 P

16** 16 9.525 4.0 材质推荐 不锈钢 M

22** 22 12.7 5.1
material
recommended 铸铁 K

27** 27 15.875 6.35 有色金属 N

mm R L R L R L R L r Y T

11NR1.00ISO-M 1.0 0.07 0.7 3.18

11NR1.50ISO-M 1.5 0.11 1.0 3.18

11NR2.00ISO-M 2.0 0.14 1.0 3.18

16NR1.00ISO-M 1.0 0.07 0.7 3.65

16NR1.50ISO-M 1.5 0.11 1.0 3.65

16NR2.00ISO-M 2.0 0.14 1.3 3.65

16NR2.50ISO-M 2.5 0.18 1.5 3.65

16NR3.00ISO-M 3.0 0.22 1.6 3.65

22NR3.50ISO-M 3.5 0.25 2.0 4.9

22NR4.00ISO-M 4.0 0.29 2.0 4.9

22NR5.00ISO-M 5.0 0.36 2.4 4.9

22NR6.00ISO-M 6.0 0.43 2.7 4.9

06NR0.50ISO 06NL0.50ISO 0.5 0.04 2.38

06NR0.75ISO 06NL0.75ISO 0.75 0.05 2.38

06NR1.00ISO 06NL1.00ISO 1.0 0.07 2.38

06NR1.25ISO 06NL1.25ISO 1.25 0.09 2.38

06NR1.50ISO 06NL1.50ISO 1.5 0.11 2.38

08NR1.75ISO 08NL1.75ISO 0.5 0.04 2.38

08NR0.75ISO 08NL0.75ISO 0.75 0.05 2.38

08NR1.00ISO 08NL1.00ISO 1.0 0.07 2.38

08NR1.25ISO 08NL1.25ISO 1.25 0.09 2.38

08NR1.50ISO 08NL1.50ISO 1.5 0.11 2.38

08NR1.75ISO 08NL1.75ISO 1.75 0.13 2.38

11NR0.50ISO 11NL0.50ISO 0.5 0.04 0.6 3.18

11NR0.75ISO 11NL0.75ISO 0.75 0.05 0.6 3.18

11NR1.00ISO 11NL1.00ISO 1.0 0.07 0.7 3.18

11NR1.25ISO 11NL1.25ISO 1.25 0.09 0.9 3.18

11NR1.50ISO 11NL1.50ISO 1.5 0.11 1.0 3.18

11NR1.75ISO 11NL1.75ISO 1.75 0.13 1.1 3.18

11NR2.00ISO 11NL2.00ISO 2.0 0.14 1.0 3.18

11NR2.50ISO 11NL2.50ISO 2.5 0.18 1.0 3.18

16NR0.50ISO 16NL0.50ISO 0.5 0.04 0.6 3.65

16NR0.75ISO 16NL0.75ISO 0.75 0.05 0.6 3.65

16NR1.00ISO 16NL1.00ISO 1 0.07 0.7 3.65

16NR1.25ISO 16NL1.25ISO 1.25 0.09 0.9 3.65

16NR1.50ISO 16NL1.50ISO 1.5 0.11 1.0 3.65

16NR1.75ISO 16NL1.75ISO 1.75 0.13 1.2 3.65

16NR2.00ISO 16NL2.00ISO 2 0.14 1.3 3.65

16NR2.50ISO 16NL2.50ISO 2.5 0.18 1.5 3.65

16NR3.00ISO 16NL3.00ISO 3.0 0.22 1.6 3.65

16NR3.50ISO 16NL3.50ISO 3.5 0.25 1.6 3.65
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螺纹车削刀具 >ISO-60°标准型螺纹刀片

型号 Model

16**
L (mm) IC (mm)

16 9.525
d (mm)

4.0

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

螺 距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺 寸 Dimensions
刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand

mm

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

10.0

R L R L R L R L r

0.07

0.11

0.14

0.18

0.22

0.29

0.36

0.43

Y

16VNR1.00ISO

16VNR1.50ISO

16VNR2.00ISO

16VNR2.50ISO

16VNR3.00ISO

22VNR4.00ISO

22VNR5.00ISO

27VNR6.00ISO

27VNR8.00ISO

27VNR10.0ISO

常备库存（主推） Standing stock

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

(mm)

T

3.65

3.65

3.65

3.65

3.65

4.76

4.76

6.4

8.7

10.0

非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal ISO Metric Threading Insert
ISO 68-1
GB/T 192

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

08** 8 4.76 2.1

11** 11 6.35 3.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

16** 16 9.525 4.0 不锈钢 M

22** 22 12.7 5.1 铸铁 K

27** 27 15.875 6.35 有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

mm R L R L R L R L r Y T

22NR3.00ISO 22NL3.00ISO 3.0 0.22 2.0 4.9

22NR3.50ISO 22NL3.50ISO 3.5 0.25 2.0 4.9

22NR4.00ISO 22NL4.00ISO 4.0 0.29 2.0 4.9

22NR4.50ISO 22NL4.50ISO 4.5 0.32 2.2 4.9

22NR5.00ISO 22NL5.00ISO 5.0 0.36 2.4 4.9

22NR5.50ISO 22NL5.50ISO 5.5 0.4 2.5 4.9

22NR6.00ISO 22NL6.00ISO 6.0 0.43 2.7 4.9

27NR5.50ISO 27NL5.50ISO 5.5 0.4 6.4

27NR6.00ISO 27NL6.00ISO 6.0 0.43 6.4

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 -立装型 Internal ISO Metric V-style
ISO 68-1
GB/T 192

22** 22 12.7 5.1 钢 P

27** 27 15.875 6.35 材质推荐 不锈钢 M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N
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螺纹车削刀具 >UN-60°标准型螺纹刀片

外螺纹刀片 External 60° American UN UNC UNF UNEFUNS
ISO 68
GB/T 20667~20670

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

27** 27 15.875 6.35 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11ER32UN 11EL32UN 32 0.11 0.8 3.18

11ER28UN 11EL28UN 28 0.13 0.8 3.18

11ER24UN 11EL24UN 24 0.16 0.8 3.18

11ER20UN 11EL20UN 20 0.18 0.8 3.18

11ER18UN 11EL18UN 18 0.2 0.8 3.18

11ER16UN 11EL16UN 16 0.23 1.0 3.18

11ER14UN 11EL14UN 14 0.26 1.0 3.18

11ER12UN 11EL12UN 12 0.3 1.1 3.18

16ER32UN 16EL32UN 32 0.11 0.8 3.65

16ER28UN 16EL28UN 28 0.13 0.8 3.65

16ER24UN 16EL24UN 24 0.16 0.8 3.65

16ER20UN 16EL20UN 20 0.18 0.8 3.65

16ER18UN 16EL18UN 18 0.2 0.8 3.65

16ER16UN 16EL16UN 16 0.23 1.0 3.65

16ER14UN 16EL14UN 14 0.26 1.2 3.65

16ER12UN 16EL12UN 12 0.3 1.2 3.65

16ER11UN 16EL11UN 11 0.33 1.4 3.65

16ER10UN 16EL10UN 10 0.36 1.4 3.65

16ER9UN 16EL9UN 9 0.41 1.6 3.65

16ER8UN 16EL8UN 8 0.46 1.6 3.65

22ER7UN 22EL7UN 7 0.52 2.3 4.9

22ER6UN 22EL6UN 6 0.61 2.3 4.9

22ER5UN 22EL5UN 5 0.75 2.5 4.9

22ER4.5UN 22EL4.5UN 4.5 0.83 2.6 4.9

22ER4UN 22EL4UN 4 0.93 2.9 4.9

27ER4.5UN 27EL4.5UN 4.5 2.6 6.4

27ER4UN 27EL4UN 4 2.9 6.4

27VER4UN 27VEL4UN 4 4.35 8.7

27VER3UN 27VEL3UN 3 5.0 10.0

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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螺纹车削刀具 >UN-60°标准型螺纹刀片

内螺纹刀片 Internal 60° American UN UNC UNF UNEFUNS
ISO 68
GB/T 20667~20670

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

27** 27 15.875 6.35 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11NR32UN 11NL32UN 32 0.05 0.8 3.18

11NR28UN 11NL28UN 28 0.07 0.8 3.18

11NR24UN 11NL24UN 24 0.08 0.8 3.18

11NR20UN 11NL20UN 20 0.09 0.8 3.18

11NR18UN 11NL18UN 18 0.1 0.8 3.18

11NR16UN 11NL16UN 16 0.11 1.0 3.18

11NR14UN 11NL14UN 14 0.13 1.0 3.18

11NR12UN 11NL12UN 12 0.15 1.1 3.18

16NR32UN 16NL32UN 32 0.05 0.8 3.65

16NR28UN 16NL28UN 28 0.07 0.8 3.65

16NR24UN 16NL24UN 24 0.08 0.8 3.65

16NR20UN 16NL20UN 20 0.09 0.8 3.65

16NR18UN 16NL18UN 18 0.1 0.8 3.65

16NR16UN 16NL16UN 16 0.11 1.0 3.65

16NR14UN 16NL14UN 14 0.13 1.2 3.65

16NR12UN 16NL12UN 12 0.15 1.2 3.65

16NR11UN 16NL11UN 11 0.16 1.4 3.65

16NR10UN 16NL10UN 10 0.18 1.4 3.65

16NR9UN 16NL9UN 9 0.2 1.4 3.65

16NR8UN 16NL8UN 8 0.23 1.4 3.65

22NR7UN 22NL7UN 7 0.26 2.3 4.9

22NR6UN 22NL6UN 6 0.32 2.3 4.9

22NR5UN 22NL5UN 5 0.38 2.5 4.9

22NR4.5UN 22NL4.5UN 4.5 0.41 2.5 4.9

22NR4UN 22NL4UN 4 0.46 2.5 4.9

27NR4.5UN 27NL4.5UN 4.5 2.5 6.4

27NR4UN 27NL4UN 4 2.5 6.4

27VNR4UN 27VNL4UN 4 8.7

27VNR3UN 27VNL3UN 3 10.0

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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螺纹车削刀具 >W-55°英国惠氏螺纹刀片

外螺纹刀片 55° External Whitworth Full Profile
BS 84
GB/T 7307

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

27** 27 15.875 6.35 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

16ER14W-M 14 0.25 1.1 3.65

16ER11W-M 11 0.32 1.4 3.65

11ER28W 11EL28W 28 0.13 0.8 3.18

11ER26W 11EL26W 26 0.14 0.8 3.18

11ER24W 11EL24W 24 0.15 0.8 3.18

11ER20W 11EL20W 20 0.18 1.0 3.18

11ER19W 11EL19W 19 0.19 1.0 3.18

11ER18W 11EL18W 18 0.2 1.0 3.18

11ER16W 11EL16W 16 0.22 1.0 3.18

11ER14W 11EL14W 14 0.25 1.0 3.18

16ER28W 16EL28W 28 0.13 0.9 3.65

16ER26W 16EL26W 26 0.14 0.9 3.65

16ER24W 16EL24W 24 0.15 0.9 3.65

16ER20W 16EL20W 20 0.18 0.9 3.65

16ER19W 16EL19W 19 0.19 0.9 3.65

16ER18W 16EL18W 18 0.2 0.9 3.65

16ER16W 16EL16W 16 0.22 0.9 3.65

16ER14W 16EL14W 14 0.25 1.1 3.65

16ER12W 16EL12W 12 0.29 1.4 3.65

16ER11W 16EL11W 11 0.32 1.4 3.65

16ER10W 16EL10W 10 0.35 1.4 3.65

16ER9W 16EL9W 9 0.39 1.7 3.65

16ER8W 16EL8W 8 0.44 1.7 3.65

16ER7W 16EL7W 7 0.5 1.7 3.65

22ER7W 22EL7W 7 0.5 2.4 3.65

22ER6W 22EL6W 6 0.59 2.4 4.9

22ER5W 22EL5W 5 0.7 2.6 4.9

22ER4.5W 22EL4.5W 4.5 0.79 2.7 4.9

22ER4W 22EL4W 4 0.89 2.7 4.9

27ER4.5W 27EL4.5W 4.5 0.79 6.4

27ER4W 27EL4W 4 0.89 6.4

27VER4W 27VEL4W 4

27VER3W 27VEL3W 3

27VER2.5W 27VEL2.5W 2.5

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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螺纹车削刀具 >W-55°英国惠氏螺纹刀片

内螺纹刀片 55° Internal Whitworth Full Profile
BS 84
GB/T 7307

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

27** 27 15.875 6.35 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

16NR14W-M 14 0.25 0.9 3.65

16NR11W-M 11 0.32 1.1 3.65

11NR28W 11NL28W 28 0.13 0.8 3.18

11NR26W 11NL26W 26 0.14 0.8 3.18

11NR24W 11NL24W 24 0.15 0.8 3.18

11NR20W 11NL20W 20 0.18 1.0 3.18

11NR19W 11NL19W 19 0.19 1.0 3.18

11NR18W 11NL18W 18 0.2 1.0 3.18

11NR16W 11NL16W 16 0.22 1.0 3.18

11NR14W 11NL14W 14 0.25 1.0 3.18

16NR28W 16NL28W 28 0.13 0.9 3.65

16NR26W 16NL26W 26 0.14 0.9 3.65

16NR24W 16NL24W 24 0.15 0.9 3.65

16NR20W 16NL20W 20 0.18 0.9 3.65

16NR19W 16NL19W 19 0.19 0.9 3.65

16NR18W 16NL18W 18 0.2 0.9 3.65

16NR16W 16NL16W 16 0.22 0.9 3.65

16NR14W 16NL14W 14 0.25 1.1 3.65

16NR12W 16NL12W 12 0.29 1.4 3.65

16NR11W 16NL11W 11 0.32 1.4 3.65

16NR10W 16NL10W 10 0.35 1.4 3.65

16NR9W 16NL9W 9 0.39 1.7 3.65

16NR8W 16NL8W 8 0.44 1.7 3.65

16NR7W 16NL7W 7 0.51 1.7 3.65

22NR7W 22NL7W 7 0.51 2.4 3.65

22NR6W 22NL6W 6 0.59 2.4 4.9

22NR5W 22NL5W 5 0.71 2.6 4.9

22NR4.5W 22NL4.5W 4.5 0.79 2.7 4.9

22NR4W 22NL4W 4 0.89 2.7 4.9

27NR4.5W 27NL4.5W 4.5 0.79 6.4

27NR4W 27NL4W 4 0.89 6.4

27VNR4W 27VNL4W 4

27VNR3W 27VNL3W 3

27VNR2.5W 27VNL2.5W 2.5

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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螺纹车削刀具 >NPT-60°美国标准锥管螺纹刀片

外螺纹刀片 External NPT-60°
ASME B.20.1
GB/T 12716

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 9.525 3.0

16** 16 12.7 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11ER27NPT 11EL27NPT 27 1.0 3.18

11ER18NPT 11EL18NPT 18 0.03 1.0 3.18

11ER14NPT 11EL14NPT 14 0.04 1.1 3.18
16ER27NPT 16EL27NPT 27 1.0 3.65

16ER18NPT 16EL18NPT 18 0.03 1.0 3.65

16ER14NPT 16EL14NPT 14 0.04 1.3 3.65

16ER11.5NPT 16EL11.5NPT 11.5 0.05 1.5 4.9

16ER8NPT 16EL8NPT 8 0.07 1.8 4.9

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal NPT-60°
ASME B.20.1
GB/T 12716

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 9.525 3.0

16** 16 12.7 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11NR27NPT 11NL27NPT 27 1.0 3.18

11NR18NPT 11NL18NPT 18 0.03 1.0 3.18

11NR14NPT 11NL14NPT 14 0.04 1.1 3.18

16NR27NPT 16NL27NPT 27 1.0 3.65

16NR18NPT 16NL18NPT 18 0.03 1.0 3.65

16NR14NPT 16NL14NPT 14 0.04 1.3 3.65

16NR11.5NPT 16NL11.5NPT 11.5 0.05 1.5 3.65

16NR8NPT 16NL8NPT 8 0.07 1.8 3.65

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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螺纹车削刀具 >BSPT-55°英国标准锥管螺纹刀片

外螺纹刀片 External BSPT-55°
BS 21
GB/T 7306.1~7306.2

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 9.525 3.0

16** 16 12.7 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11ER28BSPT 11EL28BSPT 28 0.13 0.8 3.18

11ER19BSPT 11EL19BSPT 19 0.19 1.0 3.18

11ER14BSPT 11EL14BSPT 14 0.25 1.0 3.18

16ER28BSPT 16EL28BSPT 28 0.13 1.0 3.65

16ER19BSPT 16EL19BSPT 19 0.19 1.0 3.65

16ER14BSPT 16EL14BSPT 14 0.25 1.0 3.65

16ER11BSPT 16EL11BSPT 11 0.32 1.0 3.65

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal BSPT-55°
BS 21
GB/T 7306.1~7306.2

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 9.525 3.0

16** 16 12.7 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11NR28BSPT 11NL28BSPT 28 0.13 0.8 3.18

11NR19BSPT 11NL19BSPT 19 0.19 1.0 3.18

11NR14BSPT 11NL14BSPT 14 0.25 1.0 3.18

16NR28BSPT 16NL28BSPT 28 0.13 1.0 3.65

16NR19BSPT 16NL19BSPT 19 0.19 1.0 3.65

16NR14BSPT 16NL14BSPT 14 0.25 1.0 3.65

16NR11BSPT 16NL11BSPT 11 0.32 1.0 3.65

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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型号Model L (mm)

11** 11

16** 16

22** 22

27** 27

IC (mm)

6.35

9.525

12.7

15.875

d (mm)

3.0

4.0

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

r

钢

6.35

5.1 材质推荐 不锈钢
material
recommended 铸铁

有色金属 N
螺 距 mm PM215 M215A DP220 NK110 尺 寸 Dimensions

右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
(mm)

刀片 Insert

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

K

M

P

外螺纹刀片 External Trapez DIN103
ISO 2901~2904
GB/T 5796;GB/T 12359

mm R L R L R L R L r Y T

16ER1.5TR 16EL1.5TR 1.50 0.1 1.1 3.65

16ER2.0TR 16EL2.0TR 2.00 0.1 1.3 3.65

16ER3.0TR 16EL3.0TR 3.00 0.1 1.5 3.65

22ER4.0TR 22EL4.0TR 4.00 0.1 1.9 4.9

22ER5.0TR 22EL5.0TR 5.00 0.1 2.2 4.9

22ER6.0TR 22EL6.0TR 6.00 0.25 2.3 4.9

27ER6.0TR 27EL6.0TR 6.00 0.25 2.5 6.4

27ER7.0TR 27EL7.0TR 7.00 0.3 2.7 6.4

22VER4.0TR 22VEL4.0TR 4.00 0.1 4.76

22VER5.0TR 22VEL5.0TR 5.00 0.1 4.76

22VER6.0TR 22VEL6.0TR 6.00 0.25 4.76

27VER6.0TR 27VEL6.0TR 6.00 0.25 6.4

27VER7.0TR 27VEL7.0TR 7.00 0.25 6.4

27VER8.0TR 27VEL8.0TR 8.00 0.25 6.4

27VER9.0TR 27VEL9.0TR 9.00 0.25 6.4

27VER10TR 27VEL10TR 10.00 0.3 8.7

27VER12TR 27VEL12TR 12.00 0.5 8.7

22UER7.0TR 22UEL7.0TR 7.00 0.3 4.9

27UER8.0TR 8.0 0.25 6.4

27UER10TR 10.0 0.3 6.4
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螺纹车削刀具 >TR-30°梯形内螺纹刀片

内螺纹刀片 Internal Trapez DIN103
ISO 2901~2904
GB/T 5796;GB/T 12359

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

27** 27 15.875 6.35 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 mm PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

mm R L R L R L R L r Y T

11NR1.5TR 11NL1.5TR 1.5 0.1 3.18

11NR2.0TR 11NL2.0TR 2.0 0.1 3.18

16NR1.5TR 16NL1.5TR 1.50 0.1 1.1 3.65

16NR2.0TR 16NL2.0TR 2.00 0.1 1.3 3.65

16NR3.0TR 16NL3.0TR 3.00 0.1 1.5 3.65

22NR4.0TR 22NL4.0TR 4.00 0.1 1.9 4.9

22NR5.0TR 22NL5.0TR 5.00 0.1 2.2 4.9

22NR6.0TR 22NL6.0TR 6.00 0.25 2.3 4.9

27NR6.0TR 27NL6.0TR 6.00 0.25 2.5 6.4

27NR7.0TR 27NL7.0TR 7.00 0.3 2.7 6.4

22VNR4.0TR 22VNL4.0TR 4.00 0.1 4.76

22VNR5.0TR 22VNL5.0TR 5.00 0.1 4.76

22VNR6.0TR 22VNL6.0TR 6.00 0.25 4.76

27VNR6.0TR 27VNL6.0TR 6.00 0.25 6.4

27VNR7.0TR 27VNL7.0TR 7.00 0.25 6.4

27VNR8.0TR 27VNL8.0TR 8.00 0.25 6.4

27VNR9.0TR 27VNL9.0TR 9.00 0.25 6.4

27VNR10TR 27VNL10TR 10.00 0.3 8.7

27VNR12TR 27VNL12TR 12.00 0.5 8.7

22UNR7.0TR 22UNL7.0TR 7.00 0.3 4.9

27UNR8.0TR 8.0 0.25 6.4

27UNR10.0TR 10.0 0.3 6.4

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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型号Model L (mm) IC (mm) d (mm)
优先推荐 Good recommendation

荐 General recommendation
r

有色金属 N
螺 距 pitch PM215M215A DP220 NK110 尺 寸 Dimensions (mm)

刀片 Insert
右

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

外螺纹刀片 External AmericanACME

ASME B1.5
BS 1104

11** 11 6.35 3.0 一般推

16** 16 9.525 4.0 钢 P
22** 22 12.7 5.1 材质推荐 不锈钢 M

27** 27 15.875 6.35

手刀片 Right hand 左  手刀片Left hand

铸铁recommended K

tpi R L R L R L R L r Y T

16ER16ACME 16EL16ACME 16 0.08 1.1 3.65

16ER14ACME 16EL14ACME 14 0.08 1.2 3.65

16ER12ACME 16EL12ACME 12 0.1 1.2 3.65

16ER10ACME 16EL10ACME 10 0.12 1.4 3.65

16ER8ACME 16EL8ACME 8 0.12 1.5 3.65

16ER6ACME 16EL6ACME 6 0.2 1.5 3.65

22ER6ACME 22EL6ACME 6 0.2 2.1 4.9

22ER5ACME 22EL5ACME 5 0.25 2.1 4.9

22ER4ACME 22EL4ACME 4 0.3 2.3 4.9

27ER4ACME 27EL4ACME 4 0.3 2.1 6.4

22VER6ACME 22VEL6ACME 6 0.2 4.76

22VER5ACME 22VEL5ACME 5 0.25 4.76

22VER4ACME 22VEL4ACME 4 0.3 4.76

27VER3.5ACME 27VEL3.5ACME 3.5 0.3 2.4 6.4

27VER3ACME 27VEL3ACME 3 0.3 2.4 6.4
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72

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

27** 27 15.875 6.35 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11NR16ACME 11NL16ACME 16 0.06 3.18

11NR14ACME 11NL14ACME 14 0.08 3.18

16NR16ACME 16NL16ACME 16 0.08 1.1 3.65

16NR14ACME 16NL14ACME 14 0.08 1.2 3.65

16NR12ACME 16NL12ACME 12 0.1 1.2 3.65

16NR10ACME 16NL10ACME 10 0.12 1.4 3.65

16NR8ACME 16NL8ACME 8 0.12 1.5 3.65

16NR6ACME 16NL6ACME 6 0.2 1.5 3.65

22NR6ACME 22NL6ACME 6 0.2 2.1 4.9

22NR5ACME 22NL5ACME 5 0.25 2.1 4.9

22NR4ACME 22NL4ACME 4 0.3 2.3 4.9

27NR4ACME 27NL4ACME 4 0.3 2.1 6.4

22VNR6ACME 22VNL6ACME 6 0.2 4.76

22VNR5ACME 22VNL5ACME 5 0.25 4.76

22VNR4ACME 22VNL4ACME 4 0.3 4.76

27VNR3.5ACME 27VNL3.5ACME 3.5 0.3 2.4 6.4

27VNR3ACME 27VNL3ACME 3 0.3 2.4 6.4

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

螺纹车削刀具 >ACME-29°美制梯形螺纹刀片

内螺纹刀片 Internal AmericanACME
ASME B1.5
BS 1104
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型号Model L (mm)

11** 11

16** 16

22** 22

27** 27

IC (mm)

6.35

9.525

12.7

15.875

d (mm)

3.0

4.0

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

r

钢

6.35

5.1 材质推荐 不锈钢
material
recommended 铸铁

有色金属 N
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺 寸Dimensions (mm)

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand

K

M

P

外/内螺纹 External American StubACME
ANSI B1.8

tpi R L R L R L R L r Y T

16ER16STACME 16EL16STACME 16 0.08 1.0 3.65

16ER14STACME 16EL14STACME 14 0.08 1.1 3.65

16ER12STACME 16EL12STACME 12 0.1 1.2 3.65

16ER10STACME 16EL10STACME 10 0.1 1.3 3.65

16ER8STACME 16EL8STACME 8 0.16 1.5 3.65

16ER6STACME 16EL6STACME 6 0.2 1.5 3.65

22ER6STACME 22EL6STACME 6 0.2 1.8 4.9

22ER5STACME 22EL5STACME 5 0.25 2.3 4.9

22ER4STACME 22EL4STACME 4 0.3 2.3 4.9

27ER4STACME 27EL4STACME 4 0.3 2.5 6.4

27VER3STACME 27VEL3STACME 3 0.3 6.4
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螺纹车削刀具 >STACME-29°美制短齿梯形螺纹刀片

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
r

11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

27** 27 15.875 6.35 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11NR16STACME 11NL16STACME 16 0.06 3.18

11NR14STACME 11NL14STACME 14 0.08 3.18

16NR16STACME 16NL16STACME 16 0.06 1.0 3.65

16NR14STACME 16NL14STACME 14 0.08 1.1 3.65

16NR12STACME 16NL12STACME 12 0.1 1.2 3.65

16NR10STACME 16NL10STACME 10 0.1 1.3 3.65

16NR8STACME 16NL8STACME 8 0.16 1.5 3.65

16NR6STACME 16NL6STACME 6 0.2 1.5 3.65

22NR6STACME 22NL6STACME 6 0.2 1.8 4.9

22NR5STACME 22NL5STACME 5 0.25 2.3 4.9

22NR4STACME 22NL4STACME 4 0.3 2.3 4.9

27NR4STACME 27NL4STACME 4 0.3 2.5 6.4

27VNR3STACME 27VNL3STACME 3 0.3 6.4
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螺纹车削刀具 >RD-30°圆螺纹刀片

外螺纹刀片 External RD-DIN405
DIN405 T1~T2

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation16** 16 9.525 4.0

22** 22 12.7 5.1

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

16ER10RD 16EL10RD 10 0.61 1.2 3.65

16ER8RD 16EL8RD 8 0.76 1.3 3.65

16ER6RD 16EL6RD 6 1.01 1.7 3.65

22ER6RD 22EL6RD 6 1.01 2.0 4.9

22ER5RD 22EL5RD 5 1.21 2.0 4.9

22ER4RD 22EL4RD 4 1.51 2.3 4.9

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal RD-DIN405
DIN405 T1~T2

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation16** 16 9.525 4.0

22** 22 12.7 5.1

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

16NR10RD 16NL10RD 10 0.56 1.2 3.65

16NR8RD 16NL8RD 8 0.7 1.3 3.65

16NR6RD 16NL6RD 6 0.94 1.7 3.65

22NR6RD 22NL6RD 6 0.94 2.0 4.9

22NR5RD 22NL5RD 5 1.12 2.0 4.9

22NR4RD 22NL4RD 4 1.4 2.3 4.9

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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外螺纹刀片 External Pg DIN40430
DIN40430

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation16** 16 9.525 4.0

22** 22 12.7 5.1

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11ER20Pg 11EL20Pg 20 0.9 3.18

11ER18Pg 11EL18Pg 18 1 3.18

11ER16Pg 11EL16Pg 16 1.1 3.18

16ER20Pg 16EL20Pg 20 0.9 3.65

16ER18Pg 16EL18Pg 18 1 3.65

16ER16Pg 16EL16Pg 16 1.1 3.65

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal Pg DIN40430
DIN40430

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm)
良好推荐 一般推荐

16** 16 9.525 4.0

22** 22 12.7 5.1

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11NR20Pg 11NL20Pg 20 0.9 3.18

11NR18Pg 11NL18Pg 18 1.0 3.18

11NR16Pg 11NL16Pg 16 1.1 3.18

16NR20Pg 16NL20Pg 20 0.9 3.65

16NR18Pg 16NL18Pg 18 1.0 3.65

16NR16Pg 16NL16Pg 16 1.1 3.65

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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外螺纹刀片 External American Buttress
ANSI/ASME B1.9

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11ER20ABUT 11EL20ABUT 20 0.9 3.18

11ER16ABUT 11EL16ABUT 16 0.9 3.18

16ER20ABUT 16EL20ABUT 20 0.9 3.65

16ER16ABUT 16EL16ABUT 16 0.9 3.65

16ER12ABUT 16EL12ABUT 12 1.0 3.65

16ER10ABUT 16EL10ABUT 10 1.2 3.65

22ER8ABUT 22EL8ABUT 8 1.3 4.9

22ER6ABUT 22EL6ABUT 6 1.5 4.9

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

内螺纹刀片 Internal American Buttress
ANSI/ASME B1.9

型号 Model L (mm) IC (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation11** 11 6.35 3.0

16** 16 9.525 4.0

材质推荐
material
recommended

钢 P

22** 22 12.7 5.1 不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
螺距 pitch PM215 M215A DP220 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

tpi R L R L R L R L r Y T

11NR20ABUT 11NL20ABUT 20 0.9 3.18

11NR16ABUT 11NL16ABUT 16 0.9 3.18

16NR20ABUT 16NL20ABUT 20 0.9 3.65

16NR16ABUT 16NL16ABUT 16 0.9 3.65

16NR12ABUT 16NL12ABUT 12 1.0 3.65

16NR10ABUT 16NL10ABUT 10 1.2 3.65

22NR8ABUT 22NL8ABUT 8 1.3 4.9

22NR6ABUT 22NL6ABUT 6 1.5 4.9

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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型号Model L (mm) IC (mm)

16** 16 9.525
d (mm)

4.0

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

螺 距 pitch PM215M215A DP220 NK110 尺 寸 Dimensions (mm)
刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand

型号Model L (mm) IC (mm)

16** 16 9.525
d (mm)

4.0

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

螺 距 pitch PM215M215A DP220 NK110 尺 寸 Dimensions (mm)
刀片 Insert 内螺纹刀片 Internal 外螺纹刀片 External

外螺纹刀片 External DIN513
DIN 513
GB/T 13576
GOST 10177

22** 22 12.7 5.1 钢 P

27** 27 15.875 6.35 材质推荐 不锈钢 M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

mm R L R L R L R L r Y T

16ER2.0SAGE 16EL2.0SAGE 2.0 0.25 1.3 3.65

22ER3.0SAGE 22EL3.0SAGE 3.0 0.37 1.9 4.9

22ER4.0SAGE 22EL4.0SAGE 4.0 0.5 2.4 4.9

27ER5.0SAGE 27EL5.0SAGE 5.0 0.62 3.3 6.4

22UER5.0SAGE 22UEL5.0SAGE 5.0 0.62 11 4.9

22UER6.0SAGE 22UEL6.0SAGE 6.0 0.75 11 4.9

22VER2.0SAGE 22VEL2.0SAGE 2.0 0.25 - 4.9

22VER3.0SAGE 22VEL3.0SAGE 3.0 0.37 - 4.9

22VER4.0SAGE 22VEL4.0SAGE 4.0 0.5 - 4.9

27VER5.0SAGE 27VEL5.0SAGE 5.0 0.62 - 6.4

27VER6.0SAGE 27VEL5.0SAGE 6.0 0.75 2.0 6.4

27VER7.0SAGE 27VEL7.0SAGE 7.0 0.87 2.5 6.4

27VER8.0SAGE 27VEL8.0SAGE 8.0 0.99 3.0 8.7

内螺纹刀片 Internal DIN513
DIN 513
GB/T 13576 GOST 10177

22** 22 12.7 5.1 钢 P

27** 27 15.875 6.35 材质推荐 不锈钢 M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

mm R L R L R L R L r Y T

16NR2.0SAGE 16NL2.0SAGE 2.0 0.08 1.3 3.65

22NR3.0SAGE 22NL3.0SAGE 3.0 0.1 1.9 4.9

22NR4.0SAGE 22NL4.0SAGE 4.0 0.1 2.4 4.9

27NR5.0SAGE 27NL5.0SAGE 5.0 0.1 3.3 6.4

22UNR5.0SAGE 22UNL5.0SAGE 5.0 0.1 11 4.9

22UNR6.0SAGE 22UNL6.0SAGE 6.0 0.2 11 4.9

22VNR2.0SAGE 22VNL2.0SAGE 2.0 0.08 - 4.9

22VNR3.0SAGE 22VNL3.0SAGE 3.0 0.1 - 4.9

22VNR4.0SAGE 22VNL4.0SAGE 4.0 0.1 - 4.9

27VNR5.0SAGE 27VNL5.0SAGE 5.0 0.1 - 6.4

27VNR6.0SAGE 27VNL5.0SAGE 6.0 0.2 2.0 6.4

27VNR7.0SAGE 27VNL7.0SAGE 7.0 0.2 2.5 6.4

27VNR8.0SAGE 27VNL8.0SAGE 8.0 0.2 3.0 8.7
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螺纹车削刀具 > 外螺纹刀杆平装型 - 偏头

外螺纹刀杆平装型 - 偏头 External Threading ToolHolder

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert
Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

刀垫
Anvil

侧面螺钉
Anvil Screw

扳手
Hex Wrenchh b H F L

SER 1212F16

16ER**

12 12 12 16 80 L60M3.5*12 T-15 - - -

1616H16 16 16 16 20 100 L60M3.5*12 T-15 - - -

2020K16 20 20 20 25 125 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

2525M16 25 25 25 32 150 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

3225P16 32 32 32 32 170 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

3232P16 32 32 32 40 170 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

2020K22

22ER**

20 20 20 27 125 L60M4.5*14 T-20 EGM-22 MQ040080 S2.5

2525M22 25 25 25 32 150 L60M4.5*14 T-20 EGM-22 MQ040080 S2.5

3225P22 32 25 32 32 170 L60M4.5*14 T-20 EGM-22 MQ040080 S2.5

3232P22 32 32 32 40 170 L60M4.5*14 T-20 EGM-22 MQ040080 S2.5

4040R22 40 40 40 50 200 L60M4.5*14 T-20 EGM-22 MQ040080 S2.5

2525M27

27ER**

25 25 25 32 150 L60M6*16 T-20 EGM-27 MQ040080 S2.5

3232P27 32 32 32 32 170 L60M6*16 T-20 EGM-27 MQ040080 S2.5

4040R27 40 40 40 40 200 L60M6*16 T-20 EGM-27 MQ040080 S2.5

5050S27 50 50 50 50 250 L60M6*16 T-20 EGM-27 MQ040080 S2.5

SEL 1212F16

16EL**

12 12 12 16 80 L60M3.5*12 T-15 - - -

1616H16 16 16 16 20 100 L60M3.5*12 T-15 - - -

2020K16 20 20 20 25 125 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

2525M16 25 25 25 32 150 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

3225P16 32 25 32 32 170 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

3232P16 32 32 32 40 170 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

2020K22

22EL**

20 20 20 27 125 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

2525M22 25 25 25 32 150 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

3225P22 32 25 32 32 170 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

3232R22 32 32 32 40 200 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

4040R22 40 40 40 50 200 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

2525M27

27EL**

25 25 25 32 150 L60M6*16 T-20 NGM-27 MQ040080 S2.5

3232P27 32 32 32 32 170 L60M6*16 T-20 NGM-27 MQ040080 S2.5

4040R27 40 40 40 40 200 L60M6*16 T-20 NGM-27 MQ040080 S2.5

5050S27 50 50 50 50 250 L60M6*16 T-20 NGM-27 MQ040080 S2.5
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螺纹车削刀具 > 外螺纹刀杆平装型 - 直头

外螺纹刀杆平装型 - 直头 External Threading Tool Holder (b=F)

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert
Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

刀垫
Anvil

侧面螺钉
Anvil Screw

扳手
Hex Wrenchh b H F L

SER 1010H11-A

11ER**

10 10 10 10 100 L60M2.5*6 T-08 - - -

1212K11-A 12 12 12 12 125 L60M2.5*6 T-08 - - -

1616H11-A 16 16 16 16 100 L60M2.5*6 T-08 - - -

1616H16-A

16ER**

16 16 16 16 100 L60M3.5*12 T-15 - - -

2020K16-A 20 20 20 20 125 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

2525M16-A 25 25 25 25 150 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

SEL 1010H11-A

11EL**

10 10 10 10 100 L60M2.5*6 T-08 - - -

1212K11-A 12 12 12 12 125 L60M2.5*6 T-08 - - -

1616H11-A 16 16 16 16 100 L60M2.5*6 T-08 - - -

1616H16-A

16EL**

16 16 16 16 100 L60M3.5*12 T-15 - - -

2020K16-A 20 20 20 20 125 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

2525M16-A 25 25 25 25 150 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

梯形螺纹专用刀垫适用于22系列6.0TR，5.0TR，4ACME以及4STACME这几个型号
需要单独订购
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螺纹车削刀具 > 外螺纹刀杆平装型 - 排刀机专用

外螺纹刀杆 - 排刀机用 Gang-type External Threading ToolHolder

图示为左手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H F L

SEL 1010K11-A90

11ER**

10 10 10 12 125 L60M2.5*6 T-08

1212K11-A90 12 12 12 16 125 L60M2.5*6 T-08

1616K11-A90 16 16 16 20 125 L60M2.5*6 T-08

1616H16-A90

16ER**

16 16 16 20 100 L60M3.5*12 T-15

2020K16-A90 20 20 20 25 125 L60M3.5*12 T-15

2525M16-A90 25 25 25 32 150 L60M3.5*12 T-15

2525M22-A90 22ER** 25 25 25 32 150 L60M4.5*14 T-20
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螺纹车削刀具 > 内螺纹刀杆平装型

内螺纹刀杆平装型 Internal Threading ToolHolder

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert
Type

尺寸 Dimensions (mm) 刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

刀垫
Anvil

侧面螺钉
Anvil Screw

扳手
Hex WrenchDmin L1 d1 d F L h

SNR 0612H06

06NR**

6.5 16 5.3 12 3.65 100 11.4 L60M2*4 T-06 - - -

0712H06 7.2 18 6 12 4 100 11.4 L60M2*4 T-06 - - -

0912H06 8.8 24 7.6 12 4.8 100 11.4 L60M2*4 T-06 - - -

0008H08 08NR** 8.5 15 7 8 5 100 7.4 L60M2*5 T-06 - - -

0010H11
11NR**
T11N**

12 12 10 10 7.4 100 9 L60M2.5*6 T-08 - - -

0012K11 15 15 12 12 8.4 125 11 L60M2.5*6 T-08 - - -

0013M11 15 25 13 13 8.9 150 12 L60M2.5*6 T-08 - - -

0013M16

16NR**
T16N**

16 25 13 16 10.2 150 15 L60M3.5*12 T-15 - - -

0013M16-Z 16 25 13 13 10.2 150 12 L60M3.5*12 T-15 - - -

0016M16 19 25 15 16 11.7 150 15 L60M3.5*12 T-15 - - -

0020Q16 24 24 19 20 13.7 180 18 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0025R16 29 29 24 25 16.2 200 23 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0032S16 36 36 31 32 19.7 250 30 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0040T16 44 44 38 40 23.7 300 37 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0050U16 54 54 47 50 28.7 350 46 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0020Q22

22NR**

24 24 19 20 15.6 180 18 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0025R22 29 29 24 25 18.1 200 23 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0032S22 38 38 31 32 21.6 250 30 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0040T22 46 46 38 40 25.6 300 37 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0050U22 56 56 47 50 30.6 350 46 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0032T27
27NR**

37 65 30 32 21.6 300 30 L60M6*16 T-20 NGM-27 MQ040080 S2.5

0040U27 46 70 38 40 26.6 350 38 L60M6*16 T-20 NGM-27 MQ040080 S2.5

SNL 0008H08 08NL** 8.5 15 7 8 5 100 7.4 L60M2*5 T-06 - - -

0010H11

11NL**

12 12 10 10 7.4 100 9 L60M2.5*6 T-08 - - -

0012K11 15 15 12 12 8.4 125 11 L60M2.5*6 T-08 - - -

0013M11 15 25 13 16 8.9 150 15 L60M2.5*6 T-08 - - -

0013M16

16NL**

16 25 13 16 10.2 150 15 L60M3.5*12 T-15 - - -

0016M16 19 25 15 16 11.7 150 15 L60M3.5*12 T-15 - - -

0020Q16 24 24 19 20 13.7 180 18 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0025R16 29 29 24 25 16.2 200 23 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0032S16 36 36 31 32 19.7 250 30 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0040T16 44 44 38 40 23.7 300 37 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0050U16 54 54 47 50 28.7 350 46 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0020Q22

22NL**

24 24 19 20 15.6 180 18 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0025R22 29 29 24 25 18.1 200 23 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0032S22 38 38 31 32 21.6 250 30 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0040T22 46 46 38 40 25.6 300 37 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0050U22 56 56 47 50 30.6 350 46 L60M4.5*14 T-20 NGM-22 MQ040080 S2.5

0040T27
27NL**

48 46 38 40 25.6 300 37 L60M6*16 T-20 NGM-27 MQ040080 S2.5

0050U27 58 56 47 50 30.6 350 46 L60M6*16 T-20 NGM-27 MQ040080 S2.5
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形式一
Type 1

图示为右手刀具
形式二
Type 2

图示为右手刀具

外螺纹刀杆立装型 External Threading Tool Holder (V-Style)

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刀杆形式
type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

压板
Clamp

压板螺钉
Clamp Screw

扳手
Hex WrenchF1 F2 h b H F L

SVER 1616H16

16VER**
形式一
Type 1

- - 16 16 16 16 100 L60M3.5*12 T-15 - - -

2020K16 - - 20 20 20 20 125 L60M3.5*12 T-15 - - -

2525M16 - - 25 25 25 25 150 L60M3.5*12 T-15 - - -

3232P16 - - 32 32 32 32 170 L60M3.5*12 T-15 - - -

2020K22
22VER**

形式一
Type 1

- - 20 20 20 25 125 L60M4.5*14 T-20 HL1814 ML0620 L3

2525M22 - - 25 25 25 30 150 L60M4.5*14 T-20 HL1814 ML0620 L3

2525M27-6

27VER**
形式一
Type 1

- - 25 25 25 30 150 L60M6*20 T-20 HL1814 ML0620 L3

3232P27-6 - - 32 32 32 36 170 L60M6*20 T-20 HL1814 ML0620 L3

3232P27-8 - - 32 32 32 36 170 L60M6*20 T-20 HL1814 ML0620 L3

3232P27-10 - - 32 32 32 36 170 L60M6*20 T-20 HL1814 ML0620 L3

4040R27-6 - - 40 40 40 45 200 L60M6*20 T-20 HL1814 ML0620 L3

4040R27-8 - - 40 40 40 45 200 L60M6*20 T-20 HL1814 ML0620 L3

4040R27-10 - - 40 40 40 45 200 L60M6*20 T-20 HL1814 ML0620 L3

SVER 1616H16AH

16VER**
形式二
Type 2

8 8 16 16 16 16 100 L60M3.5*7 T-15 - - -

2020K16AH 8 12 20 20 20 20 125 L60M3.5*7 T-15 - - -

2525M16AH 8 17 25 25 25 25 150 L60M3.5*7 T-15 - - -

3232P16AH 8 24 32 32 32 32 170 L60M3.5*7 T-15 - - -
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h

图示为右手刀具

内螺纹刀杆立装型/TT系列铣槽刀片

内螺纹刀杆立装型 Internal Threading Tool Holder (V-

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyT Dmin h l1 d F L

SVNR 0020Q16

16VNR**

3.65 24 18 20 20 13.6 180 L60M3.5*12 T-15

0025R16 3.65 29 23 20 25 16.1 200 L60M3.5*12 T-15

0032S16 3.65 36 30 32 32 19.6 250 L60M3.5*12 T-15

0025R22 22VNR** 4.76 32 23 20 25 17.5 220 L60M4.5*14 T-20

0032S27-6

27VNR**

6.4 41 30 32 32 22.5 250 L60M6*20 T-20

0040T27-6 6.4 50 38 40 40 28.5 300 L60M6*20 T-20

0040T27-8 8.7 50 38 40 40 28.5 300 L60M6*20 T-20

0040U27-10 - 50 38 40 40 28.5 350 L60M6*20 T-20

0050U27-8 8.7 60 48 50 50 33.5 350 L60M6*20 T-20

0050U27-10 - 60 48 50 50 33.5 350 L60M6*20 T-20
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型号 Model L (mm) IC (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationTGF32L 16 9.525 3.18 4.5

TT43L 22 12.7 5 5.45
材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N 图示为 TT43L 系列

刀片 Insert 左手刀片 Left hand
槽宽 切深 圆弧

PM215 PM125 NK110
配套刀杆

W B r Toolholders

TGF32L150 1.5 2.0 0.1

SMT25-25KT32-1
SMT32-32MT32-1

TGF32L200 2.0 2.8

0.15
TGF32L250 2.5 2.8

TGF32L300 3.0 2.8

TGF32L350 3.5 2.8

TGF32 系列其他型号见 109 页

TT43L200 2.0 4.8

0.2

SMT44-25JT43-3
SMT63-22CT43-6

TT43L250 2.5 4.8

TT43L300 3.0 4.8

TT43L350 3.5 4.8

TT43L400 4.0 4.8

TT43L500 5.0 4.8

TT43L200-R1.0 2.0 4.8 1.0

TT43L250-R1.25 2.5 4.8 1.25

TT43L300-R1.5 3.0 4.8 1.5

TT43L350-R1.75 3.5 4.8 1.75

TT43L400-R2.0 4.0 4.8 2.0

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

TT 系列铣槽刀片 Grooving Milling insert
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D2

铣槽刀杆 Grooving Milling Holders

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数 尺寸 Dimensions (mm)
螺钉

Insert Screw

扳手
Torx KeyNO. of insert D0 L1 L D D1

SMT25-25KT32-1
TGF32L**

1 25 56 120 25 19 L60M4*10 T15

SMT32-32MT32-1 1 32 77 150 32 25 L60M4*10 T15

SMT44-25JT43-3 TT43L** 3 44 - 110 25 33 L60M5*11 T20

铣槽刀盘 Grooving Milling Toolholders

刀板型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

刃数 尺寸 Dimensions (mm)
螺钉

Insert Screw

扳手
Torx KeyNO. of insert D0 L D D1 D2

SMT63-22CT43-6 TT43L** 6 63 50 22 51 48 L60M5*11 T20

SMT80-27CT43-8 TT43L** 8 80 50 27 68 60 L60M5*11 T20
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TGF32 标准型刀片 TGF32 Grooving Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationTGF32** 16 9.525

材质推荐
material recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 切深 圆弧 PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

W B r R L R L T d

TGF32R030 TGF32L030 0.3 0.8 0.03

3.18 4.5

TGF32R033 TGF32L033 0.33 0.8 0.03

TGF32R045 TGF32L045 0.45 0.8 0.03

TGF32R050 TGF32L050 0.5 1.0 0.05

TGF32R060 TGF32L060 0.6 1.0 0.05

TGF32R065 TGF32L065 0.65 1.4 0.05

TGF32R070 TGF32L070 0.7 1.4 0.05

TGF32R075 TGF32L075 0.75 2.0 0.1

TGF32R080 TGF32L080 0.8 2.0 0.1

TGF32R085 TGF32L085 0.85 2.0 0.1

TGF32R090 TGF32L090 0.9 2.0 0.1

TGF32R095 TGF32L095 0.95 2.0 0.1

TGF32R100 TGF32L100 1.0 2.2 0.1

TGF32R110 TGF32L110 1.1 2.2 0.1

TGF32R115 TGF32L115 1.15 2.2 0.1

TGF32R120 TGF32L120 1.2 2.2 0.1

TGF32R125 TGF32L125 1.25 2.2 0.1

TGF32R130 TGF32L130 1.3 2.2 0.1

TGF32R135 TGF32L135 1.35 2.2 0.1

TGF32R140 TGF32L140 1.4 2.2 0.1

TGF32R145 TGF32L145 1.45 2.2 0.1

TGF32R150 TGF32L150 1.5 2.4 0.1

TGF32R155 TGF32L155 1.55 2.4 0.1

TGF32R160 TGF32L160 1.6 2.4 0.1

TGF32R165 TGF32L165 1.65 2.4 0.1

TGF32R170 TGF32L170 1.7 2.4 0.1

TGF32R175 TGF32L175 1.75 2.4 0.1

TGF32R180 TGF32L180 1.8 2.4 0.1

TGF32R185 TGF32L185 1.85 2.4 0.1

TGF32R190 TGF32L190 1.9 2.4 0.1

TGF32R200 TGF32L200 2.0 2.7 0.15

TGF32R210 TGF32L210 2.1 2.7 0.15

TGF32R215 TGF32L215 2.15 2.7 0.15

TGF32R220 TGF32L220 2.2 2.7 0.15

TGF32R225 TGF32L225 2.25 2.7 0.15

TGF32R230 TGF32L230 2.3 2.7 0.15

TGF32R240 TGF32L240 2.4 2.7 0.15

TGF32R250 TGF32L250 2.5 3.0 0.15

TGF32R260 TGF32L260 2.6 3.0 0.15

* 可定制特殊宽度，以及特殊圆弧角

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

其他型号见下页
See next page for other models
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TGF32 标准型刀片 TGF32 Grooving Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationTGF32** 16 9.525

材质推荐
material recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 切深 圆弧 PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

W B r R L R L T d

TGF32R265 TGF32L265 2.65 3.0 0.15

3.18 4.5

TGF32R270 TGF32L270 2.7 3.0 0.15

TGF32R275 TGF32L275 2.75 3.0 0.15

TGF32R280 TGF32L280 2.8 3.0 0.15

TGF32R300 TGF32L300 3.0 3.0 0.2

TGF32R320 TGF32L320 3.2 3.0 0.2

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

TGF32 球头型刀片 TGF32 Ball Type Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationTGF32** 16 9.525

材质推荐
material recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 圆弧 切深 PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

W r B R L R L T d

TGF32R100-R0.5 TGF32L100-R0.5 1.0 0.5 2.2

3.18 4.5

TGF32R120-R0.6 TGF32L120-R0.6 1.2 0.6 2.2

TGF32R150-R0.75 TGF32L150-R0.75 1.5 0.75 2.2

TGF32R180-R0.9 TGF32L180-R0.9 1.8 0.9 2.2

TGF32R200-R1.0 TGF32L200-R1.0 2.0 1.0 2.7

TGF32R250-R1.25 TGF32L250-R1.25 2.5 1.25 3.0

TGF32R300-R1.5 TGF32L300-R1.5 3.0 1.5 3.2

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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TGF32 斜刃型刀片 TGF32 Parting-off Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationTGF32** 16 9.525

材质推荐
material recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 角度 切深 PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

W α B R L R L r d T

TGF32R075-S15R TGF32L075-S15R 0.75 15 2.3 0.05

4.5 3.18

TGF32R100-S15R TGF32L100-S15R 1.0 15 3.1 0.1

TGF32R125-S15R TGF32L125-S15R 1.25 15 3.6 0.1

TGF32R150-S15R TGF32L150-S15R 1.5 15 3.6 0.1

TGF32R200-S15R TGF32L200-S15R 2.0 15 3.7 0.1

TGF32R250-S15R TGF32L250-S15R 2.5 15 3.7 0.1

TGF32R300-S15R TGF32L300-S15R 3.0 15 3.7 0.1

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

TGF32 大切深型刀片 Large Cutting Depth Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationTGF32** 16 9.525

材质推荐
material recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 切深 圆弧 PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

W B r R L R L T d

TGF32R050L220 TGF32L050L220 0.5 2.2 0.05

3.18 4.5

TGF32R100L310 TGF32L100L310 1.0 3.1 0.1

TGF32R150L360 TGF32L150L360 1.5 3.6 0.1

TGF32R200L370 TGF32L200L370 2.0 3.7 0.1

TGF32R250L370 TGF32L250L370 2.5 3.7 0.1

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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图示为右手刀具

形式二：偏头型

图示为右手刀具

形式一：直头型
适用于走芯机

TGF32 外切槽刀杆 External Grooving Tools

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
形式
Type

刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H F L H1

TKGFR 1010K-16F

TGF32R**

10 10 10 10 125 2

一

L60M4*10 T-15

1212K-16F 12 12 12 12 125 -

1212M-16F 12 12 12 12 150 -

1616M-16F 16 16 16 16 150 -

1212H-16 12 12 12 16 100 -

二
1616H-16 16 16 16 20 100 -

2020K-16 20 20 20 25 125 -

2525M-16 25 25 25 30 150 -

TKGFL 1010K-16F

TGF32L**

10 10 10 10 125 2

一

L60M4*10 T-15

1212K-16F 12 12 12 12 125 -

1212M-16F 12 12 12 12 150 -

1616M-16F 16 16 16 16 150 -

1212H-16 12 12 12 16 100 -

二
1616H-16 16 16 16 20 100 -

2020K-16 20 20 20 25 125 -

2525M-16 25 25 25 30 150 -
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TGF32 切槽刀杆 - 排刀机用 Gang-type Grooving
Tools

图示为左手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H F L H1 L1

TKGFL1010F-16-A90

TGF32R**

10 10 10 12 85 2 16

L60M4*10 T-15

TKGFL1212H-16-A90 12 12 12 16 100 - 20

TKGFL1616H-16-A90 16 16 16 20 100 - 24

TKGFL2020K-16-A90 20 20 20 25 125 - 30

TKGFL2525M-16-A90 25 25 25 32 150 - 35

TGF32/DBA43 内孔切槽刀杆 TGF32/DBA43 Internal Grooving Tools

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDmin T D H L

S16K-SRTGF3219

TGF32L**

19

2.5

16 15 125

L60M4*10 T-15S20M-SRTGF3223 23 20 19 150

S25Q-SRTGF3227 27 25 23 180

S25R-SRDBA4329
DBA43L**

29
4.5

25 23 200
L60M5*11 T-20

S32S-SRDBA4335 35 32 30 250

说明：当切槽宽度在 2mm 以下时，切槽深度 T 值详见 TGF32L 系列的深度 B
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常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

DBA43 标准型刀片 DBA43 Grooving Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationDBA43** 22 12.7

材质推荐
material recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 切深 圆弧 PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

W B r R L R L T d

DBA43R075 DBA43L075 0.75 2.5 0.1

4.76

5.4

DBA43R100 DBA43L100 1.0 2.5 0.1
DBA43R120 DBA43L120 1.2 2.5 0.1
DBA43R130 DBA43L130 1.3 2.7 0.1
DBA43R140 DBA43L140 1.4 2.7 0.1
DBA43R145 DBA43L145 1.45 3.0 0.1
DBA43R150 DBA43L150 1.5 3.0 0.1
DBA43R160 DBA43L160 1.6 3.0 0.1
DBA43R170 DBA43L170 1.7 3.3 0.2
DBA43R175 DBA43L175 1.75 3.3 0.2
DBA43R180 DBA43L180 1.8 3.3 0.2
DBA43R185 DBA43L185 1.85 3.3 0.2
DBA43R195 DBA43L195 1.95 3.3 0.2
DBA43R200 DBA43L200 2.0 3.5 0.2
DBA43R210 DBA43L210 2.1 3.5 0.2
DBA43R220 DBA43L220 2.2 3.5 0.2
DBA43R225 DBA43L225 2.25 3.5 0.2
DBA43R230 DBA43L230 2.3 3.5 0.2
DBA43R240 DBA43L240 2.4 3.5 0.2
DBA43R250 DBA43L250 2.5 4.2 0.2
DBA43R265 DBA43L265 2.65 4.2 0.2
DBA43R270 DBA43L270 2.7 4.2 0.2
DBA43R280 DBA43L280 2.8 4.6 0.3
DBA43R300 DBA43L300 3.0 4.6 0.3
DBA43R320 DBA43L320 3.2 4.6 0.3
DBA43R325 DBA43L325 3.25 4.6 0.3
DBA43R330 DBA43L330 3.3 4.8 0.3
DBA43R350 DBA43L350 3.5 4.8 0.3
DBA43R360 DBA43L360 3.6 4.8 0.3
DBA43R380 DBA43L380 3.8 4.8 0.3
DBA43R400 DBA43L400 4.0 4.8 0.3
DBA43R420 DBA43L420 4.2 5.0 0.3
DBA43R450 DBA43L450 4.5 5.0 0.3
DBA43R460 DBA43L460 4.6 5.0 0.3
DBA43R470 DBA43L470 4.7 5.0 0.3
DBA43R480 DBA43L480 4.8 5.0 0.3

5.2
DBA43R500 DBA43L500 5.0 5.0 0.3
DBA43R510 DBA43L510 5.1 5.0 0.3
DBA43R520 DBA43L520 5.2 5.0 0.3

DBA43R200-R0.5 DBA43L200-R0.5 2.0 3.5 0.5

4.76

DBA43R250-R0.5 DBA43L250-R0.5 2.5 4.2 0.5
DBA43R300-R0.5 DBA43L300-R0.5 3.0 4.6 0.5
DBA43R350-R0.5 DBA43L350-R0.5 3.5 4.8 0.5
DBA43R400-R0.5 DBA43L400-R0.5 4.0 5.0 0.5

可以定制特殊宽度、以及特殊圆弧角
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图示为右手刀具

DBA43 球头型刀片 DBA43 Ball Type Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationDBA43** 22 12.7

材质推荐
material recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 圆弧 切深 PM125 NK110 尺寸 Dimensions (mm)

W r B R L R L T d

DBA43R100-R0.5 DBA43L100-R0.5 1.0 0.5 2.5

4.76 5.4

DBA43R150-R0.75 DBA43L150-R0.75 1.5 0.75 3.0

DBA43R200-R1.0 DBA43L200-1.0 2.0 1.0 3.5

DBA43R250-R1.25 DBA43L250-R1.25 2.5 1.25 4.6

DBA43R300-R1.5 DBA43L300-R1.5 3.0 1.5 4.6

DBA43R350-R1.75 DBA43L350-R1.75 3.5 1.75 4.6

DBA43R400-R2.0 DBA43L400-R2.0 4.0 2.0 5.0

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

DBA43 外切槽刀杆 External Grooving Tools

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

压板
Clamp

双头螺栓
Clamp screw

扳手
Hew wrenchh b H F L H1 T

TKGBAR 2020K22-35
DBA43R075~320

20 20 20 25 125

4

4.2

L60M5x11 T-20 HL1814 ML0625 S2.5

2525M22-35 25 25 25 32 150

2020K22-52

DBA43R325~520

20 20 20 25 125

5.22525M22-52 25 25 25 32 150

3232P22-52 32 32 32 40 170

TKGBAL 2020K22-35
DBA43L075~320

20 20 20 25 125

4

4.2

L60M5x11 T-20 HL1814 ML0625 S2.5

2525M22-35 25 25 25 32 150

2020K22-52

DBA43L325~520

20 20 20 25 125

5.22525M22-52 25 25 25 32 150

3232P22-52 32 32 32 40 170
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T16/T11 系列切槽刀片 T16/T11 Grooving Insert

型号 Model L (mm) IC (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

图示为内切槽刀片

T11** 11 6.35 3.18 3

T16** 16 9.525 3.65 4

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert
内切槽刀片
Internal

外切槽刀片
External

槽宽 切深 圆弧 PM125 NK110
刀杆 Toolholder

W B r N E N E

T11N040 T11E040 0.4 1.0 0.05

内切刀片配内螺纹刀杆

外切刀片配外螺纹刀杆

T11N050 T11E050 0.5 1.0 0.05

T11N060 T11E060 0.6 1.0 0.05

T11N070 T11E070 0.7 1.2 0.05

T11N080 T11E080 0.8 1.2 0.05

T11N090 T11E090 0.9 1.2 0.05

T11N100 T11E100 1.0 1.5 0.05

T11N110 T11E110 1.1 1.5 0.1

T11N120 T11E120 1.2 1.5 0.1

T11N130 T11E130 1.3 1.5 0.1

T11N140 T11E140 1.4 1.5 0.1

T11N150 T11E150 1.5 1.5 0.1

T11N160 T11E160 1.6 1.4 0.1

T11N170 T11E170 1.7 1.4 0.1

T11N180 T11E180 1.8 1.3 0.1

T11N200 T11E200 2.0 1.2 0.1

T16N033 T16E033 0.33 1.6 0.05

内切刀片配内螺纹刀杆

外切刀片配外螺纹刀杆

T16N040 T16E040 0.4 1.6 0.05

T16N050 T16E050 0.5 1.6 0.05

T16N060 T16E060 0.6 1.6 0.05

T16N070 T16E070 0.7 1.6 0.05

T16N075 T16E075 0.75 1.6 0.05

T16N080 T16E080 0.8 1.6 0.05

T16N095 T16E095 0.95 1.6 0.05

T16N100 T16E100 1.0 1.8 0.1

T16N110 T16E110 1.1 1.8 0.1

T16N115 T16E115 1.15 1.8 0.1

T16N120 T16E120 1.2 1.8 0.1

T16N130 T16E130 1.3 1.8 0.1

T16N140 T16E140 1.4 1.8 0.1

T16N145 T16E145 1.45 1.8 0.1

T16N150 T16E150 1.5 1.8 0.1

T16N160 T16E160 1.6 1.8 0.1

T16N175 T16E175 1.75 1.8 0.1

T16N180 T16E180 1.8 1.8 0.1

T16N200 T16E200 2.0 1.8 0.1

T16N215 T16E215 2.15 2.0 0.2

T16N225 T16E225 2.25 2.0 0.2

T16N230 T16E230 2.3 2.0 0.2

T16N250 T16E250 2.5 2.0 0.2

T16N265 T16E265 2.65 2.2 0.2

T16N300 T16E300 3.0 2.0 0.2

*
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T11N/T16N 内切槽刀杆 Internal Grooving Tools

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert
Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

刀垫
Anvil

侧面螺钉
Anvil Screw

扳手
Hex WrenchDmin L1 d1 d F L h

SNR 0010H11

T11N**

12 12 10 10 7.4 100 9 L60M2.5*6 T-08 - - -

0012K11 15 15 12 12 8.4 125 11 L60M2.5*6 T-08 - - -

0013M11 15 25 13 13 8.9 150 12 L60M2.5*6 T-08 - - -

0013M16

T16N**

16 25 13 16 10.2 150 15 L60M3.5*12 T-15 - - -

0016M16 19 25 15 16 11.7 150 15 L60M3.5*12 T-15 - - -

0020Q16 24 24 19 20 13.7 180 18 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0025R16 29 29 24 25 16.2 200 23 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0032S16 36 36 31 32 19.7 250 30 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0040T16 44 44 38 40 23.7 300 37 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

0050U16 54 54 47 50 28.7 350 46 L60M3.5*12 T-15 NGM-16 MQ030080 T10

*T11N/T16N 系列切槽刀片配内螺纹刀杆使用，通用性好

* 安装某些宽度的切槽刀片时，刀垫可能会与被加工槽发生干涉，需要把干涉部分磨掉才能正常使用

T16E 外切槽刀杆 External Grooving Tools

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert
Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

刀垫
Anvil

侧面螺钉
Anvil Screw

扳手
Hex Wrenchh b H F L

SER 1212F16

T16E**

12 12 12 16 80 L60M3.5x12 T-15 - - -

1616H16 16 16 16 20 100 L60M3.5*12 T-15 - - -

2020K16 20 20 20 25 125 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

2525M16 25 25 25 32 150 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

3225P16 32 32 32 32 170 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

3232P16 32 32 32 40 170 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T10

*T16E 系列切槽刀片配外螺纹刀杆使用，通用性好

* 安装某些宽度的切槽刀片时，刀垫可能会与被加工槽发生干涉，需要把干涉部分磨掉才能正常使用
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型号 Model
T16**DM**

T22**DM**

L (mm) IC (mm) T (mm)

16 9.525 3.65

22 12.7 4.76

d (mm)

4

5

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢件 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand
端面圆直径

范围

槽宽

w

切深

B

圆弧 PM125 NK110

r R L R L

配套刀杆

Toolholders

SEL**-16

SEL**-22

SEL**-16

SEL**-22

T16N150DM10 大于 >10 1.5 1.8 0.1

T16N200DM10 大于 >10 2.0 2.2 0.1

T16N250DM10 大于 >10 2.5 2.2 0.1

T22N200DM15 大于 >15 2.0 3.0 0.1

T22N250DM15 大于 >15 2.5 3.0 0.1

T22N300DM15 大于 >15 3.0 3.0 0.1

T16N150DM10R075 大于 >10 1.5 2.0 0.75

T16N200DM10R100 大于 >10 2.0 2.2 1.0

T22N200DM15R100 大于 >15 2.0 3.0 1.0

T22N250DM15R125 大于 >15 2.5 3.0 1.25

T16/T22 端面切槽刀片 Circlip Grooving Insert

T16N/T22N端面切槽刀杆 Circlip Grooving Tools

图示为左手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert
Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Key

刀垫
Anvil

侧面螺钉
Anvil Screw

扳手
Hex Wrenchh b H F L

SEL1212F16

T16N**

12 12 12 16 80 L60M3.5*12 T-15 - - -

SEL1616H16 16 16 16 20 100 L60M3.5*12 T-15 - - -

SEL2020K16 20 20 20 25 125 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T-10

SEL2525M16 25 25 25 32 150 L60M3.5*12 T-15 EGM-16 MQ030080 T-10

SEL2525M22

T22N**

25 25 25 32 150

L60M4.5*14 T-20 EGM-22 MQ040080 S2.5SEL3225P22 32 32 32 32 170

SEL3232P32 32 32 32 40 170
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TDG 系列四角切槽刀片 Grooving Insert
型号 Model IC (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
Bmax

TDG27* 27 4 5.6

材质推荐
material
recommended

钢件 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 刀片型号 insert type
槽宽 切深 圆弧 PM215 NK110 配套刀杆

w Bmax r R L R L Toolholders

TDG27-1.0-0.1 1.0 3.5 0.1

TDHR/L**

TDG27-1.2-0.1 1.2 3.5 0.1

TDG27-1.25-0.1 1.25 3.5 0.1

TDG27-1.5-0.2 1.5 5.7 0.2

TDG27-1.75-0.2 1.75 5.7 0.2

TDG27-2.0-0.2 2.0 6.4 0.2

TDG27-2.5-0.3 2.5 6.4 0.3

TDG27-3.0-0.2 3.0 6.4 0.2

TDG27-3.0-0.4 3.0 6.4 0.4

TDG27-3.5-0.2 3.5 6.4 0.2

TDG27-4.0-0.2 4.0 6.4 0.2

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

TDG 系列切槽刀杆 Grooving Tools

图示为右手刀具

Dmax Tmax

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
极限加工尺寸

刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H F L H1

TDHR 1010H27

TDG27**

10 10 10 8.5 100 9

Dmax 与Tmax
见下表

L60M5*13 T-20

1212H27 12 12 12 10.5 100 8

1616H27 16 16 16 14.5 110 6

2020K27 20 20 20 18.5 125 2

2525M27 25 25 25 23.5 150 -

TDHL 1010H27 10 10 10 8.5 100 9

L60M5*13 T-20

1212H27 12 12 12 10.5 100 8

1616H27 16 16 16 14.5 110 6

2020K27 20 20 20 18.5 125 2

2525M27 25 25 25 23.5 150 -
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GK 系列内孔大切深槽刀片 GK Internal Grooving Insert

型号 Model
GK7R**

D (mm)

5.2

T (mm)

5.2

d (mm)

2.7

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

GK12R** 7.3 5.9 3.6 钢件 P

GK18R** 11.2 7.9 5.1 材质推荐 不锈钢 M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert

GK18R280 2.8 0.2
12.7

KGK18R0016L18.5
KGK18R0020M18.5
KGK18R0025N18.5

* 非常备库存，需单独订制

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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右手刀片
Right hand

最小加工
直径 Dmin

槽宽

W

切深

B

圆弧 配套刀杆
F PM125 NK110

r Toolholders

GK7R100-L1.5 1.0 0.1

GK7R120-L1.5

GK7R125-L1.5
7

1.2

1.25
1.5

0.1

0.1 KGK7R0012H075

4.1 KGK7R0016K075
GK7R150-L1.5 1.5 0.1 KGK7R0020M075
GK7R175-L1.5 1.75 0.1

GK7R200-L1.5 2.0 0.1

GK7R100 1.0 0.1

GK7R120 1.2 0.1

GK7R125 1.25 0.1

GK7R150 1.5 0.1 KGK7R0012H075
GK7R175 7.5 1.75 2 0.1 4.6 KGK7R0016K075

GK7R200 2.0 0.1 KGK7R0020M075

GK7R225 2.25 0.1

GK7R250 2.5 0.1

GK7R300 3.0 0.1

GK12R150 1.5 0.1

GK12R160 1.6 0.1

GK12R200 2.0 0.1

GK12R225 2.25 0.2

GK12R240 2.4 0.2 KGK12R0012H12
GK12R250 12 2.5 4.3 0.2 8.05 KGK12R0016K12

GK12R280 2.8 0.2 KGK12R0020M12

GK12R300 3.0 0.2

GK12R350 3.5 0.2

*GK12R400 4.0 0.2

*GK12R480 4.8 0.2

GK18R200 2.0 0.2

GK18R225 2.25 0.2

GK18R240 2.4 0.2

GK18R250 2.5 0.2

1
GK18R300

8.5
3.0 7

0.2
GK18R350 3.5 0.2

GK18R400 4.0 0.2

*GK18R480 4.8 0.2

*GK18R500 5.0 0.2

切槽切断刀具 >GK 系列内孔大切深槽刀片
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KGK 系列内孔切槽刀杆 KGK Internal Grooving Tools

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
最小加工直径 尺寸 Dimensions (mm) 刀片螺钉

Insert Screw

扳手
Torx KeyDmin L1 L D1 D h F

KGK7R0012H075

GK7R

见上页刀片
Dmin 值

18 100 5.2 12 11

见上页刀片
F值

L60M2.2*7.5 T-7

KGK7R0016K075 18 125 5.2 16 15 L60M2.2*7.5 T-7

KGK7R0020M075 18 150 5.2 20 19 L60M2.2*7.5 T-7

KGK12R0012H12

GK12R

25 100 7.3 12 11 L60M3*12 T-10

KGK12R0016K12 25 125 7.3 16 15 L60M3*12 T-10

KGK12R0020M12 25 150 7.3 20 19 L60M3*12 T-10

KGK18R0016L18.5

GK18R

38 135 11.2 16 15 L60M4.5*16 T-20

KGK18R0020M18.5 38 150 11.2 20 19 L60M4.5*16 T-20

KGK18R0025N18.5 38 160 11.2 25 24 L60M4.5*16 T-20
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GER 系列内孔切槽刀片 GER Internal Grooving Insert
型号 Model
GER**-A

A (mm)

6.69

L (mm)

6.5

T (mm)

2.58

d (mm)

2.5

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

GER**-B 8.46 8.2 3.18 2.7 钢件 P

GER**-C 5.8 11.48 4.05 2.8 材质推荐 不锈钢 M

GER**-D 6.8 16.44 5.05 3.4
material
recommended 铸铁 K

GER**-E 9.54 21.66 5.55 4.4 有色金属 N A、B 系列刀片式样

刀片 Insert 右手刀片 Right hand

GER050-A

GER060-A

GER070-A

GER080-A

GER100-A

GER120-A

GER125-A

GER140-A

GER150-A

GER180-A

GER200-A

GER080-B

GER100-B

GER120-B

GER125-B

GER130-B

GER145-B

GER150-B

GER180-B

GER200-B

GER225-B

GER250-B

GER280-B

GER300-B

GER100-C

GER120-C

GER125-C

GER140-C

GER145-C

GER150-C

GER160-C

GER170-C

GER185-C

GER195-C

GER200-C

GER225-C

GER250-C

GER275-C

GER280-C

GER300-C

GER320-C

GER350-C

左手刀片 Left hand

GEL050-A

GEL060-A

GEL070-A

GEL080-A

GEL100-A

GEL120-A

GEL125-A

GEL140-A

GEL150-A

GEL180-A

GEL200-A

GEL080-B

GEL100-B

GEL120-B

GEL125-B

GEL130-B

GEL145-B

GEL150-B

GEL180-B

GEL200-B

GEL225-B

GEL250-B

GEL280-B

GEL300-B

GEL100-C

GEL120-C

GEL125-C

GEL140-C

GEL145-C

GEL150-C

GEL160-C

GEL170-C

GEL185-C

GEL195-C

GEL200-C

GEL225-C

GEL250-C

GEL275-C

GEL280-C

GEL300-C

GEL320-C

GEL350-C

槽宽

W

0.5

0.6

0.7

0.8

1.0

1.2

1.25

1.4

1.5

1.8

2.0

0.8

1.0

1.2

1.25

1.3

1.45

1.5

1.8

2.0

2.25

2.5

2.8

3.0

1.0

1.2

1.25

1.4

1.45

1.5

1.6

1.7

1.85

1.95

2.0

2.25

2.5

2.75

2.8

3.0

3.2

3.5

切深

B

1.2

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.5

1.7

1.7

1.7

1.8

2.2

2.2

2.2

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

圆弧

r

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0.05

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

PM125

R L

NK110

R L

配套刀杆

Toolholders

右手刀片配右刀杆
SIGER0808A

右手刀片配右刀杆
SIGER1010B
SIGER1210B

右手刀片配右刀杆
SIGER1412C
SIGER1612C
SIGER1616C
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GER 系列内孔切槽刀片 GER Internal Grooving Insert
i

刀片 Insert 右手刀片 Right hand

GER100-D

GER120-D

GER125-D

GER140-D

GER145-D

GER150-D

GER170-D

GER185-D

GER195-D

GER200-D

GER225-D

GER230-D

GER250-D

GER275-D

GER280-D

GER300-D

GER320-D

GER350-D

GER400-D

GER100-E

GER150-E

GER170-E

GER185-E

GER195-E

GER200-E

GER225-E

GER230-E

GER250-E

GER275-E

GER280-E

GER300-E

GER330-E

GER350-E

GER400-E

GER430-E

GER450-E

GER460-E

GER500-E

左手刀片 Left hand

GEL100-D

GEL120-D

GEL125-D

GEL140-D

GEL145-D

GEL150-D

GEL170-D

GEL185-D

GEL195-D

GEL200-D

GEL225-D

GEL230-D

GEL250-D

GEL275-D

GEL280-D

GEL300-D

GEL320-D

GEL350-D

GEL400-D

GEL100-E

GEL150-E

GEL170-E

GEL185-E

GEL195-E

GEL200-E

GEL225-E

GEL230-E

GEL250-E

GEL275-E

GEL280-E

GEL300-E

GEL330-E

GEL350-E

GEL400-E

GEL430-E

GEL450-E

GEL460-E

GEL500-E

槽宽

W

1.0

1.2

1.25

1.4

1.45

1.5

1.7

1.85

1.95

2.0

2.25

2.3

2.5

2.75

2.8

3.0

3.2

3.5

4.0

1.0

1.5

1.7

1.85

1.95

2.0

2.25

2.3

2.5

2.75

2.8

3.0

3.3

3.5

4.0

4.3

4.5

4.6

5.0

切深

B

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

3.0

3.0

3.0

3.0

3.6

3.6

3.6

3.6

3.6

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

3.0

3.5

3.5

3.5

3.5

3.8

3.8

3.8

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

5.5

5.5

5.5

6.5

6.5

6.5

圆弧

r

0.05

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

PM125

R L

NK110

R L

配套刀杆

Toolholders

右手刀片配右刀杆
SIGER2020D
SIGER2525D

右手刀片配右刀杆
SIGER2525E
SIGER3232E
SIGER4032E

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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型号 Model
GER**-A

A (mm)

6.69

L (mm)

6.5

T (mm)

2.58
d (mm)

2.5

优先推荐 Good recom

一般推荐 General rec

mendat

ommend

on

ation

GER**-B 8.46 8.2 3.18 2.7 钢件 P

GER**-C 5.8 11.48 4.05 2.8 材质推荐 不锈钢 M

GER**-D 6.8 16.44 5.05 3.4
material
recommended 铸铁 K

GER**-E 9.54 21.66 5.55 4.4 有色金属 N C、D、E 系列刀片式样

切槽切断刀具 >GER 系列内孔切槽刀片
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A、B 系列刀片式样
A/B Series Insert Type

C、D、E 系列刀片式样
C/D/E Series Insert Type

GER 圆弧系列内孔切槽刀片 GER Internal Grooving Insert

型号 Model A (mm) L (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
图片式样见下图
See the followin g two
pictures

GER**-A 6.69 6.5 2.58 2.5

GER**-B 8.46 8.2 3.18 2.7

材质推荐
material
recommended

钢件 P

GER**-C 5.8 11.48 4.05 2.8 不锈钢 M

GER**-D 6.8 16.44 5.05 3.4 铸铁 K

GER**-E 9.54 21.66 5.55 4.4 有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 切深 圆弧 PM125 NK110 配套刀杆

W B r R L R L Toolholders

GER100-050AR GEL100-050AR 1.0 1.5 0.5
右手刀片配右刀杆

SIGER0808A
GER150-075AR GEL150-075AR 1.5 1.5 0.75

GER200-100AR GEL200-100AR 2.0 1.5 1

GER100-050BR GEL100-050BR 1.0 2.2 0.5

右手刀片配右刀杆
SIGER1010B
SIGER1210B

GER150-075BR GEL150-075BR 1.5 2.2 0.75

GER200-100BR GEL200-100BR 2.0 2.2 1

GER250-125BR GEL250-125BR 2.5 2.2 1.25

GER300-150BR GEL300-150BR 3.0 2.2 1.5

GER100-050CR GEL100-050CR 1.0 2.5 0.5
右手刀片配右刀杆

SIGER1412C
SIGER1612C
SIGER1616C

GER150-075CR GEL150-075CR 1.5 2.5 0.75

GER200-100CR GEL200-100CR 2.0 2.5 1

GER250-125CR GEL250-125CR 2.5 2.5 1.25

GER300-150CR GEL300-150CR 3.0 2.5 1.5

GER150-075DR GEL150-075DR 1.5 3.2 0.75
右手刀片配右刀杆

SIGER2020D
SIGER2525D

GER200-100DR GEL200-100DR 2.0 3.2 1

GER250-125DR GEL250-125DR 2.5 4.5 1.25

GER300-150DR GEL300-150DR 3.0 4.5 1.5

GER250-125ER GEL250-125ER 2.5 5.5 1.25

右手刀片配右刀杆
SIGER2525E
SIGER3232E
SIGER4032E

GER300-150ER GEL300-150ER 3.0 5.5 1.5

GER350-175ER GEL350-175ER 3.5 5.5 1.75

GER400-200ER GEL400-200ER 4.0 6.5 2

GER450-225ER GEL450-225ER 4.5 6.5 2.25

GER500-250ER GEL500-250ER 5.0 6.5 2.5

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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SIGE 型内孔切槽刀杆 Internal Grooving Tools

图示为右手刀具

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

最小加工直径 尺寸 Dimensions (mm) 刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDmin T L1 D F h L

SIGER

*

*

0808A GER**-A
GER**AR

8
1.5

20 8 4.8 7.2 100
L60M2.2*5 T-6

0808A-WH 8 28 8 4.8 7.2 125

1010B
GER**-B
GER**-BR

10

2.2

25 10 6.2 9 125

L60M2.5*6 T-81010B-WH 10 35 10 6.2 9 125

1210B 12 30 10 7 9 125

1412C
GER**-C
GER**-CR

14

2.5

33 12 8 11.4 150

L60M2.5*6 T-81612C 16 20 12 8.5 11.4 150

1616C 16 36 16 9 15 160

2020D GER**-D
GER**-DR

20 4.5 40 20 12.1 19 180
L60M3*8 T-10

2525D 25 4.2 45 25 12.3 24 200

2525E
GER**-E
GER**-ER

25

6.5

45 25 15.6 24 200

L60M4*8.5 T-153232E 32 55 32 19 30.4 220

4032E 40 - 32 23 30.4 250

SIGEL 0808A GEL**-A
GEL**AR

8
1.5

20 8 4.8 7.2 100
L60M2.2*5 T-6

0808A-WH 8 20 8 4.8 7.2 100

1010B
GEL**-B
GEL**-BR

10

2.2

25 10 6.2 9 125

L60M2.5*6 T-81010B-WH 10 25 10 6.2 9 125

1210B 12 30 10 7 9 125

1412C
GEL**-C
GEL**-CR

14

2.5

33 12 8 11.4 150

L60M2.5*6 T-81612C 16 20 12 8.5 11.4 150

1616C 16 36 16 9 15 160

2020D GEL**-D
GEL**-DR

20 4.5 40 20 12.1 19 180
L60M3*8 T-10

2525D 25 4.2 45 25 12.3 24 200

2525E
GEL**-E
GEL**-ER

25

6.5

45 25 15.6 24 200

L60M4*8.5 T-153232E 32 55 32 19 30.4 220

4032E 40 - 32 23 30.4 250

* SIGER0808A-WH 与 SIGER1010B-WH 为硬质合金抗震型刀杆

* SIGER4032E 与 SIGEL4032E 刀杆有效长度 L1 为省略值，该刀杆是直柄，无台阶，可按需求调整有效长度

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

切槽切断刀具 >SIGE 型内孔切槽刀杆



133

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢件

不锈钢

铸铁

有色金属

P

M

K

N
槽宽 切深

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 端面圆直径范围
圆弧

r

0.05

PM125 NK110
配套刀杆

Toolholders

GER100DM06-D >6mm

W

1.0

B

2.5
右手刀片配左手刀杆

平切形刃
SEGEL2525M-D

右手刀片配左手刀杆
SEGEL1616K-E
SEGEL2020K-E
SEGEL2525M-E
SEGEL3232M-E

右手刀片配左手刀杆
SEGEL1010K-D
SEGEL1212K-D
SEGEL1616H-D
SEGEL2020K-D
SEGEL2525M-D

右手刀片配左手刀杆
SEGEL1616H-E
SEGEL2020K-E
SEGEL2525M-E
SEGEL3232M-E

副后刀面 -- 圆弧形避空位数
控程序精细修磨，圆润过渡
相较于简单直线过渡，加强刀片刚性
提升刀片耐用度，稳定性

GER 端面切槽刀片 Circlip Grooving Insert

型号Model A (mm) L (mm) T (mm) d (mm)

GER**-D 6.8 16.44 5.05 3.4

GER**-E 9.54 21.66 5.55 4.4

GER400DM15-D >15mm 4.0 4.5 0.2

GER150DM10-E >10mm 1.5 3.6 0.1

GER200DM10-E >10mm 2.0 4.8 0.2

GER250DM15-E >15mm 2.5 6.0 0.2

GER300DM15-E >15mm 3.0 6.5 0.2

GER350DM15-E >15mm 3.5 6.5 0.2

GER400DM15-E >15mm 4.0 6.5 0.2

GER450DM15-E >15mm 4.5 6.5 0.2

GER500DM15-E >15mm 5.0 6.5 0.2

GER150DM10R075-D >10mm 1.5 2.5 0.75

GER200DM10R100-D >10mm 2.0 3.5 1.0

GER250DM15R125-D >15mm 2.5 4.5 1.25
圆弧形刃 GER300DM15R150-D >15mm 3.0 4.5 1.5

GER400DM15R200-D >15mm 4.0 4.5 2.0

GER150DM10R075-E >10mm 1.5 3.6 0.75

GER200DM10R100-E >10mm 2.0 4.8 1.0

GER250DM15R125-E >15mm 2.5 6.0 1.25

GER300DM15R150-E >15mm 3.0 6.5 1.5

GER400DM15R200-E >15mm 4.0 6.5 2.0

GER500DM15R250-E >15mm 5.0 6.5 2.5

* 端面槽刀具宽度、r 角、切深、最小加工直径均可定制

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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GER150DM10-D >10mm 1.5 2.8 0.2 SEGEL1010H-D
GER200DM10-D >10mm 2.0 3.5 0.2 SEGEL1212H-D
GER250DM15-D >15mm 2.5 4.5 0.2 SEGEL1616H-D

GER300DM15-D >15mm 3.0 4.5 0.2 SEGEL2020K-D

切槽切断刀具 >GER 端面切槽刀具
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SEGEL 型端面切槽刀杆 Circlip Grooving Tools

图示为左手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b L F H

SEGEL1010H-D

GER**-D

10 10 100 10 10

L60M3*10 T-10

SEGEL1212H-D 12 12 100 12 12

SEGEL1616H-D 16 16 100 20 16

SEGEL2020K-D 20 20 125 25 20

SEGEL2525M-D 25 25 150 32 25

SEGEL1616K-E

GER**-E

16 16 125 20 16

L60M4*8.5 T-15
SEGEL2020K-E 20 20 125 25 20

SEGEL2525M-E 25 25 150 32 25

SEGEL3232M-E 32 32 150 37 32

当刀具切较深的槽时，
刀杆在红色标注处部位可能
会与工件发生干涉，可以磨
去干涉部分来使得刀杆可以
正常使用。
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型号 Model
GEL**-E

A (mm) L (mm)

9.54 21.66
T (mm)

5.55
d (mm)

4.4

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

槽宽
刀片 Insert 右手刀片 Right hand 端面圆直径范围

W

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

4.0

4.5

5.0

1.5

2.0

2.5

3.0

4.0

5.0

切深

B

3.6

4.8

6.0

6.5

6.5

6.5

6.5

6.5

3.6

4.8

6.0

6.5

6.5

6.5

圆弧
PM125 NK110

配套刀杆

Toolholders

平切形刃 GEL150DM10-E

GEL200DM10-E

GEL250DM15-E

GEL300DM15-E

GEL350DM15-E

GEL400DM15-E

GEL450DM15-E

GEL500DM15-E

GEL150DM10R075-E

GEL200DM10R100-E

GEL250DM15R125-E

GEL300DM15R150-E

GEL400DM15R200-E

GEL500DM15R250-E

>10mm

>10mm

>15mm

>15mm

>15mm

>15mm

>15mm

>15mm

>10mm

>10mm

>15mm

>15mm

>15mm

>15mm

r

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.75

1.0

1.25

1.5

2.0

2.5

左手刀片配右手刀杆
SIGER0025M-E

圆弧形刃

左手刀片配右手刀杆
SIGER0025M-E

副后刀面 -- 圆弧形避空位数
控程序精细修磨，圆润过渡
相较于简单直线过渡，加强刀片刚性
提升刀片耐用度，稳定性

GEL 内孔端面切槽刀片 Internal Circlip Grooving Insert

钢件 P

材质推荐 不锈钢 M
material
recommended 铸铁 K

有色金属 N

* 端面槽刀具宽度、r 角、切深、最小加工直径均可定制

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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切槽切断刀具 >GE 内孔端面切槽刀片
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型号 Model
VC16**-DM20*

IC (mm) T (mm)

9.525 4.6
d (mm)

4.4

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢件

不锈钢

铸铁

有色金属

P

M

K

N

端面圆直径 槽宽 切深 圆弧 配套刀杆
刀片 Insert

刀片型号 Right

SIGER 型内端面切槽刀杆 Internal Circlip GroovingTools

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyD1 L1 D L F h

SIGER0020Q-E
GEL**-DM**-E

19 40 20 180 10.8 19 L60M4*8.5 T-15

SIGER0025R-E 24 42 25 200 13.3 24 L60M4*8.5 T-15

VC 系列端面切槽刀片 Internal Circlip Grooving Insert

hand 范围 W B r
PM125 NK110

Toolholders

VC16R150-DM20L >20mm 1.5 4.8 0.2

VC16R180-DM20L >20mm 1.8 4.8 0.2 S16M-SVFPR16-18

VC16R200-DM20L >20mm 2.0 4.8 0.2 S20Q-SVFPR16-22

VC16R250-DM20L >20mm 2.5 4.8 0.2 S25R-SVFPR16-27

VC16R300-DM20L >20mm 3.0 4.8 0.2

* 端面槽刀具宽度、r 角、切深、最小加工直径均可定制

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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SVFPR 端面切槽刀杆 Internal Circlip Grooving Tools

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyDmin D L h

S16M-SVFPR16-18

VC16R**-DM20L

18 16 150 15 L60M4*8.5 T-15

S20Q-SVFPR16-22 22 20 180 19 L60M4*8.5 T-15

S25R-SVFPR16-27 27 25 200 24 L60M4*8.5 T-15

小径内孔端面切槽刀片 Internal Circlip Grooving Insert

型号 Model L (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation
B

SPDR**DM06 13.6

SPDR**DM10 25.1

材质推荐
material recommended

钢件 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand
端面圆直径范围 D 槽宽 切深 圆弧

PM125 NK110
配套刀杆

min max W B r Toolholders

SPDR080DM06 6 ∞ 0.8 4.5 0.1

SPDR100DM06 6 ∞ 1.0 6 0.15

KSPDR0010F06
KSPDR0012F06

SPDR120DM06 6 ∞ 1.2 6 0.15

SPDR150DM06 6 ∞ 1.5 6 0.15

SPDR175DM06 6 ∞ 1.75 6 0.15

SPDR200DM06 6 ∞ 2.0 6 0.15

SPDR100DM10 10 32 1.0 5.4 0.2

KSPDR0012F10
KSPDR0016F10
KSPDR0020F10

SPDR150DM10 10 32 1.5 6.4 0.2

SPDR200DM10 10 ∞ 2.0 7.8 0.2

SPDR250DM10 10 ∞ 2.5 9.9 0.2

SPDR300DM10 10 ∞ 3.0 9.9 0.2

注：其他宽度的切削刃可以接受定制 . Note: cutting edges of other widths can be customized.
常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock
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形式一

形式二

小径内孔端面切槽刀杆 Internal Circlip Grooving Tools

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

形式
Type

尺寸 Dimensions (mm) 刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyD D1 L L1 f

KSPDR0010F06

SPDR**DM06

形式一

10 6 90 18 3 L60M2*6 T-6

KSPDR0012H06 12 6 100 18 3 L60M2*6 T-6

KSPDR0016K06 16 6 125 18 3 L60M2*6 T-6

KSPDR0012H10

SPDR**DM10

12 10 100 32 5.2 L60M3*8 T-10

KSPDR0016K10 16 10 125 36 5.2 L60M3*8 T-10

KSPDR0020M10 20 10 150 42 5.2 L60M3*8 T-10

KSPDR0012K10F

形式二

12 11.5 125 - 6.8 L60M3*8 T-10

KSPDR0016M10F 16 15.5 150 - 8.8 L60M3*8 T-10

KSPDR0020P10F 20 19.5 170 - 10.8 L60M3*8 T-10
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TKF 系列切断切槽刀片 TKF Parting-off Insert
型号 Model IC (mm) T (mm) d (mm) 优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendationTKF12** 8.7 3 5

TKF16** 9.5 4 5

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand
槽宽 角度 切断深度 PM125 NK110 圆弧

刀杆 Toolholder
W α

Dmax
2 R L R L r

TKF12R050-S TKF12L050-S 0.5 0 2.5 0.05

右手刀片配右刀杆
-

KTKFR1010K-12
KTKFR1212K-12
KTKFR1616M-12
KTKFR2020M-12

左手刀片配左刀杆
-

KTKFL1010K-12
KTKFL1212K-12
KTKFL1212M-12
KTKFL1616M-12
KTKFL2020M-12

TKF12R070-S TKF12L070-S 0.7 0 4 0.05

TKF12R100-S TKF12L100-S 1.0 0 6 0.08

TKF12R150-S TKF12L150-S 1.5 0 6 0.08

TKF12R200-S TKF12L200-S 2.0 0 6 0.08

TKF12R050-S16R TKF12L050-S16R 0.5 16 2.5 0.05

TKF12R070-S16R TKF12L070-S16R 0.7 16 4 0.05

TKF12R100-S16R TKF12L100-S16R 1.0 16 6 0.08

TKF12R150-S16R TKF12L150-S16R 1.5 16 6 0.08

TKF12R200-S16R TKF12L200-S16R 2.0 16 6 0.08

TKF12R050-NB TKF12L050-NB 0.5 0 2.5 0.05

TKF12R070-NB TKF12L070-NB 0.7 0 4 0.05

TKF12R100-NB TKF12L100-NB 1.0 0 6 0.08

TKF12R150-NB TKF12L150-NB 1.5 0 6 0.08

TKF12R200-NB TKF12L200-NB 2.0 0 6 0.08

TKF12R050-NB-20DR TKF12L050-NB-20DR 0.5 20 2.5 0.05

TKF12R070-NB-20DR TKF12L070-NB-20DR 0.7 20 4 0.05

TKF12R100-NB-20DR TFK12L100-NB-20DR 1.0 20 6 0.08

TKF12R150-NB-20DR TKF12L150-NB-20DR 1.5 20 6 0.08

TKF12R200-NB-20DR TKF12L200-NB-20DR 2.0 20 6 0.08

TKF16R100-S TKF16L100-S 1.0 0 8 0.08

右手刀片配右刀杆
-

KTKFR1010K-16
KTKFR1212K-16
KTKFR1616M-16
KTKFR2020M-16

左手刀片配左刀杆
-

KTKFL1010K-16
KTKFL1212K-16
KTKFL1212M-16
KTKFL1616M-16
KTKFL2020M-16

TKF16R150-S TKF16L150-S 1.5 0 8 0.1

TKF16R200-S TKF16L200-S 2.0 0 8 0.1

TKF16R250-S TKF16L250-S 2.5 0 8 0.1

TKF16R300-S TKF16L300-S 3.0 0 8 0.15

TKF16R100-S16R TKF16L100-S16R 1.0 16 8 0.08

TKF16R150-S16R TKF16L150-S16R 1.5 16 8 0.1

TKF16R200-S16R TKF16L200-S16R 2.0 16 8 0.1

TKF16R250-S16R TKF16L250-S16R 2.5 16 8 0.1

TKF16R300-S16R TKF16L300-S16R 3.0 16 8 0.15

TKF16R100-NB TKF16L100-NB 1.0 0 8 0.08

TKF16R150-NB TKF16L150-NB 1.5 0 8 0.1

TKF16R200-NB TKF16L200-NB 2.0 0 8 0.1

TKF16R250-NB TKF16L250-NB 2.5 0 8 0.1

TKF16R300-NB TKF16L300-NB 3.0 0 8 0.15

TKF16R100-NB-20DR TKF16L100-NB-20DR 1.0 20 8 0.08

TKF16R150-NB-20DR TKF16L150-NB-20DR 1.5 20 8 0.1

TKF16R200-NB-20DR TKF16L200-NB-20DR 2.0 20 8 0.1

TKF16R250-NB-20DR TKF16L250-NB-20DR 2.5 20 8 0.1

TKF16R300-NB-20DR TKF16L300-NB-20SR 3.0 20 8 0.15

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

切
槽
切
断
刀
具

GROOVING
TOOLS

切
槽
切
断
刀
具

GROOVING
TOOLS

切槽切断刀具 >TKF 系列切断切槽刀片
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型号 Model
TKFB12**

TKFB16**

IC (mm)

8.7

9.5

T (mm)

3

4

d (mm)

5

5

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material
recommended

钢 P

不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

槽宽 刃宽

W a

切深

B

圆弧 PM125 NK110
刀片 Insert 右手刀片 Right hand

r R L R L

刀杆
Toolholder

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

TKF
刀片名称

R

刀片左右手
R：右手刀
L：左手刀

-S- 16 R
导程角的角度

16=16°

排屑槽槽型

S-

导程角的方向
R：右朝向
L：左朝向

NB-

刀片型号表示方法 Representation method for blade type

TKF 系列刀片导程角命名示例

右手刀杆配右手刀片 右手刀杆配右手刀片 左手刀杆配左手刀片

刀片导程角方向 R 刀片导程角方向 L 刀片导程角方向 R

刀片型号示例 TKF12R150-S16R 刀片型号示例 TKF12R150-S16L 刀片型号示例 TKF12L150-S16R

TKFB 后扫刀片 TKFB Back Turning Insert

TKFB12R15005M 1.5 0.25 2.6 <0.05 KTKFR1010K-12

TKFB12R28005M 2.8 0.3 4.6 <0.05 KTKFR1212K-12

TKFB12R28010M 2.8 0.3 4.6 <0.1 KTKFR1616M-12...

TKFB16R38005M 3.8 0.3 6.3 <0.05 KTKFR1616M-16

TKFB16R38010M 3.8 0.3 6.3 <0.1 KTKFR2020M-16...

12
刀片大小

100
刀片的刃宽
100=1.0mm
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TKF 系列切槽刀杆 Parting-off Tools

图示为右手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H F L Dmax L1

KTKFR 1010K-12

TKF12R**（切槽 / 断）

TKFB12R**（ 后 扫 ）

TKFT12R**（螺纹）

10 10 10 10
125

12

15

L60M4*10 T-15

1212K-12 12 12 12 12

-

1212M-12 12 12 12 12

150
1616M-12 16 16 16 16

2020M-12 20 20 20 20

2525M-12 25 25 25 25

KTKFR 1010K-16

TKF16R**（切槽 / 断）

TKFB16R**（ 后 扫 ）

TKFT16R**（螺纹）

10 10 10 10
125

16

20

L60M4*10 T-15

1212K-16 12 12 12 12

-

1212M-16 12 12 12 12

150
1616M-16 16 16 16 16

2020M-16 20 20 20 20

2525M-16 25 25 25 25

KTKFL 1010K-12

TKF12L**（切槽 / 断）

TKFB12L**（ 后 扫 ）

TKFT12L**（螺纹）

10 10 10 10
125

12

15

L60M4*10 T-15

1212K-12 12 12 12 12

-

1212M-12 12 12 12 12

150
1616M-12 16 16 16 16

2020M-12 20 20 20 20

2525M-12 25 25 25 25

KTKFL 1010K-16

TKF16L**（切槽 / 断）

TKFB16L**（ 后 扫 ）

TKFT16L**（螺纹）

10 10 10 10
125

16

20

L60M4*10 T-15

1212K-16 12 12 12 12

-

1212M-16 12 12 12 12

150
1616M-16 16 16 16 16

2020M-16 20 20 20 20

2525M-16 25 25 25 25
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TKF 系列切槽刀杆 - 排刀机用 Gang-type Grooving Tools

图示为左手刀具

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H F L Dmax L1

KTKFL1010F-12-A90 TKF12R**（切槽 / 断）

TKFB12R**（后扫）

TKFT12R**（螺纹）

10 10 10 10 80

12

16

L60M4*10 T-15
KTKFL1212F-12-A90 12 12 12 12 80 20

KTKFL1616H-12-A90 16 16 16 16 100 24

KTKFL2020K-12-A90 20 20 20 20 125 30

KTKFL1010F-16-A90 TKF16R**（切槽 / 断）

TKFB16R**（后扫）

TKFT16R**（螺纹）

10 10 10 10 80

16

20

L60M4*10 T-15
KTKFL1212F-16-A90 12 12 12 12 80 20

KTKFL1616H-16-A90 16 16 16 16 100 24

KTKFL2020K-16-A90 20 20 20 20 125 30
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THC42 双孔切槽、切断刀片 THC42 Parting-off Insert
型号 Model
THC42**

IC (mm)

7.94

d (mm)

4.35

优先推荐 Good recommendation
一般推荐 General recommendation

材质推荐
material recommended

钢

不锈钢

铸铁

有色金属

槽 宽 切深 圆弧

P

M

K

N

角度

B

PM125 NK110 厚度
刀片 Insert 右手刀片 Right hand 左手刀片 Left hand 刀杆 Toolholder

右手刀片配右刀杆
-

THCR1010J42
THCR1212J42
THCR1616J42
THCR2020K42
THCR2525M42

左手刀片配左刀杆
-

THCL1010J42
THCL1212J42
THCL1616J42
THCL2020K42
THCL2525M42

THC
刀片名称

42 R 200 -CE 15 R
刀片大小 刀片的刃宽

050=0.5mm
导程角的角度

15=15°

刀片左右手
R：右手刀
L：左手刀

排屑槽槽型

CE- CU-

导程角的方向
R：右朝向
L：左朝向

CN- CU15R-

W B r α R L R L T

THC42R100-CE THC42L100-CE 1.0 5 0.06 0 3.07

THC42R150-CE THC42L150-CE 1.5 8.5 0.06 0 3.07

THC42R200-CE THC42L200-CE 2.0 11.5 0.1 0 3.07

THC42R250-CE THC42L250-CE 2.5 11.5 0.1 0 3.07

THC42R300-CE THC42L300-CE 3.0 11.5 0.2 0 3.07

THC42R340-CE THC42L340-CE 3.4 11.5 0.2 0 3.47

THC42R100-CE15R THC42L100-CE15R 1.0 5 0.06 15 3.07

THC42R150-CE15R THC42L150-CE15R 1.5 8.5 0.06 15 3.07

THC42R200-CE15R THC42L200-CE15R 2.0 11.5 0.1 15 3.07

THC42R250-CE15R THC42L250-CE15R 2.5 11.5 0.1 15 3.07

THC42R300-CE15R THC42L300-CE15R 3.0 11.5 0.2 15 3.07

THC42R340-CE15R THC42L340-CE15R 3.4 11.5 0.2 15 3.47

THC42R200-CN THC42L200-CN 2.0 11.5 0.1 0 3.07

THC42R250-CN THC42L250-CN 2.5 11.5 0.1 0 3.07

THC42R300-CN THC42L300-CN 3.0 11.5 0.2 0 3.07

THC42R200-CU15R THC42L200-CU15R 2.0 11.5 0.1 15 3.07

THC42R250-CU15R THC42L250-CU15R 2.5 11.5 0.1 15 3.07

THC42R300-CU15R THC42L300-CU15R 3.0 11.5 0.2 15 3.07

* 可定制特殊宽度，以及特殊圆弧角

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

刀片型号表示方法 Representation method for blade type
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图示为右手刀具

THC42 切槽刀杆 THC42 Parting-off Tools

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx Keyh b H F L Dmax

THCR 1010J42

THC42R**

10 10 10 10

110

23 L60M4*10 T-15

1212J42 12 12 12 12

1616J42 16 16 16 16

2020K42 20 20 20 20 125

2525M42 25 25 25 25 150

THCL 1010J42

THC42L**

10 10 10 10

110

23 L60M4*10 T-15

1212J42 12 12 12 12

1616J42 16 16 16 16

2020K42 20 20 20 20 125

2525M42 25 25 25 25 150
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MGMN 系列切槽切断刀片 MGMN Parting-off Insert

型号 Model
MGMN150**

MGMN200**

L (mm)

16

16

S (mm)

3.5

3.5

D (mm)

1.2

1.6

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

MGMN250** 18.5 3.85 2 钢 P

MGMN300** 21 4.8 2.35
材质推荐 不锈钢 M

MGMN400** 21 4.8 3.3
material
recommended 铸铁 K

MGMN500** 26 5.8 4.12 有色金属
N

刀片 Insert

MGGN 系列切削刃角度、切削刃宽度可定制

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

角度
PM1310

α

0

6

0

NK110 刀杆 Toolholder

刀片既可以配右刀杆
也可以配左刀杆

刀杆的末尾数字代表配
套的刀片刃宽，示例：

外切槽
MGEHR/L2020-3.0 配

MGMN300**
内切槽

MGIVR2520-3.0 配
MGMN300**

W

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

槽型 刀片型号 Type
槽宽 圆弧

W r

MGGN150-LH 1.5 0.15

MGGN200-LH 2.0 0.2

MGGN250-LH 2.5 0.2

MGGN300-LH 3.0 0.4

MGGN400-LH 4.0 0.4

MGGN500-LH 5.0 0.8

MGGN150-S06R 1.5 0.15

MGGN200-S06R 2.0 0.2

MGGN250-S06R 2.5 0.2

MGGN300-S06R 3.0 0.4

MGGN400-S06R 4.0 0.4

MGGN500-S06R 5.0 0.8

MGGN150-S06L 1.5 0.15

MGGN200-S06L 2.0 0.2

MGGN250-S06L 2.5 0.2

MGGN300-S06L 3.0 0.4

MGGN400-S06L 4.0 0.4

MGGN500-S06L 5.0 0.8

MGMN150-G 1.5 0.15

MGMN200-G 2.0 0.2

MGMN250-G 2.5 0.2

MGMN300-G 4.0 0.4

MGMN400-G 4.0 0.4

MGMN200-M 2.0 0.2

MGMN250-M 2.5 0.2

MGMN300-M 3.0 0.4

MGMN400-M 4.0 0.4

MGMN500-M 5.0 0.8

MGMN600-M 6.0 0.8

MGMN200-T 2.0 0.2

MGMN300-T 3.0 0.4

MGMN400-T 4.0 0.4

MGMN500-T 5.0 0.8

MGMN200-C 2.0 0.2

MGMN250-C 2.5 0.2

MGMN300-C 3.0 0.4

MGMN400-C 4.0 0.4

MGMN500-C 5.0 0.8

MRMN200-M 2.0 1.0

MRMN300-M 3.0 1.5

MRMN400-M 4.0 2.0

MRMN500-M 5.0 2.5

切槽切断刀具 >MGMN 系列切槽切断刀片
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MGMN 系列切槽切断刀片MGMN Parting-off Insert PCD & CBN

型号 Model L (mm) S (mm) D (mm)

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

W

MGMN150** 16 3.5 1.2

MGMN200** 16 3.5 1.6

MGMN250** 18.5 3.85 2

材质推荐
material
recommended

铸铁 K

MGMN300** 21 4.8 2.35 有色金属 N

MGMN400** 21 4.8 3.3 高硬材料 H

MGMN500** 26 5.8 4.12

刀片 Insert 槽型 刀片型号 Type
槽宽 圆弧 角度

PCD CBN 刀杆 Toolholder
W r α

MGMN150-PCD 1.5 0.15

0 刀片既可以配右刀杆
也可以配左刀杆

刀杆的末尾数字代表配
套的刀片刃宽，示例：

外切槽
MGEHR/L2020-3.0 配

MGMN300**
内切槽

MGIVR2520-3.0 配
MGMN300**

MGMN200-PCD 2.0 0.2

MGMN250-PCD 2.5 0.2

MGMN300-PCD 4.0 0.4

MGMN400-PCD 4.0 0.4

MGMN500-PCD 5.0 0.4

MGMN150-CBN 1.5 0.15

MGMN200-CBN 2.0 0.2

MGMN250-CBN 2.5 0.2

MGMN300-CBN 3.0 0.4

MGMN400-CBN 4.0 0.4

MGMN500-CBN 5.0 0.4

MRMN200-PCD 2.0 1.0

MRMN300-PCD 3.0 1.5

MRMN400-PCD 4.0 2.0

MRMN500-PCD 5.0 2.5

MRMN200-CBN 2.0 1.0

MRMN300-CBN 3.0 1.5

MRMN400-CBN 4.0 2.0

MRMN500-CBN 5.0 2.5

常备库存（主推） Standing stock 非常备库存 Extraordinary stock

切
槽
切
断
刀
具

GROOVING
TOOLS

切
槽
切
断
刀
具

GROOVING
TOOLS

切槽切断刀具 >MGMN 系列切槽切断刀片
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图示为右手刀具

MGMN 系列外切刀杆 External Parting-off Tools

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

最大切深 尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyTmax H=(h) W L S

MGEHR

右手刀杆
Right hand

MGEHL

左手刀杆
Left hand

1616-1.5 MGMN150-G
MGGN150-LH

14
16 16 100 16.2

LTX0512 L2.0
2020-1.5 20 20 125 20.2

1212-2

MGMN200-G
MGGN200-LH
MRMN200-M

14

12 12 100 14.25

BHA0616 L5.0
1616-2 16 16 100 16.25

2020-2 20 20 125 20.25

2525-2 25 25 150 25.25

2020-2.5 MGMN250-G
MGMN250-M
MGGN250-LH

16
20 20 125 20.3

2525-2.5 25 25 150 25.3

1616-3

MGMN300-M
MGGN300-LH
MRMN300-M

18 16 16 100 16.35

BHA0616 L5.0

2020-3 18 20 20 125 20.4

2525-3 18 25 25 150 25.4

3232-3 18 32 32 170 32.4

2020-4
MGMN400-M
MGGN400-LH
MRMN400-M

18 20 20 125 20.5

2525-4 18 25 25 150 25.4

3232-4 18 32 32 170 32.4

2020-5
MGMN500-M
MGGN500-LH
MRMN500-M

23 20 20 150 20.5

2525-5 23 25 25 150 25.5

3232-5 23 32 32 170 32.5

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

切槽切断刀具 >MGMN 系列外切刀杆
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min

图示为右手刀具

MGMN 系列内切刀杆 Internal Parting-off Tools

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

最大切深 尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyTmax Dmin d L L1 H S

MGIVR

右手刀杆
Right hand

MGIVL

左手刀杆
Left hand

2016-1.5
MGMN150-G
MGGN150-LH

4

20 16 125 35 15 11.3 MHB0310 L2.5

2520-1.5 25 20 150 45 18 13.1
MHA0512 L4.0

2925-1.5 29 25 200 45 23 16.2

2016-2 MGMN200-G
MGGN200-LH
MRMN200-M

5

20 16 125 35 15 12.4 MHB0310 L2.5

2520-2 25 20 150 45 18 14
MHA0512 L4.0

2925-2 29 25 200 45 23 17.2

2520-2.5 MGMN250-G
MGMN250-M
MGGN250-LH

5
25 20 150 45 18 15.1

MHA0512 L4.0
2925-2.5 29 25 200 45 23 18.2

2520-3
MGMN300-M
MGGN300-LH
MRMN300-M

6

25 20 150 45 18 15.6

MHA0512 L4.0

3125-3 31 25 200 45 23 18.9

3732-3 37 32 250 65 30 21.5

2520-4
MGMN400-M
MGGN400-LH
MRMN400-M

6

25 20 150 45 18 15.6

3125-4 31 25 200 45 23 18.9

3732-4 37 32 250 65 30 21.5

3125-5 MGMN500-M
MGGN500-LH
MRMN500-M

8
31 25 200 45 23 19.5

3732-5 37 32 250 65 30 21.5

切
槽
切
断
刀
具

GROOVING
TOOLS

切
槽
切
断
刀
具

GROOVING
TOOLS

切槽切断刀具 >MGMN 系列内切刀杆
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图示为右手刀具

TD 系列切槽切断刀片 TD Parting-off Insert
型号 Model L (mm) S (mm) D (mm)

优先推荐 Good recommendation

一般推荐 General recommendation

W

TD*2 20 3.9 1.7
TD*3 20 4 2.4
TD*4 20 4.05 3

材质推荐
material
recommended

钢 P

TD*5 25 4.89 4 不锈钢 M

铸铁 K

有色金属 N

刀片 Insert 槽型 刀片型号 Type
槽宽 圆弧

PM1310 NK110 刀杆 Toolholder
W r

TDC2-LH 2 0.2

刀片既可以配右刀杆
也可以配左刀杆

刀杆的末尾数字代表配
套的刀片刃宽，示例：

外切槽
TTER/L2020-3.0 配TDC3

内切槽TTIR2520-
3.0 配TDC3

TDC3-LH 3 0.2

TDC4-LH 4 0.3

TDC5-LH 5 0.3

TDJ2 2 0.2

TDJ3 3 0.2

TDJ4 4 0.3

TDJ5 5 0.3

TDC2 2 0.2

TDC3 3 0.2

TDC4 4 0.3

TDC5 5 0.3

TDT3 3 0.2

TDT4 4 0.3

TDT5 5 0.3

TD 系列外切刀杆 External Parting-off Tools

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

最大切深 尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyTmax H=(h) W L S

TTER

右手刀杆
Right hand

TTEL

左手刀杆
Left hand

1616-2.0

TD*2 14

16 16 110 15.1

M5*16 L4.02020-2.0 20 20 125 19.1

2525-2.0 25 25 150 24.1

1616-3.0

TD*3 18

16 16 110 14.8

M5*16 L4.02020-3.0 20 20 125 18.8

2525-3.0 25 25 150 23.8

2020-4.0
TD*4 18

20 20 125 18.5
M6*16 L5.0

2525-4.0 25 25 150 23.5

2525-5.0
TD*5 23

25 25 150 23.1
M8*20 L6.0

3232-5.0 32 32 170 29.1

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

切
槽
切
断
刀
具

GROOVING
TOOLS

切
槽
切
断
刀
具

GROOVING
TOOLS

切槽切断刀具 >TD 系列切槽切断刀具
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min

图示为右手刀具

TD 系列内切刀杆 Internal Parting-off Tools

刀杆型号
Toolholder Type

刀片型号
Insert Type

最大切深 最小过孔 尺寸 Dimensions (mm)
刀片螺钉
Insert Screw

扳手
Torx KeyTmax Dmin L1 L F A d

TTIR

右手刀杆
Right hand

TTIL

左手刀杆
Left hand

16-2C

TD*2

8.5 25 - 125 16.5 1.8 16 M5*0.8*10 L-W4

20-2C 6.0 25 40 160 15.8 1.6 20 M5*0.8*12 L-W4

25-2C 5.0 25 40 200 17.5 1.6 25 M5*0.8*16 L-W4

20-3C

TD*3

6.0 25 40 160 15.8 2.1 20 M5*0.8*12 L-W4

25-3C 5.1 25 40 200 17.5 2.1 25
M5*0.8*16

L-W4

32-3C 4.7 31 60 250 19.8 2.1 32 L-W4

20-4C

TD*4

6.0 25 40 160 15.8 2.9 20 M5*0.8*12 L-W4

25-4C 5.2 25 40 200 17.5 2.9 25
M5*0.8*16

L-W4

32-4C 4.7 31 60 250 20.8 2.9 32 L-W4

25-5C
TD*5

5.2 31 40 200 17.3 3.9 25 M6*1*16 L-W5

32-5C 4.7 31 60 250 20.8 3.9 32 M6*1*20 L-W5

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

切
槽
切
断
刀
具

GR
OO
VI
NG

TO
OL
S

切槽切断刀具 >TD 系列内孔切刀杆



二代       加硬材质
压制螺纹刀片

再攀高峰



［压荨骂纹车刀片－泛螺距］ 高性坒压制
螺纹车削刀片

矗

型号规格

图例
芢嫘纹

RH 

内嫘纹 llIRM A60 

11IRM A55 

｀ 
11IRM AG60 

llIRM AG55 

16IRM A60 

—冈S- 16IRM ASS 

16IRM AG60 

16IRM AG55 

16IRM G60 

16IRM GSS 

22IRM N60 

22IRM NSS 

外嫘纹 16ERM A60 

｀ 
16ERM A55 

16ERM AG60 

16ERM AG55 
IC 

16ERM G60 

16ERM G55 

22ERM N60 

22ERM NSS 

1．特点： 巨王研发压制樵型， 刃 D全磨制， 齿形糯度吾， 排届性肖巨好， 抗焊击

刀较强， 加工表酉光沔度画， 规格齐全， 迡用忤极强， 性价比极画。

2加工对象及范围：

CP1125: 适用性极强呴材质， 不锈钢， 钢件及铸铁加丁， HRC45-52埣火钢，

专业兀工双向不锈钢4XX系不锈钢（俗称不锈铁）和吾温合金，

VC=40~120m/min。

CP2430: 高速不锈钢及钢呴加工， Vc=80~150/min;

特别是锻迼不锈钢及4XX不锈钢（不锈铁）及201不锈钢加工；

．： 连续加工e ． 不规则形状1lJ工并：断续加工 ． ： 首选； 0可选

一钢Steel 爷 耸
、、

工 － 忘硬度钢 HRC45-55 Steel 爷

:凇}:C钢Stanless steel — :l 等 共－ 钦合金Titanium alloy 

C 逞二］有色金属Nonferrous metal 

己「热合金Heat-resisting steel 岱 共

v 
60; 外楞纹 PVD涂层

， ， 内嫘纹

左骡纹 螺距 骠距 尺寸

LH mm tpi IC s z Y R H min 

0.5-1.5 48-16 6.35 3.0 0.8 0.9 0.06 0.97 。 ． 

0.5-1.5 48-16 6.35 3.0 0.8 0.9 0.08 1.14 。 ． 

1.0-3.0 20-11 6.35 3.0 0.8 1.1 0.07 1.5 。 ． 

1.0-3.0 20-11 6.35 3.0 0.8 1.1 0.18 1.6 。 ． 

0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 0.9 0.06 0.97 。 ． 

0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 0.9 0.08 1.14 。 ． 

1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.2 1.7 0.07 1.9 。 ． 

1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.2 1.7 0.15 2.3 。 ． 

1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.2 1.7 0.13 1.89 。 ． 

1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.2 1.7 0.26 2.06 。 ． 

3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 1.7 2.5 0.25 2.95 。 ． 

3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 1.7 2.5 0.5 3.4 。 ． 

0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 0.9 0.07 1.1 。 ． 

0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 1.7 0.08 1.14 。 ． 

1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.2 1.7 0.15 2.2 。 ． 

1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.2 1.7 0.15 2.3 。 ． 

1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.2 1.7 0.26 2.06 。 ． 

1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.2 2.5 0.26 2.06 。 ． 

3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 1.7 2.5 0.51 3.36 。 ． 

3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 1.7 2.5 0.5 3.4 。 ． 

螺纹车削刀具 压制泛螺距螺纹车刀片 



全层制骠纹车刀片－泛嫘距 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

＿ 

1．特点： 全磨制栖型， 排民性陛好， 切削陌力小， 杭如击力强， 加工表面光洁
度碍， 寿岔爵定芯强， 性坒卓越， 规格齐全， 涌用性极强。

2加丁对象及范围：
CP2630:中低遠不锈钢及制困加工， Vc=SON160m/min; 4XX不锈制

（不锈铁）加工， 加工高温合金和双向不锈钢呴性坒首选；
CP2430: 高速加丁不锈钢首选， 兼容钢的加丁， Ve= lOON 160m/min; 
CP6125:钦合金加工专用材质， Vc=30N60m/min;
CW20: 铝合金有色金屙迁用加工， 特另围是画性铝合金。
． ： 连续加了C: 不规则形状 1Il了共 ： 断续加丁 • ： 首选； 0可选

一钢Steel 共 爷 卷

工 － 忘硬度钢HRC45-55Steel 共 爷

件 亡 巴锈钢Stanless steel 
勹

井 等 卷

材 一「合金Titanium alloy 勹 共

质 C 有色金属Nonferrous metal 爷

「飞一汇焉「热合金Heat-resisting steel 勹 共 纺 汾

PVD涂层 合金
型号规格 ｀｀ 

，们，， 图例 芢嫘纹 左螺纹 嫘距 嫘距 尺寸

RH LH mm tpi IC S Z Y R Hmin 

内嫘纹
06IR A60 06IRA60 0.5-1.25 48-20 4.0 2.0 0.5 0.6 0.03 0.77 ． 。 。 ．

08IRA60 08IRA60 0.5-1.5 48-16 4.76 2.3 0.6 0.75 0.03 0.97 ． 。 0 ．
06IRA55 06ILA55 0.5-1.00 48-24 4.0 2.0 0.6 0.6 0.08 0.75 ． 。 0 ．
08IRA55 08IL A55 0.5-1.25 48-20 4.76 2.3 0.6 0.7 0.08 0.92 ． 。 0 ．
11IRA60 llIL A60 0.5-1.5 48-16 6.35 3.0 0.8 0.9 0.06 0.97 ． 。 0 ．

耐
11IRA55 11ILA55 0.5-1.5 48-16 6.35 3.0 0.8 0.9 0.08 1.14 ． 。 0 ．
11IR AG60 llIL AG60 1.0-3.0 20-11 6.35 3.0 0.8 1.1 0.07 1.5 ． 。 0 ．
11IRAG55 llIL AG55 1.0-3.0 20-11 6.35 3.0 0.8 1.1 0.18 1.6 ． 。 0 ．
16IR A60 16IL A60 0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 0.9 0.06 0.97 ． 。 0 ．
16IRA55 16ILA55 0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 0.9 0.08 1.14 ． 。 0 ．

飞
16IRAG60 16IL AG60 1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.2 1.7 0.07 1.9 ． 。 0 ．
16IRAG55 16IL AG55 1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.2 1.7 0.15 2.3 ． 。 0 ．
16IR G60 16IL G60 1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.2 1.7 0.13 1.89 ． 。 0 ．
16IR G55 16IL G55 1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.2 1.7 0.26 2.06 ． 。 0 ．
22IR N60 22IL N60 3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 1.7 2.5 0.25 2.95 ． 。 0 ．
22IR NSS 22IL NSS 3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 1.7 2.5 0.5 3.4 ． 。 0 ．
271R Q60 27IL Q60 5.5-6.0 4.5-4 15.88 6.3 1.8 2.7 0.39 3.6 ． 。 0 ．
27IRQ55 27IL Q55 5.5-6.0 4.5-4 15.88 6.3 2.0 2.9 0.77 4.1 ． 。 。 ． 

外螺纹
16ERA60 16ELA60 0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 0.9 0.07 1.1 ． 。 0 ．
16ERASS 16EL ASS 0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 1.7 0.08 1.14 ． 。 0 ．

昌
16ERAG60 16ELAG60 1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.2 1.7 0.15 2.2 ． 。 0 ．
16ERAG55 16ELAG55 1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.2 1.7 0.15 2.3 ． 。 0 ．
16ER G60 16EL G60 1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.2 1.7 0.26 2.06 ． 。 0 ．
16ER GSS 16EL GSS 1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.2 2.5 0.26 2.06 ． 。 0 ．

飞-
22ER N60 22EL N60 3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 1.7 2.5 0.51 3.36 ． 。 0 ．
22ER NSS 22EL NSS 3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 1.7 2.5 0.5 3.4 ． 。 0 ．
27ER Q60 27EL Q60 5.5-6.0 4.5-4 15.88 6.3 2.1 3.1 0.77 3.85 ． 。 0 ． 
27ER QSS 27EL QSS 5.5-6.0 4.5-4 15.88 6.3 2.0 2.9 0.77 4.1 ． 。 0 ． 

立曼装
11VERA60 11VELA60 0.5-1.5 48-16 6.35 3.0 0.8 0.06 0.97 ． 。 0 ．
16VERA60 16VEL A60 0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 0.06 1.14 ． 。 0 ．
16VERA55 16VEL ASS 0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 0.8 0.08 1.14 ． 。 0 ．
16VER AG60 16VEL AG60 1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.1 0.1 1.9 ． 。 0 ．

Y勹

I

勹
16VER AGSS 16VEL AGSS 1.0-3.0 24-11 9.53 3.5 1.1 0.18 2.3 ． 。 0 ．
16VER G60 16VEL G60 1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.5 0.13 1.89 ． 。 0 ．

16VER G55 16VEL G55 1.75-3.0 14-8 9.53 3.5 1.5 0.26 2.06 ． 。 。 ．

22VER N60 22VEL N60 3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 2.3 0.25 2.95 ． 。 0 ．
22VER N55 22VEL N55 3.5-5.0 7-5 12.7 4.7 2.3 0.5 3.4 ． 。 0 ．

螺纹车削刀具 全磨制泛螺距ISO螺纹车刀片 
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全层制骠纹车刀片－ISO公告们（内） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

1．特点： 全磨制栖型， 排民性陛好， 切削陌力小， 杭如击力强， 加工表面光洁
度高， 寿命盘定招强， 性坒卓越， 规格齐全， 涌用性极强。

2加工对象及范围：

CP2630:中低速不锈钢及锅闭加工， VC=SO~lSOm/min; 4XX不锈钢
（不锈铁）加了， 加丁高温合金和双向不锈钢呴性坒兰选；

CP2430: 高速加工不锈锅首选， 兼容钢内加工， Vc=lOO~lSOm/min;

CP6125:钦合金加丁专用材质， VC=30~60m/min;

CW20: 铝合金有色金屙遐用兀工， 特判是禹枉铝合金。
． ： 连续加了C: 不规则形状 1Il了共 ： 断续加工 ．： 首选； 0可选

一钢Steel 共 爷 卷
、

工 － 忘硬度钢HRC45-55Steel 共 纺

件 ：凇勹汇乔
－

锈钢 Stanless steel 
j 

共 爷 汾

材 一c钦合金Titanium alloy —二l 等

质 （ 有色金属Nonferrous metal 等

「飞一I勹计热合金Heat-resisting steel 井 岱 岱

PVD涂层 合金
型号规格 ｀ 外嫘纹

，川，， 图例
石探纹 左探纹 螺距

RH LH mm 

内嫘纹
11IR050ISO 11IL O50ISO 0.5 
11IR075ISO 11IL 075ISO 0.75 
11IR080ISO 11IL O80ISO 0.80 
11IR 100ISO 11IL 100ISO 1.0 
llIR 1251S0 11IL 1251S0 1.25 
llIR 1501S0 11IL 1501S0 1.5 
llIR 1751S0 11IL 1751S0 1.75 
llIR 2001S0 11IL 2001S0 2.0 
16IR OSOISO 16IL 0501S0 0.5 
16IR 0751S0 16IL 0751S0 0.75 
16IR 080ISO 16IL 080ISO 0.8 

霆
16IR 100ISO 16IL lOOISO 1.0 
16IR 1251S0 16IL 125ISO 1.25 
16IR 1501S0 16IL lSOISO 1.5 
16IR 1751S0 16IL 175ISO 1.75 
16IR 2001S0 16IL 200!S0 2.0 
16IR 2501S0 16IL 250!S0 2.5 
16IR 3001S0 16IL 300!S0 3.0 

f; 
16IR 3501S0 16IL 350150 3.5 
16IR 150!50-CH 16IL 150150-CH 1.5 
16IR 200150-CH 16IL 2001S0-CH 2.0 

➔ 16IR 2501S0-CH 16IL 2501S0-CH 2.5 
➔ 16IR 3001S0-CH 16IL 3001S0-CH 3.0 

22IR 3501S0 22IL 3501S0 3.5 
22IR 4001S0 22IL 4001S0 4.0 
22IR 4501S0 22IL 4501S0 4.5 
22IR SOOISO 22IL 5001S0 5.0 
27IR 5501S0 27IL 5501S0 5.5 
27IR 6001S0 27IL 6001S0 6.0 
16IR 100IS03M 16IL 100IS03M 1.0 
16IR 150IS02M 16IL 150IS02M 1.5 
16IR 200IS02M 16IL 200IS02M 2.0 
22IR 150IS04M 22IL 150IS04M 1.5 
22IR 200IS03M 22IL 200IS03M 2.0 
22IR 250IS02M 22IL 250IS02M 2.5 

+-CH：为刀片齿顶R加大， 但是因形坒虏进行涌止规桩粒。

IC s 

6.35 3.0 
6.35 3.0 
6.35 3.0 
6.35 3.0 
6.35 3.0 
6.35 3.0 
6.35 3.0 
6.35 3.0 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
12.7 4.7 
12.7 4.7 
12.7 4.7 
12.7 4.7 

15.88 6.3 
15.88 6.3 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
12.7 4.7 
12.7 4.7 
12.7 4.7 

尺寸

Z Y Hmin 
0.6 0.4 0.29 
0.6 0.6 0.44 
0.6 0.6 0.47 
0.6 0.7 0.57 
0.8 0.9 0.71 
0.8 1.0 0.86 
0.9 1.1 1.00 
0.9 1.1 1.14 
0.6 0.4 0.29 
0.6 0.6 0.44 
0.6 0.6 0.47 
0.6 0.7 0.57 
0.8 0.9 0.71 
0.8 1.0 0.86 
0.9 1.0 1.00 
1.0 1.2 1.14 
1.1 1.4 1.43 
1.1 1.5 1.72 
1.4 1.9 2.00 
0.8 1.0 0.83 
1.0 1.3 1.11 
1.1 1.5 1.40 
1.1 1.5 1.67 
1.6 2.3 2.00 
1.6 2.3 2.48 
1.6 2.3 2.79 
1.6 2.4 3.10 
1.6 2.3 3.17 
1.8 2.6 3.46 
1.8 2.6 0.57 
1.6 2.4 0.86 
2.1 3.1 1.14 
3.2 5.1 0.86 
2.1 3.1 1.14 
2.5 4.1 1.43 

． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． /＇ 

螺纹车削刀具 全磨制ISO公制螺纹车刀片 



H

IC

Y

Z

S

螺纹车削刀具 压制ISO公制螺纹车刀片 



全层制骠纹车刀片－ISO公告邓（外） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

1．特点： 全磨制栖型， 排民性陛好， 切削陌力小， 杭如击力强， 加工表面光洁
复邑， 寿岔稳定超强， 忤陛卓越， 规格齐全， 遐用性极强。

2加工对象及范围：

CP2630:中低遠不锈钢及制伪加工， VC=SON150m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工， 加工高洞合金和双向不锈钢呴性陛芭选；

CP2430: 高速加工不锈钢首选， 兼容钢的加工， Vc=lOONlSOm/min;

CP6125:钦合金加工专用枑质， VC=30N60m/min;

CW20: 铝合金有色金属逍用加工， 特庄是画匠铝合金。

． ： 连续加了C: 不规则形状 Ill了共 ： 断续加工 ．： 首选； 0可选

一钢Steel 共 等 岱
＼ 

工 一离硬度钢HRC45-55Steel 井 岱

件 :飞「勹lc锈钢 Stanless steel 
J

共 爷 卷

材 一c钦合金Titanium alloy 勹 等

质 【＝ 有色金属Nonferrous metal 爷

「飞－I勹甘热合金Heat-resisting steel 勹 共 恐 汾

PVD涂层 合金
型号规格

外`探纹

,1ll ，图例
右螺纹 左探纹 嫘距

RH LH mm 

外嫘纹
16ER 0501S0 16EL 0501S0 0.5 
16ER 0601S0 16EL 0601S0 0.6 
16ER 0701S0 16EL 0701S0 0.7 
16ER 0751S0 16EL 0751S0 0.75 
16ER 080ISO 16EL 080ISO 0.8 
16ER 1001S0 16EL 1001S0 1.0 
16ER 1251S0 16EL 1251S0 1.25 
16ER 1501S0 16EL 1501S0 1.5 
16ER 1751S0 16EL 1751S0 1.75 

氧
16ER 2001S0 16EL 2001S0 2.0 
16ER 2501S0 16EL 2501S0 2.5 
16ER 300!S0 16EL 300!S0 3.0 
16ER 350!50 16EL 350!50 3.5 
16ER150ISO-CH 16EL150ISO-CH 1.5 
22ER 350ISO 22EL 350ISO 3.5 -月， S ,-
22ER 4001S0 22EL 4001S0 4.0 
22ER 4501S0 22EL 4501S0 4.5 
22ER 5001S0 22EL 5001S0 5.0 
27ER 5501S0 27EL 5501S0 5.5 
27ER 6001S0 27EL 6001S0 6.0 
16ER 1001503M 16EL 1001503M 1.0 
16ER 1501S02M 16EL 1501S02M 1.5 
16ER 2001502M 16EL 2001502M 2.0 
22ER 1501504M 22EL 1501504M 1.5 
22ER 2001503M 22EL 2001503M 2.0 
22ER 2501502M 22EL 2501502M 2.5 

侵
16VER 100!S0 1.0 
16VER 1501S0 1.5 
16VER 2001S0 2.0 
16VER 2501S0 2.5 

贮

1:
16VER 3001S0 3.0 
22VER 4001S0 4.0 
22VER 5001S0 5.0 

IC s 

9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
12.7 4.7 
12.7 4.7 
12.7 4.7 
12.7 4.7 

15.88 6.3 
15.88 6.3 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
12.7 4.7 
12.7 4.7 
12.7 4.7 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
9.53 3.5 
12.7 4.7 
12.7 4.7 

尺寸

Z Y Hmin 
0.6 0.4 0.31 
0.6 0.4 0.37 
0.6 0.5 0.43 
0.6 0.6 0.47 
0.6 0.6 0.50 
0.6 0.7 0.62 
0.8 0.9 0.78 
0.8 1.0 0.93 
0.9 1.0 1.09 
1.0 1.2 1.24 
1.1 1.2 1.55 
1.1 1.4 1.86 
1.4 1.9 2.17 
0.8 1.0 0.93 
1.6 2.3 2.17 
1.6 2.3 2.48 
1.6 2.3 2.79 
1.6 2.4 3.10 
1.9 2.7 3.37 
2.0 2.9 3.68 
1.8 2.6 0.62 
1.6 2.4 0.93 
2.1 3.1 1.24 
3.2 5.1 0.93 
2.1 3.1 1.24 
2.5 4.1 1.55 

0.6 0.62 
0.9 0.93 
1.1 1.24 
1.1 1.55 
1.3 1.86 
2.2 2.48 
2.3 3.10 

． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
． 。 0 ． 
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全层制骠纹车刀片－UN美制（外） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

图例
石探纹

RH 

从嫘纹 16ER 48UN 

16ER 40UN 

16ER 36UN 

16ER 32UN 

16ER 28UN 

16ER 24UN 

16ER 20UN 

16ER 18UN 

氧
16ER 16UN 

16ER 14UN 

16ER 13UN 

16ER 12UN 

16ER llUN -同S- 16ER lOUN 

16ER 9UN 

16ER BUN 

22ER 7UN 

22ER 6UN 

22ER SUN 

27ER4.5UN 

27ER 4UN 

立嗖装 16VER 24UN 

16VER 20UN 

16VER 18UN 

I 
16VER 16UN 

16VER 14UN 

16VER 12UN 

16VER10UN 

1．特点： 全磨制栖型， 排民性陛好， 切削陌力小， 杭如击力强， 加工表面光洁
度高， 寿命棕定招强， 性坒卓越， 规格齐全， 涌用性极强。

2加丁对象及茩围：

CP2630:中低速不锈钢及钢的加工， VC=50~150m/min; 4XX不锈钢
（不锈铁）加工， 加工画洞合金和双向不锈钢呴性能首选；

CP2430: 高速兀工不锈钢首选， 兼容钢的兀工， Vc=lOO~lSOm/min;

CP6125:钦合金加丁专用枑质， VC=30~60m/min;

CW20: 铝合金有色金屙涌用加工， 特妇是高枉铝合金。

．：连续兀工C: 不规则形状1Il工等：断续加工 ． ： 首选； 0可选

一钢Steel
工 一高硬度钢HRC45-55Steel 
件 乙 巳锈钢 Stanless steel
材 一 c合金Titanium alloy

质 （ 有色金属Nonferrous metal 
了 「热合金Heat-resisting steel 

型号规格

左探纹 膘距
LH tpi IC s 

16EL 48UN 48 9.53 3.5 

16EL 40UN 40 9.53 3.5 

16EL 36UN 36 9.53 3.5 

16EL 32UN 32 9.53 3.5 

16EL 28UN 28 9.53 3.5 

16EL 24UN 24 9.53 3.5 

16EL 20UN 20 9.53 3.5 

16EL 18UN 18 9.53 3.5 

16EL 16UN 16 9.53 3.5 

16EL 14UN 14 9.53 3.5 

16EL 13UN 13 9.53 3.5 

16EL 12UN 12 9.53 3.5 

16EL 1 1UN 1 1 9.53 3.5 

16EL lOUN 10 9.53 3.5 

16EL 9UN 9 9.53 3.5 

16EL SUN 8 9.53 3.5 

22EL 7UN 7 12.7 4.7 

22EL GUN 6 12.7 4.7 

22EL SUN 5 12.7 4.7 

27EL 4.5UN 4.5 15.88 6.3 

27EL 4UN 4 15.88 6.3 

24 9.53 3.5 

20 9.53 3.5 

18 9.53 3.5 

16 9.53 3.5 

14 9.53 3.5 

12 9.53 3.5 

10 9.53 3.5 

丿
勹

勹

V
外

杻
V
纹6

0 
产

霖̀
纹

尺寸

Z Y Hmin 
0.6 0.4 0.32 
0.6 0.5 0.39 
0.6 0.6 0.43 
0.6 0.6 0.48 
0.6 0.7 0.55 
0.7 0.8 0.65 
0.8 0.9 0.79 
0.8 1.0 0.86 
0.9 1.0 0.97 
0.9 1.2 1.11 
1.0 1.3 1.19 
1.1 1.3 1.29 
1.1 1.3 1.41 
1.1 1.3 1.55 
1.1 1.7 1.72 
1.1 1.7 1.94 

1.6 2.3 2.21 
1.6 2.3 2.58 
1.7 2.5 3.11 

1.9 2.7 3.46 
2.1 3.0 3.90 

0.7 0.65 
0.8 0.79 
0.8 0.86 
0.9 0.97 
0.9 1.11 
1.1 1.29 
1.1 1.55 

共 耸 卷

共 ＄ 

共 爷 豁

爷

爷

共 岱 岱

PVD涂层 合金

，川，， 
． 。 。 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 。 ． 

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 。 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 0 ．

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 
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［压荨骂纹车刀片－UNJ,MJ航空嫘纹］ 高性坒压制
螺纹车削刀片

．一

图例
石犊纹

RH 
16IRM 32UNJ 
16IRM 28UNJ 
16IRM 24UNJ 
16IRM 20UNJ 
16IRM 18UNJ 
16IRM 16UNJ 
16IRM 14UNJ 
16IRM 12UNJ 
16IRM 10UNJ 

霆
16IRM BUNJ 

16ERM 32UNJ 
16ERM 28UNJ 

i 
16ERM 24UNJ 
16ERM 20UNJ 
16ERM 18UNJ 
16ERM 16UNJ 

内螺纹 16ERM 14UNJ 
16ERM 12UNJ 

鬟
16ERM 10UNJ 
16ERM 8UNJ 

16IRM 075MJ 

f 
16IRM lOOMJ 
16IRM 125MJ 
16IRM 150MJ 
16IRM 200MJ 

外瞿纹
16IRM 250MJ 
16IRM 300MJ 

16ERM 075MJ 
16ERM lOOMJ 
16ERM 125MJ 
16ERM 150MJ 
16ERM 200MJ 
16ERM 250MJ 
16ERM 300MJ 

1．特点： 巨王研发压制恺型， 刃口全磨们， 齿形糯度高， 排民性陛好， 抗焊击
刀较强， 加工表酉光沔度忌， 规格齐全， 遐用忤极强， 吽价比极禹。

2加工对象及范围：
CP1125: 适用性极强呴材质， 不锈铜， 锅件及铸铁加丁， HRC45-52埣火铜，

专业兀工双问不锈钢，4XX系不锈钢（俗称不锈铁）和高温合金，
VC=40~120m/min。

CP2430: 高速不锈钢及制的加工， Vc=80~150/min;
特别是锻迼不锈钢及4XX不锈钢（不锈铁）及201不锈钢加工；

．： 连续加了©： 不规则形状Ill了共：断续加工 • ： 首选； 0可远

一钢Steel 井 爷

工 － 忘硬度钢HRC45-55Steel 井 耸

件 亡 C锈钢 Stanless steel 勹 爷 爷

材 一「合金Titanium alloy 勹
质 C 理二｝有色金属Nonferrous metal 

了 门热合金Heat-resisting steel —勹l 吩 爷

三
PVD涂层 合金

型号规格

， ， 左螺纹 嫘距 尺寸
LH tpi IC s z Y Hmin 

32 9.53 3.5 0.6 0.6 0.42 。 ． 

28 9.53 3.5 0.7 0.7 0.48 。 ． 

24 9.53 3.5 0.7 0.8 0.55 。 ． 

20 9.53 3.5 0.8 0.9 0.67 。 ． 

18 9.53 3.5 0.8 1.0 0.74 0 ． 
16 9.53 3.5 0.9 1.0 0.83 0 ． 
14 9.53 3.5 1.0 1.2 0.95 0 ． 
12 9.53 3.5 1.1 1.3 1.11 。 ． 

10 9.53 3.5 1.1 1.3 1.33 0 ． 
8 9.53 3.5 1.1 1.7 1.66 0 ． 

32 9.53 3.5 0.6 0.6 0.45 0 ． 
28 9.53 3.5 0.7 0.7 0.51 0 ． 
24 9.53 3.5 0.7 0.8 0.60 0 ． 
20 9.53 3.5 0.8 0.9 0.72 0 ． 
18 9.53 3.5 0.8 1.0 0.80 0 ． 
16 9.53 3.5 0.9 1.0 0.90 。 ． 

14 9.53 3.5 1.0 1.2 1.03 0 ． 
12 9.53 3.5 1.1 1.3 1.20 。 ． 

10 9.53 3.5 1.1 1.3 1.45 0 ． 
8 9.53 3.5 1.1 1.7 1.81 0 ． 

mm 

0.75 9.53 3.5 0.6 0.6 0.39 。 ． 

1.00 9.53 3.5 0.6 0.7 0.52 0 ． 
1.25 9.53 3.5 0.8 0.9 0.65 0 ． 
1.50 9.53 3.5 0.8 1.0 0.78 0 ． 
2.00 9.53 3.5 1.0 1.2 1.04 0 ． 
2.50 9.53 3.5 1.1 1.4 1.30 0 ． 
3.00 9.53 3.5 1.1 1.5 1.56 。 ． 

0 ． 
0.75 9.53 3.5 0.6 0.6 0.42 0 ． 
1.00 9.53 3.5 0.6 0.7 0.58 0 ． 
1.25 9.53 3.5 0.8 0.9 0.72 0 ． 
1.50 9.53 3.5 0.8 1.0 0.86 0 ． 
2.00 9.53 3.5 1.0 1.2 1.15 0 ． 
2.50 9.53 3.5 1.1 1.4 1.44 0 ． 
3.00 9.53 3.5 1.1 1.5 1.73 0 ． 

螺纹车削刀具 压制UNJ,MJ航空螺纹车刀片 



全层制骠纹车刀片－UNJ,MJ航空嫘纹 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

图例
右嫘纹

RH 
16IR 32UNJ 
16IR 28UNJ 
16IR 24UNJ 
16IR 20UNJ 
16IR 18UNJ 
16IR 16UNJ 
16IR 14UNJ 
16IR 12UNJ 
16IR lOUNJ 
16IR 8UNJ 

崎
16ER 32UNJ 
16ER 28UNJ 
16ER 24UNJ 
16ER 20UNJ 
16ER 18UNJ 

f 
16ER 16UNJ 
16ER 14UNJ 
16ER 12UNJ 

内瞿纹
16ER 10UNJ 
16ER 8UNJ 

罩
16IR 075MJ 
16IR lOOMJ 
16IR 125MJ 
16IR 150MJ 

i 
16IR 200MJ 
16IR 250MJ 
16IR 300MJ 

外螺纹
16ER 075MJ 
16ER lOOMJ 
16ER 125MJ 
16ER 150MJ 
16ER 200MJ 
16ER 250MJ 
16ER 300MJ 

1．特点： 全磨制栖型， 排民性陛好， 切削陌力小， 杭如击力强， 加工表面光洁
度高， 寿命棕定招强， 性坒卓越， 规格齐全， 涌用性极强。

2加丁对象及茩围：

CP2630:中低速不锈钢及钢的加工， VC=50~150m/min; 4XX不锈钢
（不锈铁）加工， 加工画洞合金和双向不锈钢呴性能首选；

CP2430: 高速兀工不锈钢首选， 兼容钢的兀工， Vc=lOO~lSOm/min;

CP6125:钦合金加丁专用枑质， VC=30~60m/min;

CW20: 铝合金有色金屙涌用加工， 特妇是高枉铝合金。

． ： 连续加了C: 不规则形状 Ill了共 ： 断续加工 • ： 首选； 0可远

一钢Steel
工 － 忘硬度钢HRC45-55Steel 
件 亡 C卞锈钢 Stan less steel 
材 一c钉合金Titanium alloy

质 C 有色金属Nonferrous metal 
了飞一汇耐热合金Heat-resisting steel 

型号规格

左瞿纹 螺距
LH tDl IC s 

16IL 32UNJ 32 9.53 3.5 
16IL 28UNJ 28 9.53 3.5 
16IL 24UNJ 24 9.53 3.5 
16IL 20UNJ 20 9.53 3.5 
16IL 18UNJ 18 9.53 3.5 
16IL 16UNJ 16 9.53 3.5 
16IL 14UNJ 14 9.53 3.5 
16IL 12UNJ 12 9.53 3.5 
16IL lOUNJ 10 9.53 3.5 
16IL 8UNJ 8 9.53 3.5 
16EL 32UNJ 32 9.53 3.5 
16EL 28UNJ 28 9.53 3.5 
16EL 24UNJ 24 9.53 3.5 
16EL 20UNJ 20 9.53 3.5 
16EL 18UNJ 18 9.53 3.5 
16EL 16UNJ 16 9.53 3.5 
16EL 14UNJ 14 9.53 3.5 
16EL 12UNJ 12 9.53 3.5 
16EL 10UNJ 10 9.53 3.5 
16EL 8UNJ 8 9.53 3.5 

mm 
16IL 075MJ 0.75 9.53 3.5 
16IL lOOMJ 1.00 9.53 3.5 
16IL 125MJ 1.25 9.53 3.5 
16IL 150MJ 1.50 9.53 3.5 
16IL 200MJ 2.00 9.53 3.5 
16IL 250MJ 2.50 9.53 3.5 
16IL 300MJ 3.00 9.53 3.5 
16EL 075MJ 0.75 9.53 3.5 
16EL lOOMJ 1.00 9.53 3.5 
16EL 125MJ 1.25 9.53 3.5 
16EL 150MJ 1.50 9.53 3.5 
16EL 200MJ 2.00 9.53 3.5 
16EL 250MJ 2.50 9.53 3.5 

16EL 300MJ 3.00 9.53 3.5 

勹
＿

— :l 

三
尺寸

Z Y Hmin 
0.6 0.6 0.42 
0.7 0.7 0.48 
0.7 0.8 0.55 
0.8 0.9 0.67 
0.8 1.0 0.74 
0.9 1.0 0.83 
1.0 1.2 0.95 
1.1 1.3 1.11 
1.1 1.3 1.33 
1.1 1.7 1.66 
0.6 0.6 0.45 
0.7 0.7 0.51 
0.7 0.8 0.60 
0.8 0.9 0.72 
0.8 1.0 0.80 
0.9 1.0 0.90 
1.0 1.2 1.03 
1.1 1.3 1.20 
1.1 1.3 1.45 
1.1 1.7 1.81 

0.6 0.6 0.39 
0.6 0.7 0.52 
0.8 0.9 0.65 
0.8 1.0 0.78 
1.0 1.2 1.04 
1.1 1.4 1.30 
1.1 1.5 1.56 
0.6 0.6 0.42 
0.6 0.7 0.58 
0.8 0.9 0.72 
0.8 1.0 0.86 
1.0 1.2 1.15 
1.1 1.4 1.44 
1.1 1.5 1.73 

井 爷 岱

共 岱

共 爷 卷

爷

爷

共 祜 总

PVD涂层 合金

，门，， 
． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

螺纹车削刀具 全磨制UNJ,MJ航空螺纹车刀片 
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螺纹车削刀具 压制BSW英制螺纹车刀片 



［全层制骠纹车刀片－BSW奀制（内） ］ 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

图例
石螺纹

RH 

内嫘纹
llIR 19W 

11IR14W 

16IR 40W 

16IR 36W 

16IR 32W 

16IR 28W 

16IR 24W 

麟
16IR 20W 

16IR 19W 

16IR 18W 

16IR 16W 

16IR 14W -月， s
，一 16IR 12W 

16IR llW 

16IR lOW 

16IR 9W 

16IR 8W 

22IR 7W 

22IR 6W 

22IR SW 

27IR 4.SW 

271R4W 

1．特点： 全磨制栖型， 排民性陛好， 切削陌力小， 杭如击力强， 加工表面光洁

复邑， 寿岔稳定超强， 忤坒卓越， 规格齐全， 沿用忤极强。

2加丁对象及范围：

CP2630:中低速不锈钢及枫的加工， VC=SON150m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工， 加工高温合金和双向不锈钢呴性坒首选；

CP2430: 高速兀工不锈锅首选， 兼容钢困兀工， Vc=lOONlSOm/min;

CP6125:钦合金加丁专目材质， VC=30N60m/min;

CW20: 铝合金有色金属迁用加工， 特另围是画性铝合金。

． ： 连续加了C: 不规则形状 Ill了共 ： 断续加丁 • ： 首选； 0可远

一钢Steel
工 -·�硬度钢HRC45-55Steel
件 亡喃亡汇乔

－
锈钢 Stanless steel 

材 一「合金Titanium alloy 

质 C 宜二）有色金属Nonferrous metal 
「 （热合金Heat-resisting steel 

型号规格

左探纹 嫘距
LH tpi IC s 

llll 19W 19 6.35 3.0 

11IL14W 14 6.35 3.0 

16IL 40W 40 9.53 3.5 

16IL 36W 36 9.53 3.5 

16IL 32W 32 9.53 3.5 

16IL 28W 28 9.53 3.5 

16IL 24W 24 9.53 3.5 

16IL 20W 20 9.53 3.5 

16IL 19W 19 9.53 3.5 

16IL 18W 18 9.53 3.5 

16IL 16W 16 9.53 3.5 

16IL 14W 14 9.53 3.5 

16IL 12W 12 9.53 3.5 

16IL 11W 11 9.53 3.5 

16IL 10W 10 9.53 3.5 

16IL 9W 9 9.53 3.5 

16IL 8W 8 9.53 3.5 

22IL 7W 7 12.7 4.7 

22IL 6W 6 12.7 4.7 

22IL SW 5 12.7 4.7 

27IL 4.SW 4.5 15.88 6.3 

271L 4W 4 15.88 6.3 

勹勹

— :l 

厂外嫘纹

尺寸

Z Y Hmin 
0.8 1.0 0.86 

0.9 1.1 1.16 

0.6 0.5 0.40 

0.6 0.6 0.45 

0.6 0.6 0.50 

0.7 0.7 0.58 

0.8 0.8 0.68 

0.8 0.9 0.74 
0.8 1.0 0.86 
0.9 1.0 0.90 
1.0 1.0 1.02 
1.1 1.2 1.16 
1.1 1.3 1.35 
1.1 1.3 1.48 
1.1 1.3 1.63 
1.2 1.7 1.81 
1.2 1.7 2.03 

1.6 2.3 2.32 
1.6 2.3 2.71 
1.7 2.4 3.25 

1.8 2.6 3.61 
2.0 2.9 4.07 

共 爷 卷

共 窃

井 等 岱

耸

爷

共 纺 茫

PVD涂层 合金

，们，， 
． 。 。 ． 

． 。 。 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

． 。 0 ． 

． 。 0 ． 

． 。 。 ． 

螺纹车削刀具 全磨制BSW英制螺纹车刀片 



［压荨骂纹车刀片－BSW奀制（外）］ 高性坒压制
螺纹车削刀片

图例
石骡纹

RH 

内嫘纹 11IRM 19W 

11IRM14W 

16IRM 40W 

16IRM 36W 

16IRM 32W 

16IRM 28W 

｀ 
16IRM 24W 

16IRM 20W 

16IRM 19W 

16IRM 18W 

飞
16IRM 16W 

16IRM 14W 

16IRM 12W 

16IRM llW 

16IRM 10W 

16IRM 09W 

16IRM 08W 

22IRM 07W 

22IRM 06W 

22IRM OSW 

1．特点： 巨王研发压制恺型， 刃口全磨们， 齿形糯度高， 排民性陛好， 抗焊击

刀较强， 兀工表酉光沔度邑， 规格齐全， 迁用忤极强， 吽价比板画。

2加丁对象及范围：

CP1125: 过用性极强呴材质， 不锈钢， 锅件及铸铁加工， HRC45-52埣火钢

专业加工双向不锈钢，4XX系不锈钢（俗称不锈铁）和画湿合金，

VC=40rvl20m/min。

CP2430: 高速不锈钢及锅闱加丁， Vc=80rv150/min; 

特别是锻达不锈钢及4XX不锈钢（不锈铁）及201不锈钢加了；

．：连续加了C: 不规则形状Ill了共：断续加丁 • ： 首选； 0可远

一钢Steel 爷 爷

工 -·�硬度钢HRC45-55Steel 井 等

件 亡喃亡汇乔
－

锈钢 Stanless steel 
勹

井 爷

材 一「合金Titanium alloy 勹
质 C 宜二）有色金属Nonferrous metal 

「 （热合金Heat-resisting steel — :l 吩 爷

｀ PVD涂层 合金
型号规格

， ， 左探纹 嫘距 尺寸
LH tpi IC s z Y Hmin 

19 6.35 3.0 0.8 1.0 0.86 0 ． 

14 6.35 3.0 0.9 1.1 1.16 0 ． 

40 9.53 3.5 0.6 0.5 0.40 0 ． 

36 9.53 3.5 0.6 0.6 0.45 0 ． 

32 9.53 3.5 0.6 0.6 0.50 0 ． 

28 9.53 3.5 0.7 0.7 0.58 0 ． 

24 9.53 3.5 0.8 0.8 0.68 0 ． 

20 9.53 3.5 0.8 0.9 0.74 0 ． 

19 9.53 3.5 0.8 1.0 0.86 0 ． 

18 9.53 3.5 0.9 1.0 0.90 0 ． 

16 9.53 3.5 1.0 1.0 1.02 0 ． 

14 9.53 3.5 1.1 1.2 1.16 0 ． 

12 9.53 3.5 1.1 1.3 1.35 。 ． 

11 9.53 3.5 1.1 1.3 1.48 。 ． 

10 9.53 3.5 1.1 1.3 1.63 。 ． 

9 9.53 3.5 1.2 1.7 1.81 0 ． 

8 9.53 3.5 1.2 1.7 2.03 。 ． 

7 12.7 4.7 1.6 2.3 2.32 0 ． 

6 12.7 4.7 1.6 2.3 2.71 0 ． 

5 12.7 4.7 1.7 2.4 3.25 。 ． 

螺纹车削刀具 压制BSW英制螺纹车刀片 



全层制骠纹车刀片－BSW奀制（外） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

6

1．特点： 全磨制栖型， 排民性陛好， 切削陌力小， 杭如击力强， 加工表面光洁

复邑， 寿岔稳定超强， 忤坒卓越， 规格齐全， 沿用忤极强。

2加丁对象及范围：

CP2630:中低速不锈钢及枫的加工， VC=SON150m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工， 加工高温合金和双向不锈钢呴性坒首选；

CP2430: 高速兀工不锈锅首选， 兼容钢困兀工， Vc=lOONlSOm/min;

CP6125:钦合金加丁专目材质， VC=30N60m/min;

CW20: 铝合金有色金属迁用加工， 特另围是画性铝合金。

c 

．：连续兀工C: 不规则形状1lJ工等：断续加工 ． ： 首选； 0可选

一钢Steel 共 耸

一高硬度钢HRC45-55Steel 共 $ 

件 :噶「勹C下锈钢 Stan less steel 勹 共 爷 豁

材 -c钦合金Titanium alloy 勹 爷

质 C卫二｝有色金属Nonferrous metal 爷

「飞�（热合金Heat-resisting steel —] 井 岱 岱

｀ 
PVD涂层 合金

型号规格

，川，， 图例
石螺纹 左探纹 螺距 尺寸

RH LH tpi IC s Z Y Hmin 

内嫘纹 16ER40W 16EL 40W 40 9.53 3.5 0.6 0.5 0.40 ． 。 0 ． 

16ER 36W 16EL 36W 36 9.53 3.5 0.6 0.6 0.45 ． 。 0 ． 

16ER 32W 16EL 32W 32 9.53 3.5 0.6 0.6 0.50 ． 。 0 ． 

16ER 28W 16EL 28W 28 9.53 3.5 0.7 0.7 0.58 ． 。 0 ． 

16ER 24W 16EL 24W 24 9.53 3.5 0.8 0.8 0.68 ． 。 0 ． 

16ER 20W 16EL 20W 20 9.53 3.5 0.8 0.9 0.74 ． 。 0 ． 

16ER 19W 16EL 19W 19 9.53 3.5 0.8 1.0 0.86 ． 。 0 ． 

16ER 18W 16EL 18W 18 9.53 3.5 0.9 1.0 0.90 ． 。 0 ． 

16ER 16W 16EL 16W 16 9.53 3.5 1.0 1.0 1.02 ． 。 0 ． 

16ER 14W 16EL 14W 14 9.53 3.5 1.1 1.2 1.16 ． 。 0 ． 

16ER 12W 16EL 12W 12 9.53 3.5 1.1 1.3 1.35 ． 。 0 ． 

16ER llW 16EL llW 11 9.53 3.5 1.1 1.3 1.48 ． 。 0 ． 

16ER lOW 16EL lOW 10 9.53 3.5 1.1 1.3 1.63 ． 。 0 ． 

16ER 9W 16EL 9W 9 9.53 3.5 1.2 1.7 1.81 ． 。 0 ． 

16ER8W 16EL8W 8 9.53 3.5 1.2 1.7 2.03 ． 。 。 ． 

22ER 7W 22EL 7W 7 12.7 4.7 1.6 2.3 2.32 ． 。 0 ． 

22ER 6W 22EL 6W 6 12.7 4.7 1.6 2.3 2.71 ． 。 0 ． 

22ER SW 22EL SW 5 12.7 4.7 1.7 2.4 3.25 ． 。 0 ． 

27ER4.5W 27EL 4.SW 4.5 15.88 6.3 1.8 2.6 3.61 ． 。 0 ． 

27ER4W 27EL 4W 4 15.88 6.3 2.0 2.9 4.07 ． 。 0 ． 

螺纹车削刀具 全磨制BSW英制螺纹车刀片 
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螺纹车削刀具 压制常用管螺纹车刀片 



全层制骠纹车刀片－常用管嫘纹（内） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

已

1．特点：全磨制栖型，排民性陛好，切削陌力小，杭如击力强，加工表面光洁
度高，寿命棕定招强，性坒卓越，规格齐全，涌用性极强。

2加丁对象及茩围：
CP2630:中低速不锈钢及钢的加工，VC=50~160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工，加工画洞合金和双向不锈钢呴性能首选；
CP2430:高速兀工不锈钢首选，兼容钢的兀工，Vc=l00~160m/min;
CP6125:钦合金加丁专用枑质，VC=30~60m/min;

图例

内嫘纹

馨
—

i 

S-

CW20: 铝合金有色金屙涌用加工，特妇是高枉铝合金。

． ： 连续加了C: 不规则形状 Ill了共 ： 断续加丁

一钢Steel
工 一离硬度钢HRC45-55Steel 
件 乙匕飞锈钢Stanless steel 丿
材 一 c合金Titanium alloy 勹
质 【＝有色金属Nonferrous metal 

了「热合金Heat-resisting steel 勹

型号规格 BSPT 
� 卢豁纹 N� P切T ｀｀闷朕纹 ／内忱纹归0.221P 

APIRD RD 
石骡纹 左螺纹 嫘距 尺寸

RH LH tpi IC S Z Y H min 
llIR 28BSPT llll 28BSPT 28 6.35 3.0 0.6 0.6 0.57 
11IR 19BSPT 11IL 19BSPT 19 6.35 3.0 0.8 0.9 0.84 
11IR 14BSPT 11IL 14BSPT 14 6.35 3.0 0.9 1.0 1.16 
16IR 19BSPT 16IL 19BSPT 19 9.53 3.5 0.8 0.9 0.84 
16IR 14BSPT 16IL 14BSPT 14 9.53 3.5 1.0 1.2 1.16 
16IR llBSPT 16IL llBSPT 11 9.53 3.5 1.1 1.3 1.48 

11IR 27NPT 11IL 27NPT 27 6.35 3.0 0.7 0.8 0.71 
llIR 18NPT llIL 18NPT 18 6.35 3.0 0.8 1.0 1.04 
16IR 18NPT 16IL 18NPT 18 9.53 3.5 0.8 1.0 1.04 
16IR 14NPT 16IL 14NPT 14 9.53 3.5 0.9 1.2 1.38 
16IR 11.SNPT 16IL 11.SNPT 11.5 9.53 3.5 1.1 1.3 1.67 
16IR 08NPT 16IL 08NPT 8 9.53 3.5 1.3 1.7 2.42 

16IR 14NPT-CH 16IL 14NPT-CH 14 9.53 3.5 0.9 1.2 1.25 
16IR 11.SNPT-CH 16IL 11.SNPT-CH 11.5 9.53 3.5 1.1 1.3 1.56 
16IR 8NPT-CH 16IL 8NPT-CH 8 9.53 3.5 1.3 1.7 2.25 

llIR 18NPTF llIL 18NPTF 18 6.35 3.0 0.8 1.0 1.00 
16IR 18NPTF 16IL 18NPTF 18 9.53 3.5 0.8 1.0 1.00 
16IR 14NPTF 16IL 14NPTF 14 9.53 3.5 0.9 1.2 1.35 
16IR 11.SNPTF 16IL 11.SNPTF 11.5 9.53 3.5 1.1 1.3 1.63 
16IR 8NPTF 16IL 8NPTF 8 9.53 3.5 1.3 1.7 2.38 

16IR 12NPS 16IL 12NPS 12 9.53 3.5 1.1 1.3 1.63 
16IR 11.SNPS 16IL 11.SNPS 11.5 9.53 3.5 1.1 1.3 1.71 
16IR 09NPS 16IL 09NPS 9 9.53 3.5 1.2 1.7 2.20 

16IR lOAPIRD 16IL lOAPIRD 10 12.7 3.5 1.2 1.3 1.38 
16IR 08APIRD 16IL OBAPIRD 8 12.7 3.5 1.3 1.7 1.78 

16IR lORD 16IL lORD 10 9.53 3.5 1.1 1.2 1.27 
16IR 08RD 16IL 08RD 8 9.53 3.5 1.4 1.4 1.59 
16IR 06RD 16IL 06RD 6 9.53 3.5 1.5 1.5 2.12 
22IR 04RD 22IL 04RD 4 12.7 4.7 2.2 2.2 3.18 

+-CH：为刀片因顶R兀大，但尽齿形钜够进行过止规椋驹。

• ： 首选； 0可选
、

共 爷 卷

共 窃

井 等 岱

耸

爷

共 纺 总

PVD涂层 合金
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压荆嫘纹车刀片－梯形嫘纹（内） 高性坒压制
螺纹车削刀片

土

1．特点：全磨制槽型，排匡性偿好，切削阻刀小，抗冲击刀强，兀工表西光汜

度融，寿岔稳定超强，忤拒卓越，规格齐全，迥用忤极强。

2加工对象及范围：

CP1125:钢及铸铁呴川丁，VC=60~160m/min;兼容不锈钢加丁，

加二高记合金和双向不锈钢呴性坒首选；

户

4 

．： 连续加工e ． 不规则形状1lJ工并：断续加工 ． ： 首选； 0可选

一钢Steel 并
、

工 一离硬度钢HRC45-55 Steel 井

: 仁租秀钢 Stanless steel — :l 共

材 -c庆合金Titanium alloy 
C 逞二］有色金属Nonferrous metal 
「飞

．

勹「热合金Heat-resisting steel 井

｀ ｀二 PVD涂层 合金

型号规格 TR`／』 ACME``� STACME 匡三已

，图例
右骡纹 左蠓纹 嫘距 尺寸

RH LH IC S Z Y H min

内嫘纹 30 °梩形嫘纹 mm

llIRM l.STR 1.5 9.53 3.5 1.0 1.1 0.90 ． 

16IRM 1.STR 1.5 9.53 3.5 1.0 1.1 0.90 ． 

16IRM 2.0TR 2.0 9.53 3.5 1.1 1.3 1.25 ． 

16IRM 3.0TR 3.0 9.53 3.5 1.3 1.5 1.75 ． 

22IRM 4.0TR 4.0 12.7 4.7 1.7 1.9 2.25 ． 

22IRM 5.0TR 5.0 12.7 4.7 2.1 2.5 2.75 ． 

标准： 22IRM 6.0TR 3.50 ． DIN103 6.0 12.7 4.7 2.3 2.7

29 °美标ACME tpi

16IRM 12ACME 12 9.53 3.5 1.2 1.3 1.19 ． 

16IRM 10ACME 10 9.53 3.5 1.3 1.4 1.52 ． 

16IRM 8ACME 8 9.53 3.5 1.4 1.5 1.84 ． 

22IRM 6ACME 6 12.7 4.7 1.8 2.1 2.37 ． 

22IRM SACME 5 12.7 4.7 2.0 2.3 2.79 ． 

标连：
ANSI B1 5

29 °美标ACME短齿 tpi

16IRM 12 STACME 12 9.53 3.5 1.1 1.2 0.74 ． 

16IRM 10 STACME 10 9.53 3.5 1.2 1.3 1.00 ． 

16IRM 8 STACME 8 9.53 3.5 1.4 1.5 1.19 ． 

22IRM 6 STACME 6 12.7 4.7 1.7 1.8 1.50 ． 

22IRM 5 STACME 5 12.7 4.7 2.1 2.3 1.75 ． 

标洼：
ANSI B1.8 22IRM 4 STACME 4 12.7 4.7 2.3 2.3 2.12 ． 

螺纹车削刀具 压制梯形螺纹车刀片 



全层制骠纹车刀片－梯形嫘纹（内） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

图例

内嫘纹

标连 ：
DIN103

标莲 ：
ANSI B1 5

标准 ：
ANSI B1.8

1．特点：全磨制槽型，排匡性偿好，切削阻刀小，抗冲击刀强，兀工表西光汜
度高，寿岔爵定妞强，性坒卓越，规格齐全，涌用性极强。

2加工对象及范围：

CP2630:钢及铸铁呴加丁，VC=60~160m/min;兼容不锈钢加丁，

加二高温合金和双向不锈钢的性坒首选；

． ： 连续兀了C: 不规则形状 1Il了共 ： 断续加丁 ．： 首选； 0可选

一钢Steel
一离硬度钢HRC45-55 Steel

亡 匕飞锈钢 Stanless steel 二
材 一c玩合金Titanium alloy 

C 逞二｝有色金属Nonferrous metal 
「飞

一

］「耐热合金Heat-resisting steel 勹

型号规格 :勹口 产眢丿 勹严』
TR� ACME彗� STACME 言匿:

右霖纹 左螺纹 撑、 距 尺寸
RH LH IC S Z Y H min

30 °梯形嫘纹 mm

llIR l.STR llIL l.STR 1.5 9.53 3.5 1.0 1.1 0.90
16IR 1.STR 16IL 1.STR 1.5 9.53 3.5 1.0 1.1 0.90
16IR 2.0TR 16IL 2.0TR 2.0 9.53 3.5 1.1 1.3 1.25

16IR 3.0TR 16IL 3.0TR 3.0 9.53 3.5 1.3 1.5 1.75

22IR 4.0TR 22IL 4.0TR 4.0 12.7 4.7 1.7 1.9 2.25

22IR 5.0TR 22IL 5.0TR 5.0 12.7 4.7 2.1 2.5 2.75

22IR 6.0TR 22IL 6.0TR 6.0 12.7 4.7 2.3 2.7 3.5

27IR 6.0TR 27IL 6.0TR 6.0 15.88 6.3 2.3 2.7 3.5

22UI 6.0TR 6.0 12.7 4.7 2.0 11 3.5

22UI 7.0TR 7.0 12.7 4.7 2.3 11 4.0

22UI 8.0TR 8.0 12.7 4.7 2.6 11 4.5

27UI 9.0TR 9.0 15.88 6.3 3.0 13.7 9.0
29 °美标ACME tpi
16IR 12ACME 16IL 12ACME 12 9.53 3.5 1.2 1.3 1.19

16IR lOACME 16IL 10ACME 10 9.53 3.5 1.3 1.4 1.52

16IR 8ACME 16IL 8ACME 8 9.53 3.5 1.4 1.5 1.84

22IR 6ACME 22IL 6ACME 6 12.7 4.7 1.8 2.1 2.37

22IR SACME 22IL SACME 5 12.7 4.7 2.0 2.3 2.79

27IR 4ACME 27IL 4ACME 4 15.88 6.3 2.3 2.6 3.43

22UI 4ACME 4 12.7 4.7 2.3 11 3.43

22UI 3ACME 3 12.7 4.7 2.9 11 4.49 
29 °芙标ACME短齿 tpi

16IR 16STACME 16IL 16STACME 14 9.53 3.5 1.0 1.0 0.60

16IR 12STACME 16IL 12STACME 12 9.53 3.5 1.1 1.2 1.00

16IR lOSTACME 16IL lOSTACME 10 9.53 3.5 1.2 1.3 1.19

16IR 8STACME 16IL 8STACME 8 9.53 3.5 1.4 1.5 1.50

22IR 6STACME 22IL 6STACME 6 12.7 4.7 1.7 1.8 1.75

22IR SSTACME 22IL SSTACME 5 12.7 4.7 2.1 2.3 2.12

22IR 4STACME 22IL 4STACME 4 12.7 4.7 2.3 2.3 2.16

27IR 3STACME 27IL 3STACME 3 15.88 6.3 2.9 2.9 2.79

共

共

共

PVD涂层 合金
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压荆嫘纹车刀片－梯形嫘纹（怀） 高性坒压制
螺纹车削刀片

图例

内嫘纹

标准：
DIN103

标准：
ANSI B1.5

标准：
ANSI B1.8

1．特点：全磨制槽型，排匡性偿好，切削阻刀小，抗冲击刀强，兀工表西光汜

度融，寿岔稳定超强，忤拒卓越，规格齐全，迥用忤极强。

立
2加工对象及范围：

CP1125:钢及铸铁呴川丁，VC=60~160m/min;兼容不锈钢加丁，

加二高记合金和双向不锈钢呴性坒首选；

云 ．：连续兀工C: 不规则形状1lJ工并：断续加工 ． ： 首选； 0可选

一钢Steel
工 一离硬度钢HRC45-55Steel
件 亡 C屯钢 Stanless steel 勹
材 一c伍合金Titanium alloy 勹

C可二）有色金属Nonferrous metal 
了 「热合金Heat-resisting steel 勹

型号规格 臣眢口 臣眢丿 勹产』
TR� ACME甘� STACME 巨匡三已

右镖纹 左嫘纹 撑＼ 距 尺寸
RH LH IC S Z Y H min

30 °梯形嫘纹 mm

11ERM 1.STR 1.5 9.53 3.5 1.0 1.1 0.90
16ERM 1.STR 1.5 9.53 3.5 1.0 1.1 0.90
16ERM 2.0TR 2.0 9.53 3.5 1.1 1.3 1.25
16ERM 3.0TR 3.0 9.53 3.5 1.3 1.5 1.75
22ERM 4.0TR 4.0 12.7 4.7 1.7 1.9 2.25
22ERM 5.0TR 5.0 12.7 4.7 2.1 2.5 2.75
22ERM 6.0TR 6.0 12.7 4.7 2.3 2.7 3.5
29 °美标ACME tpi

16ERM 16ACME 16 9.53 3.5 1.0 1.1 0.92
16ERM 14ACME 14 9.53 3.5 1.1 1.2 1.03
16ERM 12ACME 12 9.53 3.5 1.2 1.3 1.19
16ERM lOACME 10 9.53 3.5 1.3 1.4 1.52
16ERM 8ACME 8 9.53 3.5 1.4 1.5 1.84
22ERM 6ACME 6 12.7 4.7 1.8 2.1 2.37
22ERM SACME 5 12.7 4.7 2.0 2.3 2.79

29 °美标ACME短齿 tpi
16ERM 16 STACME 16 9.53 3.5 1.0 1.0 0.60
16ERM 14 STACME 14 9.53 3.5 1.1 1.1 0.67
16ERM 12 STACME 12 9.53 3.5 1.2 1.2 0.74
16ERM 10 STACME 10 9.53 3.5 1.2 1.3 1.00
16ERM 8 STACME 8 9.53 3.5 1.4 1.5 1.19
22ERM 6 STACME 6 12.7 4.7 1.7 1.8 1.50
22ERM 5 STACME 5 12.7 4.7 2.1 2.3 1.75
22ERM 4 STACME 4 12.7 4.7 2.3 2.3 2.12

井

共

共

共

PVD涂层 合金
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全层剒螺纹车刀片－梯形螺纹（外） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

凸 。

1．特点：全磨制槽型，排匡性偿好，切削阻刀小，抗冲击刀强，兀工表西光汜

度融，寿岔稳定超强，忤拒卓越，规格齐全，迥用忤极强。

2加工对象及范围：

CP2630:钢及铸铁呴川丁，VC=60~160m/min;兼容不锈钢加丁，

加二高记合金和双向不锈钢呴性坒首选；

．：连续兀了C:不规则形状1lJ了共：断续加工 ． ：首选； 0可选
.... ｀ －-·

图例

内嫘纹

标准：
DIN103

标准：
ANSI B1 5

标准：
ANSI B1.8

一钢Steel
一离硬度钢HRC45-55Steel

件 已 C锈钢 Stanless steel 勹
材 -c钦合金Titanium alloy 勹
质 C 哩二｝有色金属Nonferrous metal 

「飞�（热合金Heat-resisting steel —] 

型号规格 产眢丿 厂眢u �岂』
TR� ACME且� STACME 巨匿:

右探纹 左摆纹 嫘距 尺寸
RH LH IC S Z Y H min

30 °梯形探纹 mm
11ER 1.STR 11EL 1.5TR 1.5 9.53 3.5 1.0 1.1 0.90
16ER 1.STR 16EL 1.5TR 1.5 9.53 3.5 1.0 1.1 0.90
16ER 2.0TR 16EL 2.0TR 2.0 9.53 3.5 1.1 1.3 1.25
16ER 3.0TR 16EL 3.0TR 3.0 9.53 3.5 1.3 1.5 1.75
22ER4.0TR 22EL 4.0TR 4.0 12.7 4.7 1.7 1.9 2.25
22ER 5.0TR 22EL 5.0TR 5.0 12.7 4.7 2.1 2.5 2.75
22ER 6.0TR 22EL 6.0TR 6.0 12.7 4.7 2.3 2.7 3.5
29 °美标ACME tpi
16ER 16ACME 16EL 16ACME 16 9.53 3.5 1.0 1.1 0.92
16ER 14ACME 16EL 14ACME 14 9.53 3.5 1.1 1.2 1.03
16ER 12ACME 16EL 12ACME 12 9.53 3.5 1.2 1.3 1.19
16ER lOACME 16EL lOACME 10 9.53 3.5 1.3 1.4 1.52
16ER 8ACME 16EL BACME 8 9.53 3.5 1.4 1.5 1.84
22ER 6ACME 22EL 6ACME 6 12.7 4.7 1.8 2.1 2.37
22ER SACME 22EL SACME 5 12.7 4.7 2.0 2.3 2.79

29 °美标ACME短齿 tpi
16ER 16 STACME 16EL 16 STACME 16 9.53 3.5 1.0 1.0 0.60
16ER 14 STACME 16EL 14 STACME 14 9.53 3.5 1.1 1.1 0.67
16ER 12 STACME 16EL 12 STACME 12 9.53 3.5 1.2 1.2 0.74
16ER 10 STACME 16EL 10 STACME 10 9.53 3.5 1.2 1.3 1.00
16ER 8 STACME 16EL 8 STACME 8 9.53 3.5 1.4 1.5 1.19
22ER 6 STACME 22EL 6 STACME 6 12.7 4.7 1.7 1.8 1.50
22ER 5 STACME 22EL 5 STACME 5 12.7 4.7 2.1 2.3 1.75
22ER 4 STACME 22EL 4 STACME 4 12.7 4.7 2.3 2.3 2.12

共
共
共

井

PVD涂层 合金
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．
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［压荨骂纹车刀片－铝因嫘纹（内）］ 高性坒压制
螺纹车削刀片

图例

内嫘纹

标准：
DIN513 

标准：
ANSI B1.9 

标准：
ANSI 
B.S1657

1．特点： 全磨制槽型， 排匡性偿好， 切削阻刀小， 抗冲击刀强， 兀工表西光汜

度融， 寿岔稳定超强， 忤拒卓越， 规格齐全， 迥用忤极强。

2加工对象及范围：

CP1125:钢及铸铁呴川丁， VC=60~160m/min;兼容不锈钢加丁，

加二高记合金和双向不锈钢呴性坒首选；

．： 连续加工©． 不规则形状1IJ工井：断续加工 ．： 首选； 0可选

一钢Steel 并

工 - i9i硬度钢HRC45-55Steel 共

件 亡 巴锈钢 Stanless steel 
勹

共

材 一「合金Titanium alloy 勹
质 C 通二｝有色金属Nonferrous metal 

「飞一｝（热合金Heat-resisting steel
—

]

并

PVD涂层 合金
型号规格

，右骡纹 左佚纹 嫘距 尺寸

RH LH IC s z Y Hmin 
公制锅齿嫘纹 mm 
16IRM 2.0SAGE 2.0 9.53 3.5 1.2 1.7 1.74 ． 

22IRM 3.0SAGE 3.0 12.7 4.7 1.9 2.9 2.60 ． 

22IRM 4.0SAGE 4.0 12.7 4.7 2.3 3.5 3.55 ． 

美荆钥齿蟒纹 tpi 
llIRM 20ABUT 20 6.35 3.0 1.0 1.4 0.84 ． 

llIRM 16ABUT 16 6.35 3.0 1.3 1.9 1.05 ． 

16IRM 20ABUT 20 9.53 3.5 1.0 1.4 0.84 ． 

16IRM 16ABUT 16 9.53 3.5 1.3 1.9 1.05 ． 

16IRM 12ABUT 12 9.53 3.5 1.4 2.0 1.40 ． 

16IRM lOABUT 10 9.53 3.5 1.5 2.3 1.68 ． 

22IRM 08ABUT 8 12.7 4.7 2.0 3.2 2.1 ． 

22IRM 06ABUT 6 12.7 4.7 2.2 3.5 2.8 ． 

奀制铝齿嫘纹 tpi 
16IRM 16BBUT 16 9.53 3.5 1.1 1.6 0.80 ． 

16IRM 12BBUT 12 9.53 3.5 1.4 2.1 1.07 ． 

16IRM lOBBUT 10 9.53 3.5 1.5 2.2 1.28 ． 

16IRM 08BBUT 8 9.53 3.5 2.0 2.5 1.61 ． 

螺纹车削刀具 压制锯齿螺纹车刀片 



全层制骠纹车刀片－铝因嫘纹（内） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

图例
右骡纹

RH 

内嫘纹 公制锅齿嫘纹

16IR 2.0SAGE 
22IR 3.0SAGE 
22IR 4.0SAGE 

标淮：
DIN513 

美荆钥齿蟒纹

llIR 20ABUT 
11IR 16ABUT 
16IR 20ABUT 
16IR 16ABUT 
16IR 12ABUT 
16IR lOABUT 

标准： 22IR 08ABUT 
ANSI B1.9 22IR 06ABUT 

奀制铝齿嫘纹

16IR 16BBUT 
16IR 12BBUT 
16IR lOBBUT 
16IR 08BBUT 

标准：
ANSI 
B.S1657

1．特点： 全磨制槽型， 排匡性偿好， 切削阻刀小， 抗冲击刀强， 兀工表西光汜

度融， 寿岔稳定超强， 忤拒卓越， 规格齐全， 迥用忤极强。

2加工对象及范围：

CP2630:钢及铸铁呴川丁， VC=60~160m/min;兼容不锈钢加丁，

加二高记合金和双向不锈钢呴性坒首选；

．：连续加工©．不规则形状1IJ工井：断续加工 ．： 首选； 0可选

一钢Steel 耸

工 - i9i硬度钢HRC45-55Steel 井
件 亡 巴锈钢 Stanless steel 

勹
共

材 一「合金Titanium alloy 勹
质 C通二｝有色金属Nonferrous metal 

「飞一｝（热合金Heat-resisting steel
—

]

共

PVD涂层 合金
型号规格

，左探纹 嫘距 尺寸

LH IC s z Y Hmin 
mm 

16IL 2.0SAGE 2.0 9.53 3.5 1.2 1.7 1.74 ． 
22IL 3.0SAGE 3.0 12.7 4.7 1.9 2.9 2.60 ． 
22IL 4.0SAGE 4.0 12.7 4.7 2.3 3.5 3.55 ． 

tpi 
llll 20ABUT 20 6.35 3.0 1.0 1.4 0.84 ． 
11IL 16ABUT 16 6.35 3.0 1.3 1.9 1.05 ． 
16IL 20ABUT 20 9.53 3.5 1.0 1.4 0.84 ． 
16IL 16ABUT 16 9.53 3.5 1.3 1.9 1.05 ． 
16IL 12ABUT 12 9.53 3.5 1.4 2.0 1.40 ． 

16IL lOABUT 10 9.53 3.5 1.5 2.3 1.68 ． 

22IL 08ABUT 8 12.7 4.7 2.0 3.2 2.1 ． 

22IL 06ABUT 6 12.7 4.7 2.2 3.5 2.8 ． 
tpi 

16IL 16BBUT 16 9.53 3.5 1.1 1.6 0.80 ． 

16IL 12BBUT 12 9.53 3.5 1.4 2.1 1.07 ． 

16IL lOBBUT 10 9.53 3.5 1.5 2.2 1.28 ． 

16IL 08BBUT 8 9.53 3.5 2.0 2.5 1.61 ． 

螺纹车削刀具 全磨制锯齿螺纹车刀片 



［压荨骂纹车刀片－铝因嫘纹（怀）］ 高性坒压制
螺纹车削刀片

图例

外嫘纹

标准：
DIN513 

标准：
ANSI B1 9 

标莲：
ANSI 
B.S1657

1．特点： 全磨制槽型， 排匡性偿好， 切削阻刀小， 抗冲击刀强， 兀工表西光汜

度融， 寿岔稳定超强， 忤拒卓越， 规格齐全， 迥用忤极强。

2加工对象及范围：

CP1125:钢及铸铁呴川丁， VC=60~160m/min;兼容不锈钢加丁，

加二高记合金和双向不锈钢呴性坒首选；

．：连续兀了C: 不规则形状1Il了共：断续加丁 ． ： 首选； 0可选

一钢Steel 等

工 － 忘硬度钢HRC45-55Steel 井

件 乙 巳锈钢 Stanless steel 丿 井

材 一c钉合金Titanium alloy 勹
质 【＝ 有色金属Nonferrousmetal 

了 「热合金Heat-resisting steel 勹 井

PVD涂层 合金
型号规格

，右探纹 左探纹 嫘距 尺寸

RH LH IC s z Y Hmin 

公制钜齿螺纹 mm 

16ERM 2.0SAGE 2.0 9.53 3.5 1.2 1.7 1.74 ． 

22ERM 3.0SAGE 3.0 12.7 4.7 1.9 2.9 2.60 ． 

22ERM 4.0SAGE 4.0 12.7 4.7 2.3 3.5 3.55 ． 

美削钙囚骡纹 tpi 

11ERM 20ABUT 20 6.35 3.0 1.0 1.4 0.84 ． 

llERM 16ABUT 16 6.35 3.0 1.3 1.9 1.05 ． 

16ERM 20ABUT 20 9.53 3.5 1.0 1.4 0.84 ． 

16ERM 16ABUT 16 9.53 3.5 1.3 1.9 1.05 ． 

16ERM 12ABUT 12 9.53 3.5 1.4 2.0 1.40 ． 

16ERM lOABUT 10 9.53 3.5 1.5 2.3 1.68 ． 

22ERM 08ABUT 8 12.7 4.7 2.0 3.2 2.1 ． 

22ERM 06ABUT 6 12.7 4.7 2.2 3.5 2.8 ． 

奂制锯齿螺纹 tpi 

16ERM 16BBUT 16 9.53 3.5 1.1 1.6 0.80 ． 

16ERM 12BBUT 12 9.53 3.5 1.4 2.1 1.07 ． 

16ERM lOBBUT 10 9.53 3.5 1.5 2.2 1.28 ． 

16ERM 08BBUT 8 9.53 3.5 2.0 2.5 1.61 ． 

螺纹车削刀具 压制锯齿螺纹车刀片 



全层制骠纹车刀片－铝因嫘纹（外） 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

图例
右探纹

RH 

外嫘纹 公制铝齿樑纹

16ER 2.0SAGE 

22ER 3.0SAGE 

22ER 4.0SAGE 

标准：
DIN513 

美制铝齿馔纹

llER 20ABUT 

llER 16ABUT 

16ER 20ABUT 

16ER 16ABUT 

16ER 12ABUT 

16ER lOABUT 

22ER 08ABUT 
标准：
ANSI B1.9 22ER 06ABUT 

页制铝齿鞣纹

16ER 16BBUT 

16ER 12BBUT 

16ER lOBBUT 

16ER 08BBUT 

标淮：
ANSI 
B.S1657

1．特点： 全磨制槽型， 排匡性偿好， 切削阻刀小， 抗冲击刀强， 兀工表西光汜

度融， 寿岔稳定超强， 忤拒卓越， 规格齐全， 迥用忤极强。

2加工对象及范围：

CP2630:钢及铸铁呴川丁， VC=60~160m/min;兼容不锈钢加丁，

加二高记合金和双向不锈钢呴性坒首选；

．：连续汇工e： 不规则形状川工共：断续妇工 ．． 首选； 0可选

一钢Steel 共
、

工 － 忘硬度钢HRC45-55Steel 耸

件 亡 匕飞锈钢 Stanless steel 二 共

材 一c玩合金Titanium alloy
... 

质 C 逞二｝有色金属Nonferrousmetal 
了 「耐热合金Heat-resisting steel 勹 共

PVD涂层 合金
型号规格

，左探纹 嫘距 尺寸
LH IC s z Y Hmin 

mm 

16EL 2.0SAGE 2.0 9.53 3.5 1.2 1.7 1.74 ． 

22EL 3.0SAGE 3.0 12.7 4.7 1.9 2.9 2.60 ． 

22EL 4.0SAGE 4.0 12.7 4.7 2.3 3.5 3.55 ． 

tpi 

llEL 20ABUT 20 6.35 3.0 1.0 1.4 0.84 ． 

llEL 16ABUT 16 6.35 3.0 1.3 1.9 1.05 ． 

16EL 20ABUT 20 9.53 3.5 1.0 1.4 0.84 ． 

16EL 16ABUT 16 9.53 3.5 1.3 1.9 1.05 ． 

16EL 12ABUT 12 9.53 3.5 1.4 2.0 1.40 ． 

16EL lOABUT 10 9.53 3.5 1.5 2.3 1.68 ． 

22EL OBABUT 8 12.7 4.7 2.0 3.2 2.1 ． 

22EL 06ABUT 6 12.7 4.7 2.2 3.5 2.8 ． 

tpi 

16EL 16BBUT 16 9.53 3.5 1.1 1.6 0.80 ． 

16EL 12BBUT 12 9.53 3.5 1.4 2.1 1.07 ． 

16EL lOBBUT 10 9.53 3.5 1.5 2.2 1.28 ． 

16EL OBBBUT 8 9.53 3.5 2.0 2.5 1.61 ． 

螺纹车削刀具 全磨制锯齿螺纹车刀片 



［全层制骠纹车刀片－H －90,Pg（内） ］ 高性钜全磨制
螺纹车削刀片

图例
右嫘纹

RH 

H-90休斯樑纹
22UIR 3.5H902 

22UIR 3.SH903 

27UIR 3H90SL 

22UER 3.5H902 

22UER 3.5H903 

27UER 3H90SL 

Pg德标螺纹

06IR 20PG 

06IR 18PG 

08IR 20PG 

08IR 18PG 

llIR 20PG 

llIR 18PG 

16IR 20PG 

16IR 18PG 

16IR 16PG 

16ER 20PG 

16ER 18PG 

标准：
16ER 16PG 

DIN40430 

1．特点： 全磨制槽型， 排匡性偿好， 切削阻刀小， 抗冲击刀强， 兀工表西光汜
度碍， 寿岔爵定芯强， 性坒卓越， 规格齐全， 涌用性极强。

2加工对象及范围：

CP2630:钢及铸铁呴加工， VC=60~160m/min;兼容不锈钢加工，

加二高温合金和双向不锈钢呴性陛首选；

．：连续兀工C: 不规则形状1lJ工并：断续加工

一钢Steel
工 － 禹硬度钢HRC45-55Steel 
件 : 【示锈钢 Stanless steel 
材 一c钦合金Titanium alloy 

质 C 有色金属Nonferrous metal 
「飞－)Offi热合金Heat-resisting steel 

型号规格

错度 嫘距
IC 

IPF tpi 

2 3.5 12.7 

3 3.5 12.7 

1.25 3.0 15.88 

2 3.5 12.7 

3 3.5 12.7 

1.25 3.0 15.88 

公称名义探纹 tpi 

Pg7 20 6.35 

Pg9/ll/13.5/16 18 6.35 

Pg7 20 9.53 

Pg9/11/13.5/16 18 9.53 

Pg7 20 9.53 

Pg9/11/13.5/16 18 9.53 

Pg7 20 12.7 

Pg9/11/13.5/16 18 12.7 

Pg21/29/36/42/48 16 9.53 

Pg7 20 9.53 

Pg9/ll/13.5/16 18 9.53 

Pg21/29/36/42/48 16 9.53 

尺寸

s z Y 

3.5 1.2 1.7 

4.7 1.9 2.9 

4.7 2.3 3.5 

3.5 1.2 1.7 

4.7 1.9 2.9 

4.7 2.3 3.5 

3.0 1.0 1.4 

3.0 1.3 1.9 

3.5 1.0 1.4 

3.5 1.3 1.9 

3.5 1.4 2.0 

3.5 1.5 2.3 

4.7 2.0 3.2 

4.7 2.2 3.5 

3.5 1.1 1.6 

3.5 1.4 2.1 

3.5 1.5 2.2 

3.5 2.0 2.5 

— :l 
勹

Hmin 

1.74 

2.60 

3.55 

1.74 

2.60 

3.55 

0.84 

1.05 

0.84 

1.05 

1.40 

1.68 

2.1 

2.8 

0.80 

1.07 

1.28 

1.61 

共

共

井

共

． ： 首选； 可选

PVD涂层 合金

， 
． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

． 

螺纹车削刀具 全磨制螺纹车刀片 



[UIED TM螺纹铣削刀片］ 泛螺距 Universal pitch

泛瞿距内外牙遐用
Universal pitch 
Internal and external currency 

图例 订货代码

泛嫘距60 ° 
8UIEDA60 TM 

11UIEDA60 TM 

11UIEDB60 TM 

11UIEDD60 TM 

11UIEDC60 TM 

16UIEDA60 TM 

16UIEDB60 TM 

16UIEDE60 TM 

16UIEDH60 TM 

22UIEDK60 TM 

泛探距55 ° 
BUIEDASS TM 

11UIEDA55 TM 

11UIEDB55 TM 

11UIEDL55 TM 

16UIEDA55 TM 

16UIEDB55 TM 

16UIEDL55 TM 

16UIEDH55 TM 

22UIEDK55 TM 

1．特点： 全磨荆梩型， 摔国性坒好， 切削阳力小， 抗归击力强， 加丁表面光芒

度高， 寿岔码定芯强， 性偿卓越， 规格齐全， 迈用性极强。

2加二对象及范围：

CP2630:中低速不锈锅及钢芭兀工， VC=50~160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加丁， 加丁高温合金和双向不锈钢呴性坒首选；

CP2430: 高速加工不锈锅芭选， 兼容锅呴加工， Vc=100~160m/min;

CP6125:钦合金加工专用材质， VC=30~60m/min;

CW20: 铝合金有笆金腐遐用加工， 特别是商砫铝合金。

． ： 连续兀丁e ： 不规则形状加了共 ： 断续川了 ． ： 首远 ； 0 可选

一钢Steel 井 共 卷

工 一高硬度钢HRC45-55 Steel 井 并

件 r C哀锈钢 Stan less steel --:i 共 共 纺

材 一r钦合金Titanium alloy 勹 共

质 C 哩二｝有色金属Nonferrous metal 算

已 U酗合金Heat-resisting steel — 井 卷 岱

PVD涂层 合金
型号规格

， 
飞寸

， ， 嫘距 尺寸 刀杆型弓 订
mm tpi IC s Hmin R 

0.5-1.5 48-16 4.76 2.3 1.1 0.05 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 0 。 ． 

0.5-1.5 48-16 6.35 3.0 1.1 0.05 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

1.5-2.0 16-12 6.35 3.0 1.4 0.11 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

2.0-2.5 9-12 6.35 3.0 1.8 0.14 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

2.5-4.0 10-6 6.35 3.0 2.8 0.18 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

0.5-1.5 48-16 9.53 3.5 1.1 0.05 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

1.5-2.0 16-12 9.53 3.5 1.1 0.11 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

2.5-3.5 10-7 9.53 3.5 2.4 0.18 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

4.0-6.0 6-4 9.53 3.5 4.1 0.28 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

6.0-8.0 4-3 12.7 4.7 5.3 0.42 TM□ SC□□ - DD -22 ． 。 。 ． 

48-16 4.76 2.3 1.2 0.08 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

48-16 6.35 3.0 1.2 0.08 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

16-12 6.35 3.0 1.6 0.22 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

11-7 6.35 3.0 2.6 0.32 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

48-16 9.53 3.5 1.2 0.08 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 0 0 ． 

16-12 9.53 3.5 1.6 0.22 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

11-7 9.53 3.5 2.6 0.32 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

6-4 9.53 3.5 4.5 0.58 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 。 ． 

4-3 12.7 4.7 5.8 0.87 TMDSC□□- □□-22 ． 。 。 ． 

螺纹铣削刀具 UIED TM螺纹泛螺距铣削刀片 



[UID TM螺纹铣削刀片］
ISO 公制内螺纹ISO Internal thread 

ISO 公制内嫘纹
ISO Internal thread 

-·,一 ·_ ＿ ＿ 刁了

图例 订货代码

内螺纹

8UID050ISO TM 

8UID075ISO TM 

8UID100ISO TM 

8UID125ISO TM 

8UID150ISO TM 

8UID175ISO TM 

llUIDOSOISO TM 

11UID075ISO TM 

1 lUIDlOOISO TM 

11UID125ISO TM 

11UID150ISO TM 

11UID175ISO TM 

11UID200ISO TM 

11UID250ISO TM 

11UID300ISO TM 

16UIDOSOISO TM 

16UID075ISO TM 

16UID100ISO TM 

16UID125ISO TM 

16UID150ISO TM 

16UID175ISO TM 

16UID200ISO TM 

16UID250ISO TM 

16UID300ISO TM 

16UID350ISO TM 

16UID400ISO TM 

16UIDSOOISO TM 

22UID600ISO TM 

22UID800ISO TM 

1．特点： 全磨荆梩型， 摔国性坒好， 切削阳力小， 抗归击力强， 加丁表面光芒
度画， 寿岔尽定芯强， 性偿卓越， 规格齐全， 沿用性极强。

2加二对象及范重：
CP2630:山低速不锈枫及钢的加工， VC=50~160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工， 加工高温合金和双向不锈锅闱性能首选；
CP2430: 高速加工不锈锅首选， 兼容钢呴加工， Vc=100~160m/min;

CP6125:钦合金加工专用材质， VC=30~60m/min;

CW20: 铝合金有色金腐沔用加工， 特别是商怔铝合金。

．：连续兀丁C ： 不规则彤状加了共：断续JJD了 • ： 首远；0可选

一钢Steel 共 井

一画硬度钢HRC45-55Steel 井 井

已 C锈钢 Stanless steel --:i 井 共 岱

材 一r钦合金Titanium alloy 勹 共

质 C哩二］有色金属Nonferrous metal 
厂 口热合金Heat-resisting steel 勹 共 恐 ＄ 

PVD涂层 合金
型号规格

，国，， 螺距 尺寸 刀杆型荨

mm tpi IC s Hmin R 
0.5 4.76 2.3 0.29 0.05 TM□ SC□□□□□- □□-08 ． 。 0 ． 

0.75 4.76 2.3 0.4 0.05 TM□ SC□□□□□- □□-08 ． 。 0 ． 

1.00 4.76 2.3 0.58 0.07 TM DSC□□□□□- □□-08 ． 。 。 ． 

1.25 4.76 2.3 0.72 0.09 TM DSC□□□□□- □□-08 ． 。 。 ． 

1.50 4.76 2.3 0.87 0.11 TM DSC□□□□□- □□-08 ． 。 0 ． 

1.75 4.76 2.3 1.01 0.13 TM DSC□□□□□- □□-08 ． 。 0 ． 

0.50 6.35 3.0 0.29 0.05 TM□ SC□□□□□- □□-11 ． 。 0 ． 

0.75 6.35 3.0 0.4 0.05 TM□ SC□□□□□- □□-11 ． 。 0 ． 

1.00 6.35 3.0 0.58 0.07 TM□ SC□□□□□- □□-11 ． 。 。 ． 

1.25 6.35 3.0 0.72 0.09 TM□ SC□□□□□- □□-11 ． 。 0 ． 

1.50 6.35 3.0 0.87 0.11 TM□ SC□□□□□- □□-11 ． 。 0 ． 

1.75 6.35 3.0 1.01 0.13 TM□ SC□□□□□- □□-11 ． 。 0 ． 

2.00 6.35 3.0 1.15 0.14 TM DSC□□□□□- □□-11 ． 。 。 ． 

2.50 6.35 3.0 1.44 0.18 TM□ SC□□□□□- □□-11 ． 。 。 ． 

3.00 6.35 3.0 1.73 0.21 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

0.50 9.53 3.5 0.29 0.05 TM DSC□□□□□- □□-16 ． 0 0 ． 

0.75 9.53 3.5 0.4 0.05 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

1.00 9.53 3.5 0.58 0.07 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

1.25 9.53 3.5 0.72 0.09 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

1.50 9.53 3.5 0.87 0.11 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

1.75 9.53 3.5 1.01 0.13 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

2.00 9.53 3.5 1.15 0.14 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 。 ． 

2.50 9.53 3.5 1.44 0.18 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 。 ． 

3.00 9.53 3.5 1.73 0.21 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

3.50 9.53 3.5 2.02 0.25 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

4.00 9.53 3.5 2.31 0.28 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

5.00 9.53 3.5 2.89 0.35 TM□ SC□□□□□- □□-16 ． 。 0 ． 

6.00 12.7 4.7 3.46 0.42 TMDSC□□- □□-22 ． 。 0 ． 

8.00 12.7 4.7 4.64 0.56 TMDSC□□- □□-22 ． 。 。 ． 

螺纹铣削刀具 UID TM螺纹ISO公制铣削刀片 



[UED TM嫘纹铣削刀片］
ISO 公告］外嫘纹ISO External thread 

ISO 公制外螺纹
ISO External thread 

图例 订货代码

外螺纹

8UED050ISO TM 

8UED075ISO TM 

8UED100ISO TM 

8UED125ISO TM 

8UED150ISO TM 

8UED175ISO TM 

llUEDOSOISO TM 

11UED075ISO TM 

1 lUEDlOOISO TM 

11UED125ISO TM 

11UED150ISO TM 

11UED175ISO TM 

11UED200ISO TM 

11UED250ISO TM 

11UED300ISO TM 

16UEDOSOISO TM 

16UED075ISO TM 

16UED100ISO TM 

16UED125ISO TM 

16UED150ISO TM 

16UED175ISO TM 

16UED200ISO TM 

16UED250ISO TM 

16UED300ISO TM 

16UED350ISO TM 

16UED400ISO TM 

16UEDSOOISO TM 

22UED600ISO TM 

22UED800ISO TM 

1．特点： 全磨荆梩型， 摔国性坒好， 切削阳力小， 抗归击力强， 加丁表面光芒
度画， 寿岔尽定芯强， 性偿卓越， 规格齐全， 沿用性极强。

2加二对象及范重：
CP2630:山低速不锈枫及钢的加工， VC=50~160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工， 加工高温合金和双向不锈锅闱性能首选；
CP2430: 高速加工不锈锅首选， 兼容钢呴加工， Vc=100~160m/min;

CP6125:钦合金加工专用材质， VC=30~60m/min;

CW20: 铝合金有色金腐沔用加工， 特别是商怔铝合金。

．：连续兀丁C ： 不规则彤状加了共：断续JJD了 • ： 首远；0可选

一钢Steel 共 井

一画硬度钢HRC45-55Steel 井 井

已 C锈钢 Stanless steel --:i 井 共 岱

材 一r钦合金Titanium alloy 勹 共

质 C哩二］有色金属Nonferrous metal 
厂 口热合金Heat-resisting steel 勹 共 恐 ＄ 

PVD涂层 合金
型号规格

，国，， 螺距 尺寸 刀杆型荨

mm tpi IC s Hmin R 
0.5 4.76 2.3 0.31 0.07 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

0.75 4.76 2.3 0.46 0.11 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

1.00 4.76 2.3 0.61 0.14 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 。 ． 

1.25 4.76 2.3 0.77 0.18 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 。 ． 

1.50 4.76 2.3 0.92 0.22 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

1.75 4.76 2.3 1.07 0.26 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

0.50 6.35 3.0 0.31 0.07 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

0.75 6.35 3.0 0.46 0.11 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

1.00 6.35 3.0 0.61 0.14 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

1.25 6.35 3.0 0.77 0.18 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

1.50 6.35 3.0 0.92 0.22 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

1.75 6.35 3.0 1.07 0.26 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

2.00 6.35 3.0 1.23 0.28 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

2.50 6.35 3.0 1.53 0.36 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

3.00 6.35 3.0 1.84 0.42 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 0 ． 

0.50 9.53 3.5 0.31 0.07 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 0 0 ． 

0.75 9.53 3.5 0.46 0.11 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

1.00 9.53 3.5 0.61 0.14 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

1.25 9.53 3.5 0.77 0.18 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

1.50 9.53 3.5 0.92 0.22 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

1.75 9.53 3.5 1.07 0.26 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

2.00 9.53 3.5 1.23 0.28 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 。 ． 

2.50 9.53 3.5 1.53 0.36 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 。 ． 

3.00 9.53 3.5 1.84 0.42 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 0 ． 

3.50 9.53 3.5 2.15 0.50 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 0 ． 

4.00 9.53 3.5 2.45 0.56 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 0 ． 

5.00 9.53 3.5 3.07 0.70 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 0 ． 

6.00 12.7 4.7 3.68 0.84 TM□ SC□□ - DD -22 ． 。 0 ． 

8.00 12.7 4.7 4.88 1.12 TM□ SC□□ - DD -22 ． 。 。 ． 

螺纹铣削刀具 UED TM螺纹ISO公制铣削刀片 



[UIDTM瞿纹铣削刀片］ UN 公制内螺纹UN Internal thread

UN 公制内嫘纹
UN Internal thread 

图例 订货代码

内螺纹

8UID36UN TM 

8UID32UN TM 

8UID28UN TM 

8UID24UN TM 

8UID20UN TM 

8UID18UN TM 

8UID16UN TM 

11UID40UN TM 

11UID36UN TM 

11UID32UN TM 

11UID28UN TM 

11UID24UN TM 

11UID20UN TM 

11UID18UN TM 

11UID16UN TM 

16UID36UN TM 

16UID32UN TM 

16UID28UN TM 

16UID24UN TM 

16UID20UN TM 

16UID18UN TM 

16UID16UN TM 

16UID14UN TM 

16UID12UN TM 

16UID10UN TM 

16UIDBUN TM 

16UID6UN TM 

22UID5UN TM 

22UID4UN TM 

1．特点： 全磨荆梩型， 摔国性坒好， 切削阳力小， 抗归击力强， 加丁表面光芒
度画， 寿岔尽定芯强， 性偿卓越， 规格齐全， 沿用性极强。

2加二对象及范重：
CP2630:山低速不锈枫及钢的加工， VC=50~160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工， 加工高温合金和双向不锈锅闱性能首选；
CP2430: 高速加工不锈锅首选， 兼容钢呴加工， Vc=100~160m/min;

CP6125:钦合金加工专用材质， VC=30~60m/min;

CW20: 铝合金有色金腐沔用加工， 特别是商怔铝合金。

．：连续兀丁C ： 不规则彤状加了共：断续JJD了 • ： 首远；0可选

一钢Steel 共 井

一画硬度钢HRC45-55Steel 井 井

已 C锈钢 Stanless steel --:i 井 共 岱

材 一r钦合金Titanium alloy 勹 共

质 C哩二］有色金属Nonferrous metal 
厂 口热合金Heat-resisting steel 勹 共 恐 ＄ 

PVD涂层 合金
型号规格

，国，， 螺距 尺寸 刀杆型荨

mm tpi IC s Hmin R 
36 4.76 2.3 0.41 0.05 TM□ SC□□□□□ -DD -08 ． 。 0 ． 

32 4.76 2.3 0.46 0.06 TM□ SC□□□□□ -DD -08 ． 。 0 ． 

28 4.76 2.3 0.52 0.07 TM□ SC□□□□□ -DD -08 ． 。 。 ． 

24 4.76 2.3 0.61 0.08 TM□ SC□□□□□ -DD -08 ． 。 。 ． 

20 4.76 2.3 0.73 0.09 TM□ SC□□□□□ -DD -08 ． 。 0 ． 

18 4.76 2.3 0.81 0.10 TM□ SC□□□□□ -DD -08 ． 。 0 ． 

16 4.76 3.0 0.92 0.12 TM□ SC□□□□□ -DD -08 ． 。 0 ． 

40 6.35 3.0 0.37 0.05 TM□ SC□□□□□-DD -11 ． 。 0 ． 

36 6.35 3.0 0.41 0.05 TM□ SC□□□□□-DD -11 ． 。 。 ． 

32 6.35 3.0 0.46 0.06 TM□ SC□□□□□-DD -11 ． 。 0 ． 

28 6.35 3.0 0.52 0.07 TM□ SC□□□□□-DD -11 ． 。 0 ． 

24 6.35 3.0 0.61 0.08 TM□ SC□□□□□-DD -11 ． 。 0 ． 

20 6.35 3.0 0.73 0.09 TM□ SC□□□□□-DD -11 ． 。 。 ． 

18 6.35 3.0 0.81 0.1 TM□ SC□□□□□-DD -11 ． 。 。 ． 

16 6.35 3.0 0.92 0.12 TM□ SC□□□□□-DD -11 ． 。 0 ． 

36 9.53 3.5 0.41 0.05 TM□ SC□□□□□-DD -16 ． 0 0 ． 

32 9.53 3.5 0.46 0.06 TM□ SC□□□□□ -DD -16 ． 。 0 ． 

28 9.53 3.5 0.52 0.07 TM□ SC□□□□□ -DD -16 ． 。 0 ． 

24 9.53 3.5 0.61 0.08 TM□ SC□□□□□ -DD -16 ． 。 0 ． 

20 9.53 3.5 0.73 0.09 TM□ SC□□□□□ -DD -16 ． 。 0 ． 

18 9.53 3.5 0.81 0.10 TM□ SC□□□□□-DD -16 ． 。 0 ． 

16 9.53 3.5 0.92 0.12 TM□ SC□□□□□-DD -16 ． 。 。 ． 

14 9.53 3.5 1.05 0.13 TM□ SC□□□□□-DD -16 ． 。 。 ． 

12 9.53 3.5 1.22 0.15 TM□ SC□□□□□-DD -16 ． 。 0 ． 

10 9.53 3.5 1.47 0.18 TM□ SC□□□□□-DD -16 ． 。 0 ． 

8 9.53 3.5 1.83 0.23 TM□ SC□□□□□-DD -16 ． 。 0 ． 

6 9.53 3.5 2.44 0.30 TM□ SC□□□□□-DD -16 ． 。 0 ． 

5 12.7 4.7 2.93 0.36 TMDSC□□-□□-22 ． 。 0 ． 

4 12.7 4.7 3.67 0.45 TMDSC□□-□□-22 ． 。 。 ． 

螺纹铣削刀具 UED TM螺纹UN公制铣削刀片 



[UED TM螺纹铣削刀片］
UN 公制外螺纹UN External thread

UN 公制外嫘纹
UN External thread 

婴例 订货代码

外嫘纹

8UED36UN TM 

8UED32UN TM 

8UED28UN TM 

8UED24UN TM 

8UED20UN TM 

8UED18UN TM 

8UED16UN TM 

11UED40UN TM 

11UED36UN TM 

11UED32UN TM 

11UED28UN TM 

11UED24UN TM 

11UED20UN TM 

11UED18UN TM 

11UED16UN TM 

16UED36UN TM 

16UED32UN TM 

16UED28UN TM 

16UED24UN TM 

16UED20UN TM 

16UED18UN TM 

16UED16UN TM 

16UED14UN TM 

16UED12UN TM 

16UED10UN TM 

16UED8UN TM 

16UED6UN TM 

22UEDSUN TM 

＼ 22UED4UN TM 

1．特点： 全磨制槽型， 排届性学好， 切削阻刀小， 抗劝击刀强， 加工表酉光汜

度离， 寿贪稳定赻强， 性陛卓越， 规格齐全， 连用性极强。

2加工对象及范围：

CP2630:工伐速不锈锅及钢创兀工， VC=SON160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加丁， 加丁高温合金和双向不锈锅削性钜首选；

CP2430: 高速加工不锈钢首选， 兼容锅呴加工， Ve=100N 160m/min; 

CP6125:钦合金兀工专用材质， VC=30N60m/min;

CW20: 铝合金有负金匾迁用加二， 特别是吾砫铝合金。

．： 连续加工e ： 不规则形状1ll工等 断续1ll工 ．： 首选；0可选

一钢Steel 耸 耸

一画硬度钢HRC45-55Steel 耸 井

：讽勹JG厂锈钢 Stan less steel +· 

共 并 卷

材 一c钦合金Titanium alloy ， 
共

质 匕退二］有色金属Nonferrous metal 共

广 「耐热合金Heat-resisting steel 井 卷 卷

PVD涂层 合金
型号规格

'｀＇ ， 螺距 尺寸 刀杆型号

mm tpi IC s Hmin R 
36 4.76 2.3 0.43 0.10 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

32 4.76 2.3 0.49 0.12 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

28 4.76 2.3 0.56 0.14 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

24 4.76 2.3 0.65 0.16 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

20 4.76 2.3 0.78 0.18 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

18 4.76 2.3 0.87 0.20 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

16 6.35 3.0 0.97 0.24 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． 。 0 ． 

40 6.35 3.0 0.39 0.10 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

32 6.35 3.0 0.43 0.10 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

28 6.35 3.0 0.49 0.12 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

24 6.35 3.0 0.56 0.14 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 0 ． 

20 6.35 3.0 0.65 0.16 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

18 6.35 3.0 0.78 0.18 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

16 6.35 3.0 0.87 0.20 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

40 9.53 3.0 0.97 0.24 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

36 9.53 3.5 0.43 0.10 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

32 9.53 3.5 0.49 0.12 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

28 9.53 3.5 0.56 0.14 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 。 ． 

24 9.53 3.5 0.65 0.16 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 。 ． 

20 9.53 3.5 0.78 0.18 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

18 9.53 3.5 0.87 0.20 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 。 ． 

16 9.53 3.5 0.97 0.24 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

14 9.53 3.5 1.11 0.26 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 。 ． 

12 9.53 3.5 1.30 0.30 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 。 ． 

10 9.53 3.5 1.56 0.36 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 0 ． 

8 9.53 3.5 1.95 0.46 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 。 ． 

6 9.53 3.5 2.60 0.60 TM□ SC□□□□□- DD -16 ． 。 。 ． 

5 12.7 4.7 3 12 0.72 TM□ SC□□ - DD -22 ． 。 0 ． 

4 12.7 4.7 3.89 0.90 TM□ SC□□ -□□-22 ． 。 0 ． 

螺纹铣削刀具 UED TM螺纹UN公制铣削刀片 



[UIED TM瞿纹铣削刀片］ 常用管螺纹Pipe thread 

常用管螺纹（内外汇用）
Pipe Internal thread 
Internal and external currency 

图例 订货代码

美制NPT管骡纹
SUIED 14NPT TM 

11UIED 14NPT TM 

16UIED 14NPT TM 

16UIED 11.SNPT TM 

16UIED 8NPT TM 

8UIED 14NPT-CH TM 

11UIED 14NPT-CH TM 

16UIED 14NPT-CH TM 

1．特点： 全磨制楷型， 排届性陛好， 切削阻力小， 抗庐击力强， 加丁表面光芒

度登， 寿令稳定妞强， 芒陛卓越， 规格齐全， 过用悝极强。

2加工对象及范围：

CP2630:呾低迭不锈锅及钢的加工， VC=50~160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加丁， 加丁高温合金和双向不锈钢呴性峚首选；

CP2430: 高速加工不锈锅首选， 兼容钢呴加工， Vc =100~160m/min;

CP6125:钦合金加二专用材质， VC=30~60m/min;

CW20: 铝合金有色金腐逄用加工， 特衵是高怔铝合金。

．：连续加工C: 不规则形状 ro工共：断续加工 ． ： 首选；0可选

一钢Steel 律 共 岱

工 一高硬度钢HRC45-55 Steel 等 井

件 二 C锈钢 Stanless steel 耸 耸 岱

材 一c氐合金Titanium alloy 共

质 亡有色金属Nonferrous metal 耸

: 「耐热合金Heat-resisting steel 王

等 岱 纺

PVD涂层 合金
型号规格

，  尪匠， ， 骡距 尺寸 刀栏型号

tpi IC s Hmin R 
14 4.76 2.3 1 38 0.10 TM□ SC□□□□□-□□-08 ． 。 0 ． 

14 6.35 3.0 1 38 0.10 TM□ SC□□□□□- DD -11 ． 。 。 ． 

14 9.53 3.5 1 38 0.10 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 。 ． 

11.5 9.53 3.5 1 67 0.12 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 。 ． 

8 9.53 3.5 2 42 0.16 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 0 ． 

14 4.76 2.3 1 25 0.14 TM□ SC□□□□□-□□-08 ． 。 0 ． 

14 6.35 3.0 1.25 0.14 TM□ SC□□□□□ - DD -11 ． 。 0 ． 

14 9.53 3.5 1.25 0.14 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 。 ． 

16UIED 11.SNPT-CH TM 11.5 9.53 3.5 1 56 0.16 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 0 ． 

16UIED 8NPT-CH TM 8 9.53 3.5 2 25 0.21 TM□ SC□□□□□ - DD -16 ． 。 。 ． 

荚脰BSPT笸嫘纹
8UIED 19BSPT TM 19 4.76 2.3 0.84 0.18 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． c〉 0 ． 

8UIED 14BSPT TM 14 4.76 2.3 0.84 0.25 TM□ SC□□□□□ - DD -08 ． C〉 。 ． 

11UIED 19BSPT TM 19 6.35 3.0 1.16 0.18 TM DSC□□□□□-□□-11 ． 。 0 ． 

11UIED 14BSPT TM 14 6.35 3.0 1.16 0.25 TM DSC□□□□□-□□-11 ． 。 0 ． 

16UIED 19BSPT TM 19 9.53 3.5 0.84 0.18 TM□ SC□□□□□-□□-16 ． 。 0 ． 

16UIED 14BSPT TM 14 9.53 3.5 1.16 0.25 TM□ SC□□□□□-□□-16 ． 。 。 ． 

16UIED 11BSPT TM 11 9.53 3.5 1.48 0.32 TM□ SC□□□□□-□□-16 ． 。 0 ． 

美告］API笸螺纹
16UIED 10APIRD TM 10 9.53 3.5 1.38 0.36 TM□ SC□□ - DD -22 ． 。 0 ． 

16UIED 8APIRD TM 8 9.53 3.5 1.78 0.43 TM□ SC□□ - DD -22 ． c〉 0 ． 

螺纹铣削刀具 UIED TM螺纹铣削刀片



[ TM嫘纹铣削刀片（多因）］

ISO公制螺纹（多齿）
ISO thread 

飞刁

1．特点： 全磨制楷型， 排臣性陛好， 切削阻力小， 扒庐击力强， 加工表面光泸
度画， 寿岔稳定始强， 芒佳卓越， 规格齐全， 迁用悝极强。

2加工对象及范围：
CP 2430: 高速加工不锈钢及钢呴兀工， VC=50~160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工， 加工高温合金和双向不锈钢呴性坒首选；
CP 6125:钦合佥兀工专用材臣， VC=30~60m/min;

cw 20: 钮合金有色金鹰遐用加了， 特别是融性钮合金。

．：连续加了C: 不规则形状兀丁耸：断续加丁 ．：首选；0可选
一钢Steel 爷 耸 窃

工 一离硬度钢HRC45-55Steel 等 共

件 ： C下锈钢 Stan less steel +· 

等 井 窃

材 一c钦合金Titanium alloy ， 
共

质 ［有色金属Nonferrous metal 井

广 「耐热合金Heat-resisting steel 爷 捻 岱

PVD涂层 合金

型号规格

订货代码 犊距 尺寸
刀杆型号 ， [ ， ， 

婴例
外躲alt纹hr Extern ead 

2E 0.75150 TM 
2E 1.0ISO TM 
2E 1.251S0 TM 

2E 1.SISO TM 

3E 0.75ISO TM 
3E 1.0ISO TM 

3E 1.251S0 TM 
3E 1.SISO TM 
3E 1.75150 TM 
3E 2.0ISO TM 
4E 1.0ISO TM 
4E 1.25150 TM 
4E 1.51S0 TM 
4E 1.75150 TM 
4E 2.0ISO TM 
SE 1.0ISO TM 
5E 1.25ISO TM 
5E 1.5ISO TM 
5E 1.75ISO TM 
SE 2.0ISO TM 
SE 2.SISO TM 
SE 3.0ISO TM 
SE 3.SISO TM 
SE 4.0150 TM 

Inte内rna螺lt纹hread 
21 0.5150 TM 
21 0.75150 TM 
21 1.0150 TM 

211.25150 TM 

211.5150 TM 
31 0.5150 TM 
31 0.751S0 TM 

31 1.0150 TM 
311.25150 TM 
311.5150 TM 
311.75150 TM 
312.0150 TM 
41 1.0150 TM 
411.25150 TM 
411.5150 TM 
411.75150 TM 
412.01S0 TM 
51 1.0150 TM 
511.25150 TM 
511.5150 TM 
511.75150 TM 
512.0150 TM 
51 2.5150 TM 
513.0150 TM 
51 3.5150 TM 
514.01S0 TM 

mm IC 

0.5 6.35 
0.75 6.35 
1.0 6.35 

1.25 6.35 
1.25 6.35 
1.5 6.35 
1.5 6.35 
0.5 9.53 

0.75 9.53 
1.0 9.53 
1.0 9.53 

1.25 9.53 
1.5 9.53 

1.75 9.53 
2.0 9.53 
1.0 12.7 

1.25 12.7 
1.5 12.7 

1.75 12.7 
2.0 12.7 
1.0 15.88 

1.25 15.88 
1.5 15.88 

1.75 15.88 
2.0 15.88 
2.5 15.88 
3.0 15.88 
3.5 15.88 
4.0 15.88 

L 因数

20 。 0 ． 

14 。 。 ． 

10 。 。 ． 

TMC.. -2 11 8 TMSH.. -2 
。 0 ． 

7 。 。 ． 

6 。 0 ． 

7 c〉 0 ． 

30 。 0 ． 
l 

20 。 。 ． 

14 。 0 ． 

15 TMC.. -3 。 。 ． 
16 TMSH.. -3 12 。 0 ． 

10 。 0 ． 

8 。 。 ． 

7 。 。 ． 

22 。 。 ． 

17 。 0 ． 
l BTMC.. -3B 22 14 TMSH.. -3B 

。 。 ． 

12 。 0 ． 

11 。 。 ． 

26 。 0 ． 

l 20 。 0 ． 

17 。 。 ． 

14 。 。 ． 

TMC.. -5 27 12 TMSH.. -5 
。 。 ． 

10 。 0 ． 

8 。 0 ． 

7 。 0 ． 

6 。 。 ． 

螺纹铣削刀具 TM螺纹铣削刀片 （多齿）



[ TM嫘纹铣削刀片（多囚）］

UN美制嫘纹（多齿）
UN thread 

--丑漫，

j-匕－．-： -俨俨尸

1．特点： 全磨制槽荆， 摔男性坒好， 切削阻力小， 抗焊击力强， 加工表面光沪
厦画， 寿岔稳定超强， 件偿卓越， 规格齐全， 迁用性极强。

2．加工对象及范围：

CP 2430: 高速加工不锈钢及钢呴加工， VC=SON160m/min; 4XX不锈钢
（不锈铁）加工， 兀工商温合金和双向不锈制饲生能首选；

CP 6125:钦合金加工专用材质， VC=30N60m/min;

CW20: 铝合金有色佥昂遐用加丁， 特别是高性记合金。

．：连续1IJIC: 不规则形状加了共：断续加了 ．： 首选；0可选

一钢Steel 共 爷 岱

工 一高硬度钢HRC45-55Steel 共 爷

件 己 c百锈钢 Stanless steel 勹 井 等 总

材 一r钦合金Titanium alloy 勹 共

质 仁 有色金属Nonferrous metal 等

「 ［耐热合金Heat-resisting steel —] 耸 岱 份

PVD涂层 合金

型号规格

汀货代码 螺距 尺寸
刀杆型号 ， ＼ ， ， 

图例
外嫘al t

纹
hr Extern ead

2E 28UN TM 
2E 24UN TM 
2E 20UN TM 
2E 18UN TM 
2E 16UN TM 
2E 14UN TM 

3E 28UN TM 
3E 24UN TM 
3E 20UN TM 
3E 18UN TM 
3E 16UN TM 
3E 14UN TM 
3E 12UN TM 
4E 24UN TM 
4E 20UN TM 
4E lBUN TM 
4E 16UN TM 
4E 14UN TM 
4E 12UN TM 
SE 16UN TM 
SE 14UN TM 
SE 12UN TM 
SE lOUN TM 
5E 08UN TM 
SE 06UN TM 

Inte内rna螺l t
纹
hread 

2140UN TM 
2132UN TM 
2128UN TM 
2124UN TM 
2120UN TM 
2118UN TM 
2116UN TM 
2114UN TM 
3140UN TM 
3132UN TM 
3128UN TM 
3124UN TM 
3120UN TM 
3118UN TM 
3116UN TM 
3114UN TM 
3112UN TM 
4124UN TM 
4120UN TM 
41 18UN TM 
4116UN TM 
4114UN TM 
4112UN TM 
5116UN TM 
5114UN TM 
5112UN TM 
51 lOUN TM 
5108UN TM 
5106UN TM 

tpi IC 

40 6.35
32 6.35 
28 6.35
24 6.35
20 6.35
18 6.35
16 6.35
14 6.35
40 9.53
32 9.53 
28 9.53 
24 9.53
20 9.53
18 9.53 
16 9.53 
14 9.53 

12 9.53 
24 12.7

20 12.7

18 12.7

16 12.7

14 12.7

12 12.7 

16 15.88 

14 15.88

12 15.88 

10 15.88 

8 15.88 

6 15.88 

L 囚数

16 。 。 ． 

13 。 0 ． 
l 

11 。 0 ． 
l 

11 
9 TMC.. -2 。 0 ． 

8 TMSH.. -2 。 0 ． 
l 

7 。 0 ． 

6 。 0 ． 
l 

5 。 。 ． 

23 。 0 ． 
l 

19 。 0 ． 

16 。 0 ． 
l 

14 。 0 ． 
l TMC.. -3 16 11 。 0 ． 
l TMSH.. -3 

10 。 0 ． 

9 。 0 ． 

8 。 0 ． 

7 。 0 ． 

20 。 。 ． 
l 

17 。 0 ． 

15 BTMC.. -3B 。 0 ． 
22 TMSH.. -3B13 。 0 ． 

12 。 0 ． 
l 

10 。 0 ． 

16 。 0 ． 

14 。 0 ． 

12 TMC.. -5 。 0 ． 
27 

TMSH.. -510 。 。 ． 
l 

7 。 。 ． 

6 。 0 ． 

螺纹铣削刀具 TM螺纹铣削刀片 （多齿）



[ TM嫘纹铣削刀片（多因）］

常用詈嫘纹（多齿）
（内外遐用）

1．特点： 全磨制惜型， 排届性陛好， 切削阻力小， 抗知击力强，月0工表面光洁
度恶， 寿岔稳定超强， I许能卓越， 规格齐全， 遐用吽极强。

2加工对象及范围：Pipe Internal thread 
Internal and external currency CP 2430: 高速加丁不锈钢及钢呴加丁， VC=S0~160m/min; 4XX不锈钢

（不锈铁）加工， 加工禹温合金和双向不锈钢闭性坒首远；

CP 6125:钦合金加工专用材员， VC=30~60m/min;

cw 20: 铝合佥有色金屋适用加二， 特别是题砫铝合佥。

．：连续加了C: 不规则形状川丁共：断续加丁

一钢Steel
工 一离硬度钢HRC45-55 Steel 
件 C C锈钢 Stanless steel 

图1列

材 一百合金Titanium alloy 

质 C亚二］有色金属Nonferrous metal 
「 口热合金Heat-resisting steel 

型号规格

订货代码

从螺al&纹
In

＋内a螺l t
纹hre Extern tern ad 

3EI 18NPT TM2 
3EI 14NPT TM2 
3EI 11.5NPTTM2 
4EI 14NPT TM2 
4EI 11.SNPT TM2 
SEI 11.5NPTTM2 
SEI 8NPTTM2 

3EI lBNPT-CH TM2 
3EI 14NPT-CH TM2 
3EI 11.SNPT-CH TM2 
4EI 14NPT-CH TM2 
4EI 11.SNPT-CH TM2 
SEI 11.SNPT-CH TM2 
SEI 8NPT-CH TM2 

2EI 19BSPT TM2 
3EI 14BSPT TM2 
3EI 11BSPTTM2 
SEI 11BSPT TM2 

察距

tpi 

18 
14 

11.5 
14 
11 

11.5 
8 

18 
14 

11.5 
14 

11.5 
11.5 

8 
19 
14 
11 
11 

尺寸

IC L 齿数

9 53 10 
l 

9 53 16 8 
l 

9.53 6 
12.7 12 

22 
12.7 9 

15.88 11 
27 l 

15.88 7 
9.53 10 

l 

9.53 16 8 
l 

9.53 6 
12.7 12 

22 l 

12.7 9 
15.88 11 

27 l 

15.88 7 
9.53 11 7 
9.53 8 

16 l 

9 53 6 
15.88 27 10 

． ： 首选；0可远

爷 井 纺

耸 井

靠 耸 份

井

井
+· 

共 卷 豁

PVD涂层 合金

刀杆型号 ， 丿 ， ， 
。 0 ． 

TMNC.. -3 。 0 ． 

。 。 ． 

BTMNC.. -3B 
。 0 ． 

0 0 ． 

TMNC.. -5 
。 0 ． 

。 0 ． 

。 。 ． 

TMNC.. -3 。 0 ． 

。 0 ． 

BTMNC.. -3B 
。 0 ． 

。 。 ． 

TMNC.. -5 
。 。 ． 

。 。 ． 

TMC.. -2 。 。 ． 

TMNC.. -2 
。 。 ． 

。 。 ． 

TMNC.. -5 。 0 ． 

螺纹铣削刀具 TM螺纹铣削刀片 （多齿）



[ TM瞿纹铣削刀杆（单齿）］

尺寸mm 嫘勹 、扳手
型号 MODEL NO. 

刃

勹 。 刀片型号
数 D D1 D2 L L1 

TM1SC 16W13-29-08 1 A 16 9.8 13 81 29 8UID..... 

TM2SC 16W14-33-08 2 A 16 10.3 13.5 85 33 MS 2250 T7 SUED..... 

TM3SC 20W18-42-08 3 A 20 14.3 17.7 96 42 
8UIED..... 

TMlSC 16W15-40-11 1 A 16 11 14.7 95 35 

TM2SC 25W21-60-11 2 A 25 16 20.6 123 60 11UID..... 

TM2SC 25W23-70-11 2 A 25 17.7 23 135 70 MS 2560 T8 llUED..... 

TM3SC 25W26-80-11 3 A 25 20.4 26 147 80 
11UIED..... 

TM4SC 32W31-95-11 4 A 32 25.7 31 164 95 

TM3SC 32W36-95-16 3 A 32 29 36.5 166 95 

TM4SC 40W42-120-16 4 A 40 34.2 42 201 120 16UID..... 

TM4SC D42-16-16 4 B 42 42 16 40 MS 3580 TlS 16UED..... 

TMSSC D48-22-16 5 B 48 48 22 40 
16UIED..... 

TM6SC D56-22-16 6 B 56 56 22 40 

TM6SC D88-27-22 6 B 88 88 27 50 22UID..... 
MS 40100 T15 22UED..... 

TM7SC D98-32-22 7 B 98 98 32 55 22UIED..... 

螺纹铣削刀具 TM螺纹铣削刀杆 （单齿）



[ TM瞿纹铣削刀杆（多因） ］ 

TM螺纹铣刀
TM thread milling tools 

L

：

｀

＇， 

i 
二二—— ·+｀2

尺寸mm 嫘钉

\型号 MODEL NO. 刃
勹 。

刀片型号
数 D D1 D2 L L1 

标壮型

TMC12-2 1 A 12 8.9 11.5 70 12 
MS 2650 T8 11I.....,11E.... .. 

TMC20-2 1 A 20 8.9 11.5 85 20 

TMC16-3 1 A 16 13.6 17.0 90 22 
MS 50100 T20 16I.....,16E.... .. 

TMC20-3 1 A 20 16.6 20.0 95 43 

BTMC16-3B 1 A 16 13.5 17.0 79.5 29 

BTMC20-3B 1 A 20 15.5 19.0 81.5 29 
MS 50100 T20 22I.....,22E.... .. 

BTMC25-3B 1 A 25 15.5 19.0 92.3 30 

BTMWC25-3B 1 A 25 18.5 22.0 90.8 30 

TMC25-5 1 A 25 24.0 30.0 110 52 

TMC25-5LH 1 A 25 24.0 30.0 110 52 MS 50120 T20 27I.....,27E.... .. 

TMC32-5 1 A 32 31.0 37.0 120 58 

加长型

TMLC25-2 1 A 25 8.9 11.5 125 17 MS 2650 T8 llI.....,llE.... .. 

TMLC25-3 1 A 25 18.6 22.0 125 25 
MS 50100 T20 16I.....,16E.... .. 

BTMLC25-3 1 A 25 18.6 22.0 125 63 

BTMLC20-3B 1 A 20 15.5 19.0 96 44 
MS 50100 T20 22I.....,22E.... .. 

BTMLC25-3B 1 A 25 18.6 22.0 125 63 

TMLC25-5 1 A 25 24.0 30.0 150 92 
MS 50120 T20 27I.....,27E.... .. 

TMLC32-5 1 A 32 31 37.0 160 98 

螺纹铣削刀具 TM螺纹铣削刀杆 （多齿）



[™螺纹铣削刀杆 （多齿） l

TM螺纹铣刀
TM thread milling tools 

_＿=�—— ·+`2 

尺寸mm 螺钉

\型荨 MODEL NO. 刃

勹 。
刀片型号

数 D D1 D2 L L1 

TMNC16-3 1 A 16 12.5 15.5 90 22 
MS 50100 T20 16EI..... TM2 

TMNC20-3 1 A 20 15.0 19.0 85 23 

BTMNC16-3B 1 A 16 13.5 17.0 79.5 29 
MS 50100 T20 22EI..... TM2 

BTMNC20-3B 1 A 20 15.5 19.0 81.5 29 

TMNC32-5 1 A 32 31 37.0 120 58 MS 50120 T20 27EI..... TM2 

螺纹铣削刀具 TM螺纹铣削刀杆 （多齿）
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