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1.概述： 

YJ 型液压减震器具有以下优点： 

1.1 可实现钻压和转速的最佳配合 

1.2 提高钻井速度，岩芯收获率和钻头寿命 

1.3 减少起、下钻次数 

1.4 减少井下事故的发生和地面设备损坏 

1.5 改善工人劳动条件 

1.6 降低钻井成本 

2.结构 

见右图，它只要由两大部分组成，即扭矩传递部分和液压减震

部分。 

3.工作原理 

减震器联接在钻头和钻铤之间，扭矩是由上部钻柱传递给芯轴，

通过花键传递给花键筒、油缸和下接头，最后驱动钻头旋转。钻压

则来自上部钻具的重量，通过心轴承压面作用在可压缩液体上，受

压液体又将钻压传至下接头和钻头上。由于井底凸凹不平和牙轮钻

头特点，在钻进过程中钻头和钻柱产生有害振动。液压减震器就是

利用可压缩液体在压力作用下产生压缩变形来吸收钻头和钻柱振

动能量，因而使其具有减缓钻具振动和冲击动载的良好效果。 

4.安放位置 

4.1 全面钻进时连接于钻头之上。 

4.2 当使用钻头稳定器时，减震器直接连接在钻头稳定器与钻铤

之间。 

4.3 取心钻进使用该减震器时，可将减震器直接连接于取心筒之

上。 

4.4 在定向钻井中，稳斜钻进时可直接联接在第一只稳定器上部。 

4.5 液压减震器只适合于牙轮钻头和研磨性取心钻头，严禁用于刮刀钻头。 

4.6 在钻进时要根据具体情况优选钻压和转速，实现钻井参数的最佳配合，避

免减震器在共振区内工作。 
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4.7 该减震器下井，要求井下情况正常，泥浆性能良好。 

4.8 液压减震器用于中硬或硬地层，砾石层以及软硬夹层中效果更为明显。 

5.使用注意事项 

5.1 减震器出厂（或大修）后第一次下井使用。 

5.1.1 必须经地面台架试验合格后方能下井使用。 

5.1.2 外筒各联接丝扣（修复扣）必须经三次磨合、清除毛刺、清洗干净，

经检查合格后涂均钻铤丝扣油，才能联结紧扣。 

5.1.3 各联接螺纹副按规定紧扣扭矩值拧紧。 

5.1.4 检查油堵是否松动或漏油。 

5.1.5 确定减震器的安放位置，备好配合接头。 

5.1.6 减震器下井前油腔必须注满合格的硅油，在钻头上用 1-3 根钻铤加

压测量 S值的变化情况，并做好记录。 

5.1.7 减震器在下井前若发现不符合下井条件时应及时向有关技术人员提

出，以便进行现场维护或返厂修理，谨防井下事故发生。 

5.2 减震器每次起出。 

5.2.1 减震器每次下井使用都要对其工作时间及工作情况作详细记录。 

5.2.2 减震器每次起出井口都要认真清洗，并在旋盘上用与下井时同样根数

的钻铤加压测量并记录 S 值的变化。若 S 值比第一次下井时减少 25mm 以上。则

说明液压油有漏失，不能继续下井使用。 

5.2.3 检查油堵是否松落，各部位丝扣有无刺坏、断裂等现象。 

5.2.4 正常使用情况下减震器连续工作达 400 小时，需要进行检修。未经有

关技术负责部门许可不得连续下井使用。 

5.3 注意事项 

5.3.1 操作者必须了解 YJ 型液压减震器的结构，性能及使用方法，操作要

平稳，注意井下安全，严禁溜钻、顿钻。 

5.3.2 下井前大钳紧扣时严防钳牙损坏油堵及丝扣端面位置。 

5.3.3 减震器上下钻台或搬运时两端必须戴好护丝。 

5.3.4 在拆卸检查及场地摆放时，要均匀摆放 3-4 根木方或钢管把减震器垫

平，防止产生蹩劲把丝扣或密封损坏。 
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5.3.5 井底有金属落物或打捞作业时严禁使用。 

5.3.6 减震器所用硅油价格昂贵，检修时要用专门容器回收不得浪费。 

6.减震器的维护与保养 

液压减震器经现场使用一个钻井工作周期后应及时送管子站进行检查维修。

其内容是拆卸、清洗、检查、修理、更换零件、重新组装和组装后的地面试验等。 

6.1 拆卸 

拆卸前应用清水洗净减震器内外表面胡泥污，擦拭干净后按下列步骤进行拆卸。 

6.1.1 将减震器行程完全拉开。 

6.1.2 顺序松开和卸掉下接头、油缸、阻尼活塞、缸塞、花键外筒和扶正接

头。在松开油缸和缸套间的联接扣时，可在接头下方放置油盆，回收硅油。 

6.1.3 依次分解和取下各密封零部件。 

6.2 检查和修理 

6.2.1 减震器拆卸后用清洗液仔细地洗净全部零件。 

6.2.2 检查各零件是否凹痕、划伤等毛病，对表面的擦伤不光、浅凹痕和毛

刺、必须用优质金刚砂布修整。如发现零件有大的凹痕或较深的刻痕和拉槽等影

响产品性能的疪病都必须更换。 

6.2.3 检查花键部位是否扭曲变形、严重划痕、粘合等现象。如有这种现象

对心轴及花键外筒应修理排除，平键则必须更换。 

6.2.4 检查油缸和缸套的液压腔内表面是否有破裂痕迹或损坏，如有必须予

以更换。 

6.2.5 检查阻尼活塞的外表和阻尼孔是否有严重擦伤和磨损现象，如有应予

更换，如发现阻尼孔堵塞必须清除。 

6.2.6 检查各联接件的联接丝扣有无刻痕毛刺，粘合等现象，如有应予清除。

清除后公母丝扣应予磨合。 

6.2.7 检查所有密封件的使用情况，除外那些扔可以继续使用的个别件外，

原则上全部更换。 

6.2.8 对主要受力件应进行无损探伤检查，合格后方可再次组装。 

6.3 装配 

装配步骤应按拆卸的相反步骤进行。装配前全部丝扣处应涂丝扣油，各配合
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表面及密封件应涂抗磨液压油，液压腔部位涂硅油。装配时应注意密封件的方向，

不可装反。装配完后应在拆卸工作台上紧扣。 

6.4 注油 

注油前必须将减震器完全拉开，然后将减震器支起，使排气孔朝上接上真

空泵，注油孔朝下接上手动注油泵。抽空腔内空气注满硅油后，装上配带密封

件的油堵并拧紧。 

6.5 地面试验 

6.5.1 密封性试验 

两端带上密封试验接头，用液体向工具水眼打压，在 15MPa 压力下保持 15

分钟，降压联超过 0.5MPa 为合格。 

6.5.2 弹性试验 

将减震器置于地面台架上，按每间隔 49KN 的力，直至最大工作钻压给减震

器加载，卸载后应随即恢复到原来长度（即注油后首次加压自有恢复后的工作行

程）的 90%以上为合格。 

7.技术参数 

YJ 型液压减震器技术参数 

型 号 
外径 

mm 

水眼 

mm 

工作行程 

mm 

接头螺纹 

API 

工作温度 

℃ 

最大钻压 

kN 

许用拉力 

kN 

屈服拉力 

kN 

许用扭矩 

KN.m 

屈服扭矩 

KN.m 

YJ121 121 38 100 NC38 -40-+150 260 600 900 10 17 

YJ178 178 57 125 NC50 -40-+150 390 2000 2500 30 45 

YJ203 203 68 140 6 5/8 REG -40-+150 490 2400 3000 36 52 

YJ229 229 71.4 140 7 5/8 REG -40-+150 540 2800 4000 40 55 

备注：工具总长度、弹性刚度等参数以合格证所标实际试验数据为准！ 

山东伟创石油技术有限公司 

四川伟创石油装备制造有限公司

山东公司地址：山东省东营市东营区北二路 538 号 

四川公司地址：四川省广汉市珠海路西一段 13 号 

山东公司电话：0546-8521135    四川公司电话：0838-5195529/5195629 

山东公司传真：0546-8527976    四川公司传真：0838-5195529 

邮箱：sd@weichuangpt.com      wch8878@163.com 

网址：www.wcshiyou.com 

mailto:sd@weichuangpt.com

